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Vazeni ctenari,
pokud jste se v letodnim roce Gi¢astnili
primyslovych veletrhii anebo sledujete
odborna média, pravdépodobné jste
zaznamenali, Ze je$té nedavno vysoce
propagovany Primysl 4.0 nahrazuje téma
udrzitelnosti. Vysvétleni je jednoduché.
Zéakladni principy Pramyslu 4.0 se jiz
staly takovou samoztejmosti, Ze uz
neni potfeba na né ve zvysené mife
upozorfiovat. A naproti tomu trvale
udrZitelné podnikani je celospolecenskym
tématem, jehoZ vyznam trvale roste.

Pro Siemens neni téma udrZitelnosti ni¢im
novym. Systematicky se jim zabyvame

jiz od 70. let minulého stoleti, kdy
Siemens poprvé zformuloval svou firemni
politiku odpovédnosti vii¢i obyvatelstvu
a Zivotnimu prosttedi. Od té doby je
udrzitelnost hluboce zabudovana

ve vSech naSich podnikatelskych
aktivitach, investi¢nich rozhodnutich

a samoziejmé také v samotném tizeni
celé nasi spolecnosti. UdrZitelnost spolu

s digitalizaci a automatizaci jsou dnes
hlavnimi katalyzatory ristu Siemens.

Ze tomu tak opravdu je, doklada hned
nékolik piikladt z praxe, které naleznete
na nasledujicich strankach tohoto
Casopisu.

V ¢ervnu 2022 Siemens uvedl na trh
Siemens Xcelerator - otevienou

digitalni byznysovou platformu, ktera
propojuje zakazniky, partnery a vyvojate

a poskytuje unikatni prosttredi a standardy
pro efektivni spolupraci na poli
digitalizace a inovaci. Jejim hlavnim
pfinosem je, Ze digitalni transformace je

nyni rychlejsi, snadnéjsi a $kalovatelna
pro zakazniky, kterymi mohou byt firmy
vSech velikosti plisobici v pramyslu,

v oblasti infrastruktury, elektrickych

siti nebo mobility. O novinkach na této
platformé v magazinu Visions pravidelné
piSeme a toto ¢islo pochopitelné neni
vyjimkou. At jiZ se zactete do ¢lanku

0 novém prototypu zemédélského robota,
anebo do rozhovoru se §éfem spole¢nosti
Siemens Global Business Services (GBS),
kterd letos slavi 20 let své existence

v Ceské republice, zjistite, Ze tato na prvni
pohled zcela rozdilna témata maji jedno
spole¢né: digitdlni feSeni jsou klicem,

jak zajistit, aby firmy byly flexibilnéjsi,
odolnéjsi, efektivnéjsi, a tim pochopitelné
také udrzitelnéjsi.

Pfi pfipraveé tohoto vydani jsme vénovali
velkou pozornost také nasim vyrobnim
zavodim. Diky tomu budete mit moZnost
nahlédnout do vyroby pfipojnicovych
systému v Mohelnici a projit se historii
spole¢nosti Siemens v Trutnoveé.

Na zavér bych rad upozornil jesté na jedno
krasné téma, které jisté potési fadu z vas.
Pro vSechny milovniky fotbalu, ale nejen
pro né, pfinasime reportaz o pfestavbé
fotbalového stadionu s dlouhou historii

v Hradci Kralové, ktery je znamy jako
MalSovicka aréna anebo také jako
,stadion pod lizatky“. Jsme radi, Ze

jsme mohli byt u toho a Ze technologie
Siemens vyznamné pfispély k tomu, aby
hradecti Votroci mohli hrat na jednom

v soucasnosti z nejmodernéjsich stadiontt
v Ceské republice. Pokud budete mit cestu

EDITORIAL

do Hradce Kralové, ur¢ité se tam zajdéte
podivat - a nejlépe rovnou na néktery
ligovy zapas.

Timto trochu netradi¢nim tipem

na sportovni akci bych zakon¢il Gvodnik
k poslednimu letodnimu vydani magazinu
Visions a vzhledem k blizicim se svatkim
bych si dovolil vam popfat krasny advent,
Stastné a veselé Vanoce a do nového roku
jen vie dobré, hlavné pevné zdravi, klid

a pohodu.
TéSim se na dalsi setkdvani s vami nejen
nad strankami naseho ¢asopisu v pfistim

roce.

Vas

Eduard Palisek
generalni feditel
Siemens Ceska republika

VéZeni Ctenari,

zasilame Vam nas ¢asopis Visions, ktery navazuje na nas obchodni vztah a mél by byt pro vas i zdrojem informaci o produktech a sluzbach obchodni spole¢nosti
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adresu, jméno, pfijmeni a pfedava ji obchodni spole¢nosti LOGIK, s. 1. 0., k zajisténi fyzické distribuce na Vasi adresu.
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INOVACE

Lidr jednotného
evropskeho patentu

Od 1. Cervna 2023 zacal v Evropské unii fungovat jednotny evropsky
patent a Jednotny patentovy soud. Jedna se o novy systém, diky
kterému jiz neni nutné registrovat patenty v jednotlivych zemich

na narodni drovni.

ato nova metoda patentové ochrany je i¢inna Pro spole¢nost Siemens jsou ptilezitosti plynouci
I ve viech €lenskych statech, které se icastni z evropského jednotného patentu nejvétsi v oblasti
jednotného patentového systému - to je v souc¢asné digitalnich technologii. Siemens ma celkem vice nez
dobé sedmnact zemi. Ceska republika zatim s ratifikaci 5120 patentt v oblastech simulace a digitalniho
vyckava, uzivatelé z CR viak o patent mohou Zadat dvojcete, analyzy dat, umélé inteligence, konektivity
s tim, Ze jednotny patent se bude tykat tizemi téch a edge computingu, které hraji klicovou roli v rozvoji
zucastnénych ¢lenskych statd EU, které se dohody pramyslového metaverza. Siemens v téchto oblastech
Gcastni. Od zavedeni jednotného patentu Evropsky kazdoro¢né ptihlasuje vice nez 1 000 novych patentd,
patentovy Gfad obdrzel vice nez 12 000 pfihlasek, coZ je vice nez dvakrat tolik nez pred sedmi lety.

z nichZ vétSina pochazela od spole¢nosti Siemens.
Tykaly se zejména platformy Siemens Xcelerator,

ktera pomaha zdkazniktim spole¢nosti urychlit jejich
digitalni transformaci. Jednotny patent umoziiuje nejen
vétsi ochranu nabidek na této platformé, ale obecné

i zjednoduSeni vymahéni poruSeni patentti. Softwarové b
patenty jsou totiZ casto velmi obtizné vymahatelné - b
software bjva ¢asto spravovan v cloudu, provozovan
v rtiznych zemich a v neposledni fadé i datové servery
se nachazeji v riiznych ¢astech Evropy.




DIGITALIZACE

Vltejte Vv ere gl s N\ Gty

prumyslové sho m etave rza /e
., P
Moderni, tzv. pralomové technologie, jakojsotl.dj.gitélnfdvojéata, umeéla /s
inteligence, strojové uceni, rozSifena realita, blockchain, cloud a edge
computing, se staly stavebnimi kameny zcela nového konceptu
priimyslového metaverza, které vytvari rozhrani mezi skutecnym
a virtualnim svétem, prinasejici nebyvalé moznosti. Jeho sila i velikost jsou
vetsi nez soucet jeho jednotlivych Casti-a jeho dosah je takovy, ze jiz velmi
brzo kompletné zméni zplsob, jakym pracujeme, Zijeme a komunikujeme.

-

v’
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cekava se, ze primyslové metaverzum vyvola

revoluci nejen v tom, jakjm zptisobem budeme

v budoucnu pracovat, ale také, Ze otevie cestu k novym
mozZnostem, jak vytvafet hodnoty. Primyslové metaverzum
jiZz brzy umozni podnikim modelovat, prototypovat a testovat
desitky, stovky, nebo dokonce miliony virtualnich navrha
v redlném Case a v prostiedi, které plné respektuje fyzikalni
zékony, a to vse jesté pfed tim, neZ viibec dojde k jakémukoliv
zapojeni hmotnych i lidskych zdroj do projektu. Primyslové
metaverzum zahajuje novou éru feSeni realnych problémt
digitalné. ,Skutecny svét je chaoticky, hlu¢ny a nékdy tézko
pochopitelny,” fika Danny Lange, senior viceprezident pro
umeélou inteligenci spole¢nosti Unity Technologies — americké
platformy zabyvajici se vytvafenim 3D obsahu v redlném case.
,Myslenkou primyslového metaverza je vytvotit uchopitelnéjsi
spojeni mezi skute¢nym a virtualnim svétem, ponévadz
virtualni svét je mnohem jednodussi a pracovat s nim je navic

mnohem levnéjsi,“ dodava.

DIGITALIZACE

Sektor primyslového metaverza

Ackoli se metaverzum ¢asto popisuje jako jediny, vSezahrnujici
digitalni svét, v sou¢asné dobé se realizuje ve tfech odlisnych
sektorech: primyslové metaverzum, podnikové metaverzum

a spottebitelské metaverzum. Jak rychle se bude kazdy z téchto
t¥1 sektord v budoucnu vyvijet, zatim nevime. Naprosta vétSina
odbornych analyz nicméné predpoklada, Ze v tomto desetileti
nejrychleji poroste pravé prumyslové metaverzum, véetné jeho
pilifovych technologii.

Zatimco realné aplikace spotiebitelského metaverza se vyvijeji
pribézné, pfipady pouZiti primyslového metaverza se fidi
piisné Gcelem a vZdy jsou tésné spjaty s problémy realného
svéta a obchodnimi zajmy. Efektivni vyuZivani zdroja,

ke kterému vede nasazeni primyslového metaverza, miize
zv{sit konkurenceschopnost podniku a soucasné vést rozvoj
firmy smérem k plnéni cildi v oblasti udrZitelnosti, odolnosti,
dekarbonizace a dematerializace, jejichZ plnéni ma rozhodujici
vyznam pro dalsi blaho lidstva.

Sektory metaverza a odhad jejich trzniho potencialu

Simulace stroj(, tovaren, dopravnich siti
a ostatnich slozZitych systém0 umozriujici
feseni problému ze skutec¢ného svéta

v oblasti prdmyslu a vyroby

Podnikové metaverzum
Technologie umoznujici virtualizaci

obchodni spoluprace, véetné

vytvareni virtudlnich vyrobnich

nastrojli a pracovnich prostredi

Spotrebitelské metaverzum
DigitaIni svéty a imerzivni prostory

pro nakupovani, hrani, socializaci a zabavu

Pfedpokladany vyvoj trhu (zdroj: ABI Research, 2022)
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DIGITALIZACE

Metaverzum — nova kapitola
v déjinach prumyslu

Primyslové metaverzum — novy svét, ktery zrcadli a simuluje skutecné
stroje, tovarny, mésta, dopravni sité a ostatni i velmi sloZité systémy —
nabidne svym aktérdm interaktivni reprezentace a simulace skute¢ného
svéta v realném case. V déjinach primyslu predstavuje zcela novou
kapitolu, kterou prave ted' zaCiname spolecné psat.

reprezentaci skute¢ného svéta v redlném case nebo imerzivni zaZitek ¢i imerzivni realita - hluboky ,,ponor*
s vyuZitim jak jiZ existujicich technologii - vysoce do virtualni reality. U¢astnici metaverza vnimaji svou
kvalitnich simulaci, rozsifené reality (AR), umélé inteligence  fyzickou pfitomnost v nefyzickém svété jako skute¢nou.
(AI), strojového uceni (ML), internetu véci (IoT), blockchainu,  Primyslové metaverzum v mnoha smérech pfedstavuje dalsi
cloudu a 5G/6G -, tak i téch, které budou teprve objeveny krok na jiZ desitky let trvajici cesté k digitalizaci primyslu

B mbici pramyslového metaverza je vytvofit virtualni a rozvinuty. Kli€ovym prvkem metaverza je tzv. imerzivnost

Cestou k prumyslovému metaverzu je evoluce
a sblizovani klicovych technologii

Digitalni dvojcata
loT

Ala ML

Ple MYSLOVE Edge a cloud computing
METAVERZUM

Sité 5G/6G g

Blockchain
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DIGITALIZACE

- Primyslu 4.0, ktery klade dtraz na integraci fyzickych,
datové fizenych a autonomnich systémt do vyrobnich zafizeni
a na jejich zabudovéni do klicovych procest za icelem zvyseni
rychlosti a agility.

Klicovou technologii je digitalni dvojce

Ze vsech kli¢ovych technologii, na kterych je primyslové
metaverzum postaveno, analytici pfedpovidaji nejrychlejsi
rozvoj a nejvétsi zisky digitdlnim dvojcatim. Hodnota
svétového trhu této technologie byla v roce 2021 odhadnuta
na 6,5 mld. USD a podle Allied Market Research se do roku
2030 vysplha na 125,7 mld. USD. Analyticka spole¢nost Gartner
odhaduje jesté vétsi nariist, a to az na 183 mld. USD do r. 2031,
a soucasné upozoriiuje na fakt, Ze jen mezi roky 2020 a 2021
stouply venture kapitalové investice v tomto oboru 0 20 %.
Digitalni dvojce je virtualni model, ktery je vytvofen tak, aby
pfesné zrcadlil objekt existujici v redlném svété. Digitalni
dvojce obsahuje veskeré informace o fyzickém objektu béhem
celého jeho Zivotniho cyklu. Ve skutecnosti mohou digitalni
dvojcata simulovat dané objekty tak pfesné, Ze je dokazZou
napodobovat v kazdém jejich aspektu, jako by byly skute¢né.

Digitalni dvojcata v poli

I kdyZ je primyslové metaverzum stale jesté v plenkach,
digitalni dvojcata se jiZ hojné vyuZivaji a vSude, kde jsou,
plsobi revoluci ve zptisobu prace. Siemens, napiiklad, pouZzil
technologii digitalnich dvojéat k planovani a simulaci stavby
tovarny o rozloze 73 000 m? v ¢inském Nankingu. Kombinaci
dat z tovarny, z vyrobni linky, z provozu a z budovy Siemens
dokézal otestovat a potvrdit provozuschopnost a efektivitu
tovarny jesté pfed tim, neZ byl poloZen jeji zakladni kamen.
V soucasnosti se zde digitalni dvojce vyuZiva k optimalizaci
vystupli: nova tovarna vykazuje o 20 % vyS$si produktivitu
oproti tradi¢nim tovarnam, o 30 % vy$si flexibilitu v objemu
vyroby a az o 40 % vétsi isporu v zastavéné plose. Jinym
piikladem je vesmirné vozitko NASA Perseverance, které
pristalo a pracovalo na Marsu. Pfed tim, neZ bylo vozitko

vypusténo rychlosti vice nez 12 000 mil/hod do atmosféry
Marsu, NASA vytvofila jeho digitalni dvojce, na kterém

se snazila dopfedu odhalit vSechny potencialni problémy,
ke kterym by mohlo dojit a které by mohly ohrozit jeho
bezpeéné pfistani na povrchu Marsu.

Digitalni verze fyzického objektu je jen zacatek
Digitalni dvoj¢ata umoZiuji studovat ,,co kdyby*“ scénafte

a pracovat se simulacemi, které davaji bohatsi a podrobné;jsi
systém a situaci. Napfiklad, autonomni vozidla lze trénovat
ve fotorealistickém prostfedi a poté, béhem provozu, z nich
ziskavat data z redlného provozu, ktera zpétné slouzi

k pribéZnému vylepSovani tréninkového modelu. Jin§mi
slovy, autonomni vozidla budou trvale posilat data ze snimact
zpét do digitalniho dvojcete, které tato data pribézné
analyzuje, uci se z nich a samo sebe tim vylep3uje a tato
vylepSeni posila na oplatku zpét do fyzického svéta.

Dalsim pokrokem, na ktery technologie digitalniho dvojcete
¢eka, je vytvofeni dvojcat, kterd budou rychla, fotorealisticka
a kterd budou v jednoté s fyzikalnimi zakony. Tim ziskaji
uZivatelé jesté imerzivnéjsi zkusenost, to znamena, Ze

se budou citit ve virtudlnim svété, jako by byli ve svété
skute¢ném, a navic budou dostavat z interakce s digitalnimi
objekty a také s ostatnimi ¢astniky okamZitou zpétnou
vazbu. KdyZ budou lidé pracovat v digitalnim svété, ve kterém
se budou citit jako ve skute¢nosti, nebudou mit problém se
rychle a spravné rozhodovat, stejné jako to délaji v redlném
Zivoté. A konecné, spojenim digitalnich dvojcat v jednolitém
prostfedi budou firmy schopny vytvofit to, co se povazuje

za opérnou strukturu primyslového metaverza. Néktefi
nazyvaji tuto novou etapu, ktera se vyznacuje spolupraci
mezi lidmi, digitdlnimi dvojcaty a simulovanymi prostfedimi,
sinternetem dvojcat“. Vzajemné propojeni desitek digitalnich
dvojcat da firmam moZnost simulovat sloZité vztahy mezi
rliznymi objekty, a tim pfeklenout propast mezi digitalnim

a fyzickym a vytvofit nové primyslové metaverzum procest.
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DIGITALIZACE

Metaverzum

K

Jako cesta k udrzitelnosti

Neni pochyb o tom, ze metaverzum zcela pfeformuje celosvétovou

ekonomiku, stejné jako to pred par desitkami let udélal internet.

>>

Podobé jako on kompletné zméni kazdodenni zkuSenost lidi po celém
svété. Ocekava se, Ze pramyslové metaverzum bude mit zasadni dopad
na to, jak budeme zazivat kontakt s fyzickym prostfedim, jak budeme
pracovat a pochopitelné také, jaky dopad budou mit nase Cinnosti

na zivotni prostredi.

tatistiky jsou znepokojivé: o¢ekava se, Ze svétova
S populace vzroste do roku 2050 ze sou¢asnych 8 miliard
o vice neZ dalsi miliardu. To automaticky znamena
obrovsky nartist spotieby elektrické energie, ¢isté vody
i dalsich zdroji. Aby mohlo lidstvo vzkvétat i v budoucnosti,
nemame jinou moznost nez zasadné zménit zptisob, jakym
nejen pracujeme, ale obecné Zijeme.

Primysl jako hlavni hraé

Primysl je v souc¢asnosti hlavnim producentem emisi
sklenikovych plynd a odpadu. Cestou, jak toto zménit, je
pokusit se co nejvice zefektivnit primyslové procesy. A zde
pravé mtze primyslové metaverzum sehrat klicovou roli.
Diky tomu, Ze misto fosilnich paliv a p¥irodnich zdroji ,jede”
na nekonec¢na data, mtze rozhodujicim zptisobem ptispét

k urychleni pfechodu na uhlikovou neutralitu a G¢inné;jsi
vyuZzivani pfirodnich zdrojt. Pravdou ale je, Ze i sama
vypocletni sila, ktera je ,palivem” technologii, na nichz
metaverzum stoji, je vfznamnym konzumentem elektfiny.
Zajisténi dostatku elektfiny pro tcely metaverza udrZitelnym

zptsobem je velkou vyzvou, kterou nelze ignorovat ani
podceniovat. Pravé na toto feSeni se musi zaméftit vsichni
Gcastnici tohoto nové vznikajiciho ekosystému bez rozdilu.

Jak vyuZit metaverzum k naplnéni cilt
udrzitelnosti

Primyslové metaverzum mize vyrazné pfispét k omezeni
pouZzivani materiald, které jsou nebezpecné pro Zivotni
prostiedi a které jsou nerecyklovatelné. Jak? S jeho pomoci lze
podstatné sniZit objem odpadu vznikajictho béhem navrhu

i samotné priamyslové vyroby. Primyslové metaverzum

ale soucasné také podnécuje prechod k novym obchodnim
modeltim, které nahrazuji vjrobu a Zivotni cyklus fyzickych
objektt digitalnimi sluzbami a produkty.

Digitalni dvoj€ata maji rovnéZz velky potencial podporovat
kvalifikovana a rychla rozhodovani v redlném svété, kterd
vedou k dalsi optimalizaci procesi, a tim i ke sniZovani
nakladt. Tyto zjednoduSené procesy, spolu

s moznosti jejich pribézného

vylepSovani




>>>

Udrzitelnost budov

Digitalni dvojcata Ize pouzit

ke sniZeni emisi z budov o

DIGITALIZACE

I 50 %

k vylepSeni provozni ti€¢innosti budov o

I 3 5 %

ke zvySeni produktivity
pracovnikt v téchto budovach o

I 20 %

na zakladé okamZité zpétné vazby, jsou klicem k dalsim
vyraznym dsporam energii a hmotnych zdrojt.

Setfit se ale da i tim, Ze se omezi pocet realizovanych
experimentt, které jsou sice pfedvojem inovaci, ale vétSinou
jsou také pomérné nakladné a ¢asto i nehospodarné.

V digitalnim svété mohou firmy experimentovat s novymi
materialy a procesy, aniz by spotfebovavaly jakékoliv

fyzické zdroje. Tyto postupy pak lze aplikovat i na samotnou
udrzitelnost. Mdme na mysli napfiklad v§zkum v oblasti novych
biomateriald, G¢innéjsich vétrnych turbin, elektromobild apod.
Nové produkty lze navic od zacatku vyvijet s ohledem na cely
jejich budouci Zivotni cyklus a s dirazem na moZnost jejich
dalsiho vyuZiti po skonceni Zivotnosti.

Zelena elektfina nestaci, musi se pfedevsim

sniZit spotieba

0 tom, Ze se lidstvo musi snaZit co nejrychleji nahradit vétSinu
a idealné vSechny fosilni zdroje elektfiny a paliva ,zelenymi“
variantami, snad jiz nikdo nepochybuje. O co snadnéji se

to fekne, o to slozitéji se to ale da uskute¢nit. Ani moznosti
obnovitelnych zdrojii nejsou nekone¢né. To opravdu hlavni,

o co se tedy musime snaZit, je zapracovat na vyrazném sniZzeni
globalni spotfeby elektfiny, a to nejen v primyslu.

Primyslové metaverzum miZe i v tomto sméru vyznamné
prispét k feSeni. DokaZe totiZ podstatné sniZit spotfebu hlavnich
konzumentt elektfiny, kterymi jsou napf. doprava anebo
systémy vytapéni a chlazeni budov. Nastroje jsou opét podobné:

efektivnéjsi organizace dopravnich systémd, zvySovani
energetické G¢innosti budov a optimalizace primyslovych
procesti. Potencial primyslového metaverza pomoci lidem
vyftesit problémy souvisejici s udrZitelnosti je velky. Studie
spole¢nosti Accenture uvadi, Ze jiZ za souc¢asného stavu,

v jakém se dnes nachazi technologie digitalnich dvojcat, je tato
technologie schopna béhem nasledujicich deseti let celosvétové

sniZit objem emisi CO, o 7,5 gigatuny.

Prace na dalku Setfi Zivotni prostiedi

a zvysuje bezpecnost

Dal$im z pozitivnich pfinost budouciho rozsifeni metaverza

je proména standardu pracovniho prostfedi. Vihody prace

z domova nedavno jasné potvrdila pandemie covidu-19.

Lidé vyrazné omezili cestovani, cozZ se projevilo okamZzitym
snizenim uhlikové stopy. Diky Gspofe ¢asu, kterou ziskali
eliminaci dopravy do a ze zaméstnani, stihli béhem pracovniho
dne vytidit vétsi agendu a mnozi také pfiznali, Ze jim domaci
prostiedi a klid na praci vyhovuje mnohem vice neZ pobyt

v ¢asto pfelidnénych kancelafich. Nemalé byly i ispory energii
ziskané diky tomu, Ze se mnoho objektt nemuselo naplno
vytapét, ¢i naopak klimatizovat a svitit se v nich.

V dobé covidové pandemie se lidé naucili masivné vyuZzivat
telekonference a nejrtiznéjsi webové platformy. I kdyZ se tato
feSeni ukazala jako v mnoha pfipadech vyhovujici a dostatecna,
jejich moZnosti jsou pfeci jen omezené. V tomto sméru
metaverzum posouva moznosti vzajemné spoluprace na dalku
o velky kus kupfedu. V prostfedi metaverza se lidé fyzicky citi
tak, jako by byli opravdu spolu. A stejné realny pocit mohou mit
z ,pobytu” v nejriznéjsich virtualnich prostorach, napiiklad pfi
vzdalené inspekci virobnich linek apod.

Kromeé toho, Ze metaverzum podporuje a umoziuje kvalitni
praci na dalku, soucasné také vytvari nové pracovni pozice,
které Ize na dalku vykonéavat. A mnohé z téch, které zatim
vyZaduji osobni pfitomnost lidi na pracovisti, pfesouva do této
nové kategorie. Nezanedbatelnym aspektem pieneseni prace
do metaverza je také zvySeni bezpecnosti prace. V metaverzu
se mohou $kolit technici na préaci s nebezpecnymi materialy

i stroji, tymy opravari, které zachéazeji s zivotu nebezpecnymi
zafizenimi, si mohou veskerou manipulaci dopfedu

vyzkouset v bezpe¢ném virtualnim prostfedi. Navic, lidé
dokazou rozpoznat potencialni nebezpeci poZaru nebo Grazu
prokazatelné mnohem rychleji a intuitivnéji v prosttedi, které
na vlastni o¢i vidi a které mohou zazit jakoby na vlastni kizi.
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Virtualni realita:
atraktivni prostredek
ke skoleni zameéstnancu

Virtualni prostfedi Ize G¢inné vyuzit ke Skoleni zaméstnancd.

Jedno z prvnich feSeni na Ceském trhu pochazi od tuzemské firmy BenThor.
Jmenuje se BTverse a jedna se o virtualni realitu urCenou pro vzdélavani

v primyslovych provozech zalozenou na technologiich Siemens.

o ﬂ.x.‘F Lo




akladem feSeni BenThorVerse, zkracené BTverse,
je digitalni dvojce systému, napfiklad vyrobni
linky. V tomto simula¢nim prostfed{ se zaméstnanci
mohou naucit interagovat s vyrobnim zafizenim bez
nutnosti kontaktu s realnym hardwarem. Vyhody takového
pristupu jsou vice nez zfejmé. Pracovnici se napfiklad
mohou naucit obsluhovat a opravovat nové zafizeni jesté
dfive, nez fyzicky dorazi na pracovisté, tim usetfit nejen
¢as a penize, ale i stresové situace. Zaméstnanci se diky
feSeni mohou $kolit, aniZ je potfeba dany systém odstavit
z vyroby, a minimalizovat také pfipadné komplikace
v pfipadé chyby.
Tento zptisob Skoleni je velmi atraktivni diky kombinaci
technologii virtualni reality a gamifikace, tzn.
hernich prostfedkt, designti i mysleni, které aplikuje
v nehernim prostfedi. Budouci uZivatel se tak ocita
v prostiedi primyslového metaverza, kde vse funguje
jako ve skutecnosti, a pfitom soucasné tak trochu jako
ve videohfe.
Reseni BTverse vyuziva nastroje z portfolia Siemens
Xcelerator, které maji, jako ostatné vSe na této platformé,
otevfena rozhrani a jednotné technické standardy. Diky
tomu je lze libovolné vzajemné propojovat a kombinovat.

BTverse v praxi

KaZdy ucastnik Skoleni je vybaven headsetem pro
virtudlni realitu. Spole¢nost BenThor vyuZiva headsety
od ¢esko-americké spole€nosti Vrgineers s ozna¢enim
XTAL, které byly vyvinuty pro letecké trenaZéry a spliuji
v simulaénim prostfedi. XTAL je vybaven integrovanym
systémem pro sledovani pohybu rukou, takZe neni nutné
pouZivat ovladace. Prace s timto systémem je proto velmi
jednoducha a intuitivni.

Skolici programy pro kazdého

BTverse dokaze vytvofit systém Skoleni pro pracovniky

v nejriiznéjsich prumyslovych provozech. Pro kazdé
Skoleni se vytvofi gamifikovany scénaf, ktery kopiruje
realné chovani vyrobniho zafizeni. Diky tomuto pfistupu
se operatofi nauci bezpe¢né provozovat vjrobni systémy
vcéetné jejich diagnostiky a nasledného odstranéni zavad
az po pravidelnou dadrzbu.

Skolici scénate vytvotené v BTverse nejsou pevné dané ani
zavazné. Naopak jsou vysoce interaktivni. UZivatelé tak
maji moZnost navozovat nad rdmec pfipravenych scénait
rtizné situace, které mohou v readlném provozu nastat,

a zkouset si je vytesit.

Jak se ,vyrabéji” virtualni simulatory

Nejdiive je potfeba vytvofit digitalni dvojée systému.

V simula¢nim softwaru je na zakladé konstrukénich vstupti
zhotoven 3D model vyrobniho zafizeni. Nasledné model

DIGITALIZACE

vstupuje do faze virtualniho zprovoznéni - do jednotlivych
komponent se pfidava kinematika, logické chovani

a ovladaci signdly. V samotném zavéru je cely model
pfipojen k PLC softwaru a oZiven s kompletnim logickym
chovanim a signalovou vymeénou. Takto pfipravené

a oZivené digitalni dvojce je integrovano do prostfedi
virtualni reality.

K virtualizaci PLC je urcen software Siemens PLCSIM
Advanced, ktery zajistuje kompletni simulaci logiky

a signalové vymeény.

Digitalni tovarna Tecnomatix

Tecnomatix je svétové nejrozsitenéjsi reSeni digitalni tovarny,
¢ili sité digitdlnich metod, modelll a nastrojd, jejichz cilem je
trvale zlepSovat vSechny procesy, které se odehrévaji v redlné
tovarné, od samotné vyroby pres dodavatelsko-odbératelsky
management az po interni logistiku a administrativu.

Sada feseni Tecnomatix v soucasnosti obsahuje nékolik nastrojd,
které Ize vzajemné kombinovat. Plant Simulation je Gcinny
nastroj, s jehoz pomoci Ize dynamicky simulovat diskrétn{
udalosti a vytvaret digitalni modely vyrobnich a logistickych
systém0. Pro simulaci robotickych aplikaci slouzi nastroj Process
Simulate Robotics. Idedlni je pro navrhovéani novych robotickych
pracovist’.

Tecnomatix ale obsahuje také nastroj, ktery umi digitalné
modelovat tkony, které provadi ¢lovék — Process Simulate
Human, a realisticky je simulovat tak, aby na jejich zakladé bylo
mozné ovérovat ergonomické standardy, bezpecnost sdilenych
pracovist apod.

Pro vyvoj technologickych zafizeni slouzi Mechatronics Concept
Designer — Uplné feseni, které umozriuje ovérit koncepci

na zakladé realného fyzického modelu stroje.
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Siemens nachazi cestu
k udrzitelnému byznysu

Je udrzitelnost jen prazdny pojem, nebo je skutecné mozné naplnit potreby
soucasnych generaci tak, aby i pfisti generace mohly naplriovat ty své?
Udrzitelnost se netyka jen vztahu k zivotnimu prostredi, ale prolina se
spolecnosti, politikou — a pochopitelné také byznysem. ,Neprodam budoucno
za kratkodoby ZISk"JSOU sIova zakladatele firmy Wernera von Slemense
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Az 90 °/o

emisi oxidu uhlicitého v prumyslu nevznjka v ramC| vlastnlho
vyrobniho procesu, ale v dodavatelském fetézci.

ak ekologicky vyrobek je? Jednim ze zdkladnich kritérii pro
objektivni posouzeni miZe byt takzvana uhlikova stopa.
Ta ur€uje, kolik oxidu uhli¢itého bylo vypusténo
do atmosféry v priibéhu Zivotniho cyklu daného produktu.
V priamyslové nebo zemédélské produkci mohou vzniknout také
dalsi sklenikové plyny, které pod sebou v ovzdusi zadrZuji teplo
a zvysuji celkovou teplotu na povrchu Zemé. Sem pat¥i zejména
metan, oxidy dusiku a halogenové plyny. Aby byl jejich vliv
srovnatelny, pfepocitava se jejich piisobeni na obdobné pisobici
mnozstvi oxidu uhli¢itého, takZe uhlikova stopa zachycuje
i pisobeni téchto plynd. Uhlikova stopa vSak neni jenom
méfitko, je to vlastné i ndpovéda, kde by se dalo postupovat
udrZitelnéji a emise sklenikovych plynii sniZit nebo se jim
vyhnout Gplné.

PFilis mnoho €lanku v Fetézci emisi

Uhlikova stopa vyrobku (PCF) se vytvafi uz béhem tézby
surovin, jejich pfepravy, zpracovani. AZ na samém konci
dodavatelského fetézce stoji finalni vyrobek. SniZeni emisi
potfebnych pro jeho vznik vyZaduji stale pfisné&jsi mezinarodné
pfijimané regula¢ni poZadavky stejné jako vnitini pravidla
Siemens. ,,AZ 90 % emisi oxidu uhli¢itého v primyslu nevznika
v ramci vlastniho vyrobniho procesu, ale v dodavatelském
fetézci,” pfipomina Tomas Fronék, vedouci oddéleni primyslové
automatizace a fizeni partnerské sité Siemens v Ceské republice.
Dosavadni nastroje pro uréeni uhlikové stopy vyrobku pouZivaji
k vypoctu emisi metody priimérovani, které poskytuji pouze
statické informace. Shromazdovani pfesnych a divéryhodnjch
dat o emisich partnerti v dodavatelském fetézci je vsak

naro¢ny tkol. Reseni vyuZivajici hodnoty z rozli¢nych databazi
nebo vypocty jsou nejen nakladna, ale vyZaduji i zvefejnéni
strategicky dtlezZitych informaci nebo jejich uloZeni u tfetich
stran. Zadné z téchto feseni tak nespliiuje pozadavky zakaznikt
na sledovani uhlikové stopy ve vétSim méritku.

Dynamicka data ukdZou, kde Ize emise usetfit
Spole¢nost Siemens proto vytvofila dynamicky systém pro
sledovani uhlikové stopy vyrobku nazvany SIGREEN. Ten
umoziuje kvantifikovat emise v okamZiku, kdy vznikaji,

a v misté, kde vznikaji, a dale je sdilet. Dynamicka data
poskytuji pfesnéjsi mapu uhlikové stopy virobku, pokud firma
napiiklad zavede opatfeni na sniZeni emisi, jejich vliv 1ze
rychle a pfesné vycislit.

,SiGREEN je pfesny a bezpeény néastroj pro spravu
dynamickych dat a pro sledovani emisi, ktery propojuje
spole¢nosti se v§emi jejich dodavateli a umoZiiuje na zakladé
dat pfijimat takova opatfeni, ktera snizi uhlikovou stopu
vyrobktl a urychli dekarbonizaci,” popisuje Tomas Fronék.
Pomoci systému SiIGREEN mohou firmy dekddovat uhlikovou
DNA svych vyrobkd a zjistit, kdy, kde a v jakém rozsahu emise
v dodavatelském fetézci vznikaji. Pro kaZzdou fazi hodnotového
fetézce je ptislusné hodnoté CO, pfifazen ovéfitelny digitalni
certifikat. Kazdy certifikat pak obsahuje metadata, ktera
pomohou doloZit ptivod a divéryhodnost pfislusné hodnoty
uhlikovych emisi pro Gfady a partnery. Tyto dvojice dat, které
jsou pfimo provazany s hodnotovym fetézcem, pfedstavuji
zaklad dekarbonizace produktti zaloZené na datech. Uhlikovou
stopu 1ze navic ovéfit v kterémkoli bodé hodnotového fetézce.
VSichni partnefi si zachovavaji plnou kontrolu nad svymi
daty, a to diky jejich vyméné v ramci dtvéryhodného
dodavatelského fetézce (TSX). Na rozdil od stavajicich feSeni
nejsou data ukladana centralné jednou spoleé¢nosti nebo
instituci. Misto toho dochdzi k jejich vyméné pfimo v ramci
dodavatelsko-odbératelskych vztahd. Ovéfené pfihlasovaci
udaje, zajistované divéryhodnymi tfetimi stranami, se pak
vymeénuji prostfednictvim distribuovaného registru tak, aby
bylo moZné poskytnuté tidaje ovérit a umoznit tak spolehlivou
agregaci celkové uhlikové stopy vyrobku v ramci celého
dodavatelského fetézce, aniz by byla ohroZena divérna povaha
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UDRZITELNOST

jednotlivych vzdjemnych vztaht. Diky systému SiGREEN mohou
firmy lépe spravovat a sniZovat uhlikovou stopu svych vyrobk.
Je to jeden z mnoha pfikladt feSeni, jimiZ Siemens pfispiva

k udrZitelnosti svého podnikani.

Jak Siemens pfispiva k udrZitelnému rozvoji
Sedmnact cild udrzitelného rozvoje (SDGs) OSN a 169 dil¢ich
podcill slouzi jako kompas pro spolecné usili dosahnout zmény,
o které se musi zasadit vlady, firmy, mésta i obéanska spole¢nost
jako celek, chceme-li zajistit udrZitelnéjsi budoucnost. Cile
ekonomickymi, socialnimi, ekologickymi a spravnimi vyzvami
dnesni doby, a pomahaji tak posilovat transformacni zmény.
Cile udrZitelného rozvoje - pfijaté jako hodnoty - ovliviiuji

i spole¢nost Siemens. Jsou pevné spojeny s ramcem udrZitelnosti
DEGREE, coZ je koncept pro fizeni otazek souvisejicich

s udrzitelnosti, jeZ podrobné definuje ambice Siemens v této
oblasti.

Dlouhodobé priority spole¢nosti Siemens v ramci programu
udrZitelného rozvoje jsou stanoveny jasné: chceme vyuZit
technologické a technické znalosti a zkuSenosti k propojeni
svéta realného se svétem digitalnim, zlepSovat kvalitu Zivota

a chranit planetu. Tento pfistup doklada zejména nase motto
»Technology to Transform the Everyday* neboli ,, Technologie,
které transformuji kazdodenni Zivot“. Sedmnéct cilt
udrZitelného rozvoje OSN se tak stalo pevnou soucasti naseho
podnikani. Technologické portfolio Siemens podporuje subjekty
z vefejného i soukromého sektoru pfi digitalni transformaci
pramyslu, stavebnictvi, infrastruktury, mobility a zdravotnictvi.
Siemens tak miZe vyuZivat rozsahlé obchodni ptileZitosti

k rGstu, ktery bude dale zvySovat hodnotu. Zaroven Siemens
nabizi i cenové dostupna inovativni feSeni zaméfena na piechod
k uhlikové neutralité. Technologie Siemens poméahaji
zakaznikim dosahovat jejich cili a soucasné sniZovat spotfebu
zdrojl. Siemens v rizné mite pfispiva k napliiovani vétsiny cilt
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udrZitelného rozvoje v rdmci Agendy 2030 OSN, a to ¢tyfmi
dilezitymi zptsoby:
» prostfednictvim produktti a feseni,
» odpovédnym podnikanim,
» diky odbornym znalostem a zkuSenostem a
» prostfednictvim spolecensky odpovédného podnikani
a zapojeni komunit.

DEGREE je smérovkou k udrZitelnosti

JiZ v roce 1971 Siemens zaloZil prvni oddéleni ochrany
Zivotniho prostiedi. A udrZitelnost v celém Sirokém kontextu
je dnes hluboce zabudovéana ve vSech jeho podnikatelskych
aktivitach, investi¢nich rozhodnutich i systému fizeni.
Spole¢nost vyuziva mezinarodné uznavané principy
spolecenské zodpovédnosti oznacované jako ESG
(Environmental, social, and corporate governance neboli
ekologického, socidlniho a firemniho tizeni). Ty jsou

v Siemens v soucasnosti ukotveny v uceleném ramci s nazvem
DEGREE, ktery si Siemens definoval a jenZ se tyka zakazniki,
dodavatel1, investor, zaméstnanci i celé spolecnosti.
DEGREE je zkratka znacici dekarbonizaci (Decarbonization),
etiku (Ethics), fizeni (Governance), efektivni vyuZivani zdroji
(Resource efficiency), rovnost (Equity) a zaméstnatelnost
(Employability).

,Dekarbonizace” vyjadfuje podporu cile zabranit otepleni
ovzdusi planety o vice neZ 1,5 °C oproti stavu pfed
pramyslovou revoluci a zdvazek dosdhnout do roku 2030
uhlikové neutrality. , Etika“ pfedstavuje kulturu davéry,
dodrZovani etickych norem a bezpecné zachazeni s daty.
.Rizeni* nabada k vyuzivani nejmodernéjsich systémi
umoznujicich efektivni, odpovédné a udrzitelné podnikatelské
chovani. ,Efektivni vyuZzivani zdroji“ znamena, Ze se
Siemens zavazuje k dosaZeni cili obéhového hospodafstvi

a dematerializace, tedy sniZzovani mnozstvi materialovych
vstupd. ,Rovnost“ poukazuje na podporu rozmanitosti, inkluze



UDRZITELNOST

Priority Siemens v ramci
programu DEGREE

a komunity a trvalou snahu o vytvareni atmosféry
sounalezitosti. ,Zaméstnatelnost” zarucuje ochranu

a jistotu vSem zaméstnancim Siemens v turbulentné

se ménicim prostfedi. (Podrobnéji popisuje jednotlivé
body tohoto konceptu tabulka Priority Siemens v ramci
konceptu DEGREE). Ramec DEGREE je zavazny pro
vSechny firmy svazané se znackou Siemens, s vyjimkou
spolecnosti Siemens Healthineers (SHS). Ta ma svij
vlastni koncept, ktery je nicméné postaven na stejnych
zakladnich principech.

Uhlikova neutralita do roku 2030

»Siemens ma vynikajici visledky ve v3ech tfech
dimenzich ESG: environmentalni, socialnii v oblasti
governance. UZ v roce 2015 jsme se jako jedna z prvnich
primyslovych spole¢nosti zavazali dosahnout do roku
2030 uhlikové neutrality a od té doby jsme jiZ sniZili
emise oxidu uhlicitého o vice neZ polovinu,” popisuje
praktické dopady pfijatych rozhodnuti Judith Wieseova,
feditelka pro lidské zdroje a udrZitelnost a ¢lenka spravni
rady spolec¢nosti Siemens.

,Nasi zakaznici jen v lofiském roce uSetfili pomoci nasich
vyrobki a technologii 150 miliond tun oxidu uhli¢itého.
V socialni oblasti jsme ve stejném roce investovali vice
nez 250 miliont eur do vzdélavani a Skoleni nasich
zaméstnancil, pficemz jsme vyuZili pfiblizné 100 000
dostupnych digitdlnich vzdélavacich zdroji,” uvadi

dalsi konkrétni ptiklady. Siemens stale vylepSuje své
vlastni provozy, aby byly efektivnéjsi, spotfebovaly
méné primarnich surovin a snizovaly pfi tom produkci
sklenikového plynu oxidu uhlic¢itého. Soucasné vsak tuto
snahu roz$ifuje na cely dodavatelsky i spotiebni fetézec.

LJsme presvédceni, Ze nejvétsi pfinos miizeme vytvorit
tim, Ze podpotime nase zakazniky v jejich pfechodu
k novym postuptim, pomtizeme jim pfeorientovat se

DECARBONIZATION | DEKARBONIZACE

 Uhlikové neutralni provoz do roku 2030, 55% snizeni emisfi
CO, do roku 2025 a 90% redukce emisi CO, do roku 2030.

» Dodavatelsky fetézec uhlikové neutralni do roku 2050,
20% redukce emisi CO, do roku 2030.

ETHICS | ETIKA

* Kazdé t¥i roky proskolit vSechny zaméstnance
o kodexu chovani spolecnosti.

* Dlsledné prosazovani pravidel kybernetické bezpecnosti
ve vlastnich systémech i v produktech a feSenich
pro zakazniky

GOVERNANCE | RIiZENI

» Dodavatelsky fetézec, ktery pIné ptijal zavazky spolecenské
odpovédnosti ESG (ekologického, socialniho a firemniho
fizeni) a Fidi se jimi.

* Dlouhodobé pobidky zaloZzené na kritériich ESG.

RESOURCE EFFICIENCY | EFEKTIVITA ZDROJU

* Novy ekologicky design viech relevantnich vyrobkd
Siemens do roku 2030.

* Zvyseni podilu vyuziti recyklovanych materialt (kov, plast).

* Recyklace a obéhové hospodarstvi vedouci ke snizeni
objemu odpadu uklddaného na skladkédch o 50 % do roku
2025 a zadny odpad na skladkach do roku 2030.

EQUITY | ROVNOST

* 30% Zen v nejvy$sim managementu do roku 2025.

* Pristup k zaméstnaneckym podilim ve firmé
a podle moznosti jeho globdlni rozsifeni.

* Celosvétovy zavazek k pfijeti nového pracovniho modelu
(préce na dalku, flexibilni pracovni doba apod.).

EMPLOYABILITY | ZAMESTNATELNOST

* ZvySeni digitalnich vyukovych hodin do roku 2025
na 25 hodin na kazdého pracovnika.

* Pristup k programu psychologické pomoci zaméstnanctim
a jeho rozsiteni pro vSechny zaméstnance do roku 2025.

* 30% snizeni pracovnich Grazd zaméstnancu do roku 2025.
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na udrZitelna feSeni a diky nasim technologiim a inovacim
proménime mozna rizika v konkurenéni vyhodu,” fika Judith
Wieseova.

Nové podnikatelské prileZitosti

Jak Judith Wieseova zdtiraziiuje, Siemens ma jedine¢né odborné
znalosti v oblasti fizeni pfechodu k nové ekonomice zpiisobem,
ktery vyuziva udrZitelnost jako hnaci silu riistu, transformuje
dodavatelské fetézce a chrani pracovniky. Zaroven vytvaii nové
prileZitosti a zajistuje obchodni Gspéch v rychle se ménicim
svété, a to i pro dodavatele, jichZ ma spole¢nost pfes 65 000.
»Nasim zédkaznikiim neposkytujeme pouze software a hardware
pro chytfejsi a udrZitelnéjsi budoucnost - ukazujeme jim, jak

do této budoucnosti plynule a nakladové efektivnéji vstoupit,”
konstatuje Judith Wieseova.

Siemens takto spolupracuje naptiklad s automobilkou Mercedes-
Benz na rozvoji digitalizace v oblasti automatizace, digitalizace
a udrzitelnych vyrobnich metod. Spole¢né tsili by mélo vést

k vybudovani flexibilni a uhlikové neutralni automobilky

s vysoce kvalifikovanymi pracovniky. Jinjm pfikladem mtize
byt lokani elektricka rozvodna sit na Azorském souostrovi, kterd
umoziuje zvysit podil obnovitelnych zdroji energie na 60 %

a zaroven vyrazné snizit emise oxidu uhli¢itého. Zajimavé jsou

i vlaky Mireo Plus, které na elektrifikovanych tratich vyuzZivaji
proud z elektrického vedeni a na neelektrifikovanych Gsecich
jezdi diky elektfiné z baterii. Mohou tak zajistit bezemisni
osobni dopravu na mistni tirovni, napiiklad pro lidi dojizdéjici
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CLEAN WATER
AND SAMTATION

SUSTAINABLE
DEVELOPMENT

do prace v némecké spolkové zemi Badensku-Wiirttembersku.
Tyto vlaky dosahuji v porovnani s pfedchozimi modely aZ
¢tvrtinové Gspory energie béhem celého provozu a navic lze
95 % jejich komponentt na konci Zivotniho cyklu recyklovat.

DulezZity je clovék

UdrZitelnost a koncept DEGREE se v§ak promitaji nejenom

do ¢isté ekologickych a ekonomickych cili. DileZity je
Clovek. ,Spravedlivé zachazeni a respekt tvoti jadro naseho
hodnotového systému. Nasim cilem je byt oblibenym
zameéstnavatelem a podporovat rozmanitost, inkluzi

a komunitni rozvoj, abychom poskytli pocit sounaleZitosti

a bezpecné prostfedi, ve kterém mohou vsichni nasi lidé
prispét svym nejlepsim vykonem,” tvrdi Judith Wieseova.
Proto se Siemens rozhodl mit v nejvy$sim vedeni tfetinu

Zen. Ve vyhrocené dobé pandemie covidu se ukazalo, Ze
mnozi pracovnici dokdZou pracovat z domova, a podobné
moznosti jim bude Siemens poskytovat i nadale, samoziejmé
v pozicich, kde to je moZné. Tento pfistup podporuje firemni
kulturu zaloZenou na divéfe. Zaméstnanecké akciové plany
nabizeji zaméstnanctim moznost podilet se na Gspéchu své
formy i jako akcionafi. Zcela zasadni je pro vSechny aktivity
Siemens bezpecnost prace a ochrana zdravi. Siemens realizuje
fadu programi nejen v oblasti bezpec¢nosti prace a ochrany
zdravi, soustfedi se také na zvySovani kvalifikace pracovnika,
zejména v digitalni oblasti. Je to ditkaz, Ze dba nejen o zdravi,
ale i o uplatnéni na trhu prace.




UDRZITELNOST

Rozdéleni cili SDG
v ramci konceptu udrzitelnosti
spolecnosti Siemens DEGREE
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Siemens podava
pomocnou ruku

Spole¢nost Siemens pasobi v Cesku uz vice nez 130 let a se svymi vice
nez 10 500 zaméstnanc(l se fadi mezi nejvétsi tuzemské zaméstnavatele.

Ceské republice pfedstavuje Siemens spole¢ensky
Vodpovédnou firmu s mezinarodnim zdzemim,

ktera svou ¢innosti, vyrobky, feSenimi a sluzbami
dlouhodobé ptispiva k prosperité a rozvoji zemé. Jako

vyznamny exportér dodava do celého svéta ¢eské virobky se
znactkou Siemens.

Skoly s modernim vybavenim

Vybaveni Stfedni primyslové Skoly Trutnov se zacatkem fijna
letodniho roku rozrostlo o techniku za 1,2 milionu korun. To
je hodnota daru, ktery primyslovce poskytl trutnovsky zavod

Siemens, ve kterém se vyrabi nizkonapétova spinaci technika.

Ma pomoci zdej$im studentm lépe se pfipravit na pfechod
do praxe. Vécny dar obsahuje $iroké portfolio jisticich prvka
Siemens a nejmoderné;jsi fidici jednotky SIMATIC vcetné
programovaciho softwaru. Spoluprace mezi trutnovskou
pramyslovkou a spole¢nosti Siemens trva jiz ptes tficet let
a zahrnuje zajistovani odbornych praxi a letnich brigad

pro studenty stejné jako exkurze do vyrobnich prostor nebo
do oddéleni vizkumu a vjvoje a dale prezentace novych
technologii z oblasti automatizace a digitalizace.

,Podilet se na vzdélavani povaZzujeme za zaklad nasich
aktivit v oblasti spolecenské odpovédnosti,“ uvadi Lukas

Adamec, feditel trutnovského zavodu Siemens. ,Myslim, Ze
je diilezité, aby studenti i ucitelé méli pfistup k nejnovéjsim
technologiim, se kterymi budou po nastupu do praxe
pracovat. Véfim, Ze podporou $kol v kraji pfispivame k tomu,
aby jejich absolventi mohli sv{j talent a znalosti uplatnit

v nasSem regionu,” dodava. ,,Ziskana zatizeni a komponenty
vyuZijeme pii praktickém vyucovani nasich studijnich
oborl. Pomohou nam pfi vjuce, zhotovovani rocnikovych
praci, zavére¢nych a maturitnich zkouskach i pfi soutézich,”
popsal vyuziti daru feditel $koly Vladislav Sauer. V Trutnové
Siemens nyni zaméstnava devét desitek absolventti tamni
priamyslovky, pfedevsim na odbornych pozicich technologti
a v oddélenich vyvoje, IT a kvality. Nékolik z nich jiZ pracuje
na manazerskych pozicich, naptiklad jako vedouci vyroby.
Spole¢nost Siemens se také stala partnerem Skolni soutéze
Elektrikaf roku a v planu je i hlavni partnerstvi celostatni
soutéZe odbornych dovednosti.

Studium s praci na dalku

Dar v hodnoté 296 000 korun na modernizaci uéebny
automatizace ziskala také prazska Stfedni pramyslova
Skola elektrotechnicka v Je¢né ulici v Praze. Siemens Skole
dodal techniku, kterou je kompletné vybaveno dvanact




automatiza¢nich pracovist v odbornych u¢ebnach. Nova
automatizacni technika pomuze §kole zatraktivnit vjuku

a zaky dobfte pfipravit na budouci praxi. Svou laboratof
elektrick§ch pohont a automatizace si diky daru od Siemens
v hodnoté 215 000 korun modernizovala rovnéz Fakulta
elektrotechnicka CVUT v Praze. Studenti oceriuji, Ze
pracovisté je vybaveno Sirokopasmovym internetovym
pfipojenim, a umoZnuje tak i praci na dalku.

Bezpedi pro handicapované

Siemens vSak nepomaha jen studentim, pomocnou ruku
podava i handicapovanym. Domov Daniela ve stfedisku
Diakonie Praha pecuje o déti i dospélé s mentalnim nebo
kombinovanym postiZenim. Nabizi celoro¢ni socialni
sluzbu deviti klientim s autismem, ktefi jsou zavisli

na podpofe a péci druhych osob. Spole¢nost Siemens
darovala domovu nejmodernéjsi hlasovy vystrazny

systém Novigo, ktery lze vyuZivat i k provoznim hlaSenim
a oznamenim, nebo ke svolavani obyvatel k aktivitam.
Diky vystraznému systému, ktery je uzptisoben pro vyuziti
v prostfedi osob s postiZenim, jsou obyvatelé Domova
Daniela v bezpeci. Domov pro seniory se zvlastnim reZimem
provozovany Diakonii Ceskobratrské cirkve evangelické

v Krab¢icich u Roudnice nad Labem je urcen seniordim

a klientim s demenci. Siemens mu daroval protipoZarni
systém v hodnoté 1,5 milionu korun. Spojeni nejnovéjsich
technologii systému EPS Sinteso a stovky automatickych

a manualnich hlasi¢t poZaru zajistuje seniortm potfebnou
bezpecnost kazdy den. Jiné zafizeni, denni stacionat pro
téZce postizené osoby provozovany Diakonii Ceskobratrské
cirkve evangelické v prazskych Stodilkach, dostalo

od spole¢nosti Siemens dar ve vy$i 317 000 korun. Dar
vyuZije Diakonie na pofizeni systému evakuacniho rozhlasu
s Gstfednou Siemens, jehoZ soucasti jsou i nasténné
evakuacnimi reproduktory a stanice hlasatele provoznich
a evakuacnich hlaseni.

Pomoc po tornadu
KdyZ v ¢ervnu roku 2021 zasahlo Bfeclavsko a Hodoninsko

nicivé tornado, pomohli zasaZené oblasti jak pfimo
zaméstnanci, tak spole€nost Siemens. Zaméstnaneckou
sbirku Siemens zdvojnéasobil na celkovych 1285 000
korun. Pracovnici Siemens Elektromotory Frenstat (dnes
Innomotics, s. 1. 0., od$tépny zavod Elektromotory Frenstat)
se vzdali ¢asti svych odmén a na pfimou pomoc vénovali
465 000 korun obyvateldm obce Hrusky. Do stejné obce
putoval i dar 100 000 korun na obnovu zahrady mistni
Skolky. Integrovana stfedni $kola v Hodoniné obdrZela

dar ve vy$i 550 000 korun a hmotné dary na modernizaci
ucebny elektro. Ve spolupraci s neziskovou organizaci Sazime
stromy podpofil Siemens zasazeni vice nez stovky stromi

v Moravské Nové Vsi, kde tornado zcela zdevastovalo mistni
zelen.

Pomoc Ukrajiné

Na pomoc Ukrajiné spole¢nost Siemens a jeji zaméstnanci
darovali téméf 300 kust funkénich chytrych telefont,
notebook a tabletil, které Diakonie Ceskobratrské cirkve
evangelické poskytla potfebnym ukrajinskym béZenciim.
Mnoho ukrajinskych déti techniku vyuZzivalo pti online
vyuce, kterou na dalku poskytly ukrajinské skoly.
Bezprostfedné po vypuknuti valky uspofadal Siemens
finanéni shirku pro Cesky ¢erveny k¥iz na pomoc Ukrajing.
Zaméstnanci na pomoc darovali 6,5 milionu korun,
spole¢nost Siemens ¢astku zdvojnasobila, celkové Cesky
¢erveny kiiZ obdrZel 13 087 906 korun. Za tyto penize
Cerveny ktiZ poridil naptiklad dva specialni rentgeny

Cios Connect spolec¢nosti Siemens, které ve vojenskjch
nemocnicich poméhaji hledat stfepiny v télech zranénjch
vojaktl i civilistl. Cerveny kiiz z vjtézku shirky nakoupil

i hygienické a ochranné prostfedky, které putovaly do oblasti

konfliktu, a zajistil také potravinovou a materialni pomoc
ukrajinskym bézenctim v Ceské republice.




. sklenikové péstovani p|OdTﬂ"”"
g technologiemi Siemens

Budoucim trendem zemédélstvi je udrzitelné péstovani plodin s méné zdroji a bez
pouziti chemickych pfipravk(. Aby zemédélci mohli vyhovét témto novym narokim

a pozadavklm, museji GUzce spolupracovat s primyslem, ktery jim dokaze poskytnout
potfebné nastroje. Jak dobfe muZe takova spoluprace fungovat, nazorné predvadi
FRAVEBOT - robot, ktery na brnénské rodinné farmeé RajeCek monitoruje a sklizi jahody.
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RAVEBOT (Fruit and Vegetable Robot) byl poprvé
F pfedstaven vefejnosti na Mezinarodnim strojirenském
veletrhu v Brné v roce 2022, tehdy ve verzi uréené
pro monitorovani a sklizen rajéat. Letos méli navstévnici
moZnost vidét v akci druhou generaci tohoto robota, ktery
se tentokrat staral o jahody. Prototyp nového zemédélského
robota byl vyvinut a zkonstruovan firmou Fravebot
ve spolupraci se spole¢nosti Siemens a samoziejmé
v partnerstvi s odborniky na péstovani ovoce a zeleniny,
konkrétné rodinnou farmou Réjecek z Brna.
Prvni novi roboti se zacali rozjizdét po sklenicich farmy
Réjecek letos na sklonku jara, kdy na farmé zacala sezéna
jahod. ,,Jahodovi“ roboti maji oproti svému rajcatovému
predchiidci rozdélené funkce: FRAVEBOT Scout monitoruje
zdravi jahodniki a plodti a samoziejmé také jejich
zralost, zatimco FRAVEBOT Harvestor poméaha se sklizni.
,0 rozdéleni pracovnich funkei robota jsme uvazZovali
jiz u naseho prvniho robotického farméafe testovaného
na rajCatech a v této nové verzi, ur¢ené pro péstovani a shér
jahod, jsme tuto vizi realizovali,” vysvétluje Vratislav Benes,
Séfkonstruktér v ptivodni spolecnosti OptiSolutions a také
v noveé zaloZené firmé Fravebot, ktera pfevzala veskeré
aktivity zaméfené na zemédélstvi a do budoucna se bude
vyhradné vénovat vyvoji zemédélskych robotti. ,Rozdéleni
pracovnich ¢innosti mezi dva typy robott je vyhodné
v mnoha smérech. Scouti, jejichZ primarnim tkolem je
monitorovani rostlin, se pohybuji po skleniku rychleji, coz
potfebujeme. Kdyby méli soucasné vykonavat i néjakou
préci, zdrzovalo by je to. Naopak, pracovni roboti funguji
efektivné v ptipadé, kdy vyjizdéji pouze tam, kde jsou
potfeba,” dodava.

Jahody nejsou rajcata, mnohé ale maji spolecné
Pfi pohledu z vnéjsku by se mohlo zdat, Ze péce o rajcata

a o jahody a také jejich sbhér jsou dvé rtizné discipliny. Hodi
se pro obé tyto plodiny stejny typ robota? ,,Pfekvapivé rozdil
mezi péstovanim a sklizni téchto dvou riznych plodin neni
pro robotického farmate az tak velky,” vysvétluje Matéj
Sklenaf. ,U raj¢at se musime na rozdil od jahod vyporadat
s pomérné velkou vyskou rostlin, coZ klade vys$si naroky
na pocet kamer, ale naopak vyvoj plodii lze u nich trekovat
v Case ur€ité snadnéji neZ u jahod. Robot dokaZze ptresné
Jfict', Ze tento trs, spravneé vijan, rajéat vypadal ve dni

0, 3,5, ... tak a tak, a kaZdy tento popis jednoznacné pfifadit
ke konkrétnimu vijanu, coZ u jahod moZné neni. Na druhou
stranu, nam se vzdy ve visledku jedné o konkrétni plod,

u kterého potfebujeme, aby robot urcil na zakladé barvy
jeho zralost. Anebo o zcela konkrétni list, na kterém robot
diagnostikuje, Ze je tam ,,néco jinak". K tomu vyuziva vzor
referencéniho listu, ktery je v pofadku. Jakoukoliv odluku
od tohoto standardu pak vyhodnocuje jako ,problém’, ktery
je potieba dale analyzovat. Tento zakladni p¥istup je vZidy
stejny, at se jedna o jakykoliv typ rostliny,” upfesiuje.
LVyftesit technicky vSechny nové vyzvy, které ptinasi
nasazeni robota na jiny typ plodin, je samoziejmé na nas

- vyvojafich,” dopliiuje Vratislav Benes. ,U jahod jsme se
pfedevsim museli vypofadat s tim, Ze se jednotlivé plody
Casto pfekryvaji. Robota jsme zde proto vybavili kamerou,
ktera se nataci z rizného dhlu,” dodava.

Chysta se také robot-postfikovac
Cilem kazdého péstitele je pouZivat béhem Zivotniho cyklu
zemédélskych plodin co nejméné chemickych postfiki,
idealné se jejich pouZiti iplné vyhnout. ,Dnes se jiZ vSude
vyuZiva biologicka ochrana, to znamena, Ze se do skleniku
vysadi hmyz, ktery poZira skiidce, nicméné kdyz se
vyskytne vétsi problém, musi se pouZit i chemicka ochrana,
kterou se samozfejmé snaZime aplikovat pouze lokalné.

Zde ndm muZe robot prokazat obrovské sluzby,” fika Matéj
Sklenaft. Zatim je to tak, Ze pokud analyticky robot objevi
na rostliné néjakého $ktidce, musi se na oznacené misto

ve skleniku vypravit ¢lovék, jehoZ tikolem je pfesné zacilit
pesticid na poSkozené misto, ponévadZ plosné oSetfovani
rostlin agrochemii je pochopitelné nezadouci a v nékterych
konkrétnich pfipadech dokonce zakézané. Co je pro ¢lovéka
zdlouhavy a naro¢ny tkol, robot zvladne velmi efektivné

a pfesné. Navic jesté usetfi clovéka pfimého kontaktu se
zdravi $kodlivymi latkami. V tomto konkrétnim pfipadé

se jisté vyplati naopak integrace obou funkci do jednoho
robota, tzn. doplnit FRAVEBOT Scouta postfikovacem.

L,V této sestavé by tento roboticky farmaf dosahl dalsi
drovneé: robot by nejen kontroloval, ale sou¢asné by umél

i problém vyftesit. To by mohlo Gplné zménit systém
péstovani a zplisob uvaZovani o ochrané rostlin,”
dopliiuje Matéj Sklenaf.

Predprodukéni modely FRAVEBOT
se chystaji do vyroby

Vsechny modely zemédélskych robotil

od spole¢nosti Fravebot, které jsou
nasazeny na farmé Réjecek, jsou jiz

v pfedprodukéni fazi vivoje. A brzy se jiz
zatnou vyrabét verze produkéni. Pocita se
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s prodejem hlavné do zahrani¢i do sklenfkovych velmoci, jako je
Nizozemsko, Kalifornie, Spanélsko. Co je§té zbjva, je otestovat

je na velkych plochach. ,,Po hlavni sklizni, to znamend v srpnu,
planujeme nasazeni robota na kontrolu jahod v celém skleniku.
Doted jsme ho testovali na jednotlivych fadcich, kde jeden ma cca
50 m. Potfebujeme se jesté pfesvédcit, Ze robot dokaZe objezdit

za den celych 8 km drah, které zde mame. A nejen objezdit, ale
také si poradit s takto velk§m poctem dat. To znamena prokazat,
Ze je tato technologie kompatibilni s nasimi cili,” fika Matéj
Sklenat.

FRAVEBOT jako soucast ekosystému Siemens
Xcelerator

Zjednodus3ené lze fict, Ze v ramci projektu FRAVEBOT spole¢nost
Siemens zajistuje rozhrani s fyzickjm svétem. ,Vizi spole¢nosti
Siemens je stat se dodavatelem feseni (ne pouze produkti)

a nadto propojovat rizné dodavatele technologickych feseni tak,
abychom byli schopni uspokojit potfeby koncového zakaznika,*
vysvétluje Radek Hofirek. ,V tomto konkrétnim p¥ipadé zdkaznik
z oboru zemédélstvi, ktery potfebuje pomoci se sklizni anebo

s monitoringem rostlin, najde na platformé Siemens Xcelerator
toto konkrétni feSeni: technologie Siemens ve spolupraci

s vyrobcem grafickych ¢ipt Nvidia a software od spole¢nosti
Fravebot, kterd je jednim z partnert Siemens na této platformé.
Zakaznik zde tedy najde kompletni feSeni, které potfebuje, aniz
musi poptavat vice riznych dodavateld. Takfikajic na jedno
kliknuti ziska funkéni feSeni se zarukou, Ze bude fungovat, navic
doplnéné i pfimou referenci,” dodava Radek Hofirek.

Trénovani robota ve virtualnim prostoru

Zcela unikatnim rysem fedeni od Fravebotu je trénovani
robota v prostfedi digitalnfho dvojcete. To zatim neumi Zadny
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ze zahrani¢nich konkurenc¢nich projektd a je to pfistup, ktery
vzbuzuje velky ohlas i v akademickych kruzich zabyvajicich se
vyzkumem aplikaci modernich technologii v zemédélstvi.

Tym vyvojafa ze spolecnosti Fravebot umi generovat tzv.
syntetickd data a v omniverzu, které béZi na Nvidia grafickych
kartach, nasimulovat jednotlivé fadky jahod. Diky tomu, Ze
simula¢ni nastroje dnes uméji simulovat i fyzikalni zakony
(napfiklad tihu jahod), je moZné dopfedu vyucit neuronové sité
robota, aniZ by se musel pohybovat v redlném prosttedi. Tim

se vyrazné urychli proces vjvoje robota a soucasné se i uSetfi
naklady, ponévadZ uceni robota v redlném prostfedi je vidy drahé.
Trénink neuronové sité pro konkrétni projekt a konkrétniho
zakaznika navic miiZe zacit jesté d¥ive, nez se robot fyzicky
postavi, a v podstaté nezavisle na jednotlivych hardwarovych
komponentech. ,Toto je podle mé ta hlavni cesta: nezaméfit se
pouze na robotickou ¢ast, ale i na analytiku a uzivatelské rozhrani
pro péstitele,” zdGraznuje ze své pozice uzivatele Matéj Sklenaf.

VyuZiti robotickych farmafi je velmi Siroké

Kromé rajcat a jahod 1ze vSechny varianty robotického farmate
FRAVEBOT vyuZit pro péstovani a sklizefi bezpoc¢tu dalsich
plodin. Jedinym omezenim je nutna existence sklenfkové
infrastruktury, tzn. koleji, po kterjch se robot pohybuje,

a dobré je mit i kvalitni nastroje na monitorovani prostfedi

ve skleniku, ponévadZ sledovani vzajemné vazby mezi patogenem
s prostfedim, ve kterém se rostliny nalézaji, pfinasi mnoho
velmi cennych informaci. ,Na nasi farmé fesi FRAVEBOT hned
nékolik problémt najednou: problém s nedostatkem lidi, jak
na shér, tak i na odbornou praci napf. fytopatologd; pfiblizeni
se ambici6znimu cili péstovani plodin bez chemie a nové také
sledovani procesu hydroponického péstovani jahod, se kterym
u nas na farmé letos zacindme,” uzavira Matéj Sklenaf.



e

.Jahodovy robot je de facto vyssi verzi raj¢atového robota

z loriského roku,” fikd Radek Hofirek, produktovy manazer
ve spolecnosti Siemens. ,Dalsi verze rajcatového robota pak
bude stejna jako tato, Cili bude upgradovana na tyto vyssi
technologie,” dodava.

FRAVEBOQT je postaven na jiz vy33i verzi fidiciho systému
SIMATIC S7-1500 (v pfedchozi verzi byl pouZit SIMATIC S7-1200)
doplnéného o modul TM NPU (neural processor unit). Kvali
zajisténi béhu neuronovych siti je modul S7-1500 TM NPU
vybaven TensorBoxem 520A — priimyslovym PC s integrovanym
Cipem zaloZenym na technologii Nvidia Xavier Nx. Jahodovy
robot ale obsahuje z hlediska pouZitych technologii Siemens

i nékolik Uplnych novinek. Pfedevsim, do této verze byl pfidén
5G router Scalance MUM856-1, coz je podstatny rozdil oproti
predchozimu modelu. 5G je dnes velky trend. UmozZriuje
naptiklad redlny prenos videa snimaného kamerou

do centrélniho fidiciho systému. Spolu s Wi-Fi 6, ktera je

Druha generace FRAVEBOT

” s novymi technologiemi od Siemens

nabizena v Uplné stejném formatu, navic dovoluje rychlou
komunikaci a vzdalenou spravu pomoci SINEMA Remote
Connect — klienta pro centrélni spravu vSech VPN pfipojeni.
Dalsi velkou novinkou je RobotLibrary — technologicka
knihovna (rozhrani) umoznujici programovani a fizeni robota
jen za vyuziti TIA Portal a interpreteru na strané robota.
Funguje to tak, Ze se RobotLibrary doinstaluje do Siemens
TIA Portal (programovaci prostredi na PLC), a pak jiz Ize
samotného robota programovat pfimo v TIA Portal. Na strané
robota uz pak staci mit jen néjaky interpreter, ktery prelozi
program do vlastniho kédu robota. Tim odpada nutnost mit
dvé programovaci prostredi. ,Jednak se tim vyrazné usnadriuje
programovaci proces a jednak to umozriuje i jistou
modularnost. Jakmile si zakaznik pfipravi program, tak uz je
pak teoreticky jedno, jakého robota (od jakého vyrobce) chce
ovladat. Siemens zatim sice jeSté nepodporuje viechny
robotické firmy, nicméné jejich pocet postupné nartsta,”
doplriuje Radek Hofirek.
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Inteligentni brany
od Siemens
digitalizuji vyrobu oball

Centralizovany sbér pfesnych dat pfimo z vyrobnich zafizeni, jejich pfenos

a nasledné zpracovani prinaseji uzitek na mnoha urovnich. Pomahaji sladit
¢innost celého podniku, optimalizovat vyrobu a usnadfuji praci operatoriim,
drzbé, planova&iim, kvalitdféim, programétoriim i managementu. Ze to nenf
pouha teorie, potvrzuje spolecnost Trivium Packaging — predni vyrobce
tenkych plechovych oball pro potravinarské a technické naplné.
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nutna rozsahla modernizace vyrobnich linek,
coZ znamend nakladnou vymeénu stroji a celych
technologii. Pokud to ale neni nezbytné nutné, vidy je

P ti pfechodu na automatizovany shér dat je ¢asto

lepsi pokusit se zachovat stroje starstho data vyroby,
které jinak bezproblémové funguji, a radéji je doplnit

o vhodné rozsifujici komponenty, coZ l1ze vétSinou
pofidit za zlomek ceny oproti nakupu novych stroja.
Modernizace tak miiZe byt velmi pozvolnd, pfirozena

a Skalovana pfesné podle aktualnich potfeb.

Touto cestou se rozhodli vydat ve spole¢nosti Trivium
Packaging, ktera si vyty¢ila za cil zavedeni plosného
monitoringu dat v ramci svého ceského kovovyrobniho
zavodu ve Skfivanech (Kralovehradecky kraj).

Za partnera si zvolili spole¢nost Siemens, ktera umi
prostfednictvim své bohaté nabidky produktt cely
proces vyznamné zjednodusit a vytvofit feseni doslova
na miru.

Ukol je jasny - digitalizovat stavajici vyrobu
Ukolem, ktery stal pfed odborniky ze Siemens,

bylo propojit doposud oddélené pracujici stroje

a vyrobni linky do centralizovaného celku, ktery

by v rdmci jednoho serveru shromazdoval vjrobni
data, a tim zefektivnil vijrobni procesy. Pro instalaci
digitaliza¢nich zatizeni byla vybrana stffharna,
lakovna a linky na vyrobu vic¢ek. Ty jsou pro vyrobni
procesy ve zdejsim zavodeé klicové.

Jednou z velkych vizev bylo rizné stafi stroja,
vyrobnich linek a pouZitych technologii. , Bylo potfeba
pripojit linky do sité, ale chybéla tu komunikaéni
infrastruktura mezi jednotlivymi stroji.

Kazda skupina linek také vypadala trochu jinak

a obsahovala rtizné staré komponenty, vzpomina
technicky konzultant Trivia Packaging David Capek.
,Cast strojt byla vybavena jen starsim fidicim
systémem SIMATIC S7-300 pouze s PROFIBUS DP
rozhranim a nejstarsi z nich dokonce jen s MPI
rozhranim. Novéji instalované linky byly jiZ vybavené
ethernetem, ale nemély unikéatni IP adresy a nebylo
fyzicky mozné k nim pfipojit komunikac¢ni procesor
ani je zapojit do sité bez komplexniho preadresovani,”
dodava.

Reseni v podobé inteligentni brany
Spole¢nost Siemens navrhla inovativni feseni, diky
kterému mohly byt viechny typy stroji a linek
pfipojeny pomoci inteligentni brany SIMATIC Cloud
Connect 7 (dale SIMATIC CC716). Tento prvek také

do budoucna pfinasi moZnost orientované komunikace
prostiednictvim OPC UA protokolu, a to i s takto

velmi starym PLC, vybavenym jen Profibus DP nebo
MPI rozhranim. Protokol OPC UA (Open Platform

AUTOMATIZACE

Trivium Packaging

Trivium Packaging se zabyva vyrobou a prodejem tenkych
plechovych oballi pro potravinaiské a technické napliné.
V Ceské republice ma Trivium Packaging t¥i zavody:

v Teplicich, Znojmé a ve Skfivanech. Skfivansky zavod se
specializuje na vyrobu plechovych vicek a v tomto odvétvi
ma pomérné dlouhou tradici. Plechové obaly se zde
zhotovuji od roku 1977, kdy na misté byvalé rafinérie
cukru vyrostl podnik Strojobal. Od té doby zménil podnik
nékolikrat majitele i jméno, ale vyroba plechovych oball
pokracovala bez preruseni. Od konce roku 2019 spada
pod mezinarodni spole¢nost Trivium Packaging.
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Pod poklickou
pouzitych technologii

Ponévadz stroje bylo pochopitelné nutné spojit i fyzicky, s pomoci
prepinacl primyslového ethernetu SCALANCE XC216 se vytvoril
zarodek budouci patefni vyrobni sité. 16 portl téchto prepinact
navic vytvofilo dostatecny prostor pro pripojeni také ostatnich
komponent. Stroje s duplicitnimi adresami byly pfipojeny pomoci
NAT routerd SCALANCE S615, které prekladaji data z vnitini sité
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Communications - Unified Architecture) je
soucasnym standardem v digitalizaci vjrobni
automatizace a toto rozhrani naleznete na vSech
novych jednotkach typu S7-1500.

PLC SIMATIC S7-1500, pracujici jako OPC

UA Kklient, tato data z jednotek SIMATIC

CC716 postupneé ¢te a nasledné data odesila

do centralniho firemniho systému TLM (Trivium
Line Monitoring), ktery data zprosttedkovava
zavodim Trivium Packaging po celém svété.
Vedlejsim pfinosem tohoto feseni je, Ze

ptvodné zcela oddélené stroje a linky lze nyni
pohodlné centralné programovat, monitorovat

a diagnostikovat odkudkoliv z vjrobniho zavodu.
Zéakaznik tak ziskal pfesné ty funkce, které
potfeboval, i kdyZ zadanim byl pfitom pivodné
pouze sbér dat. Tohoto cile se podafilo dosdhnout
i diky tomu, Ze vyuZzil aplikacni podporu expertt
spolecnosti Siemens, ktefi pomohli rozvinout jeho
pfedstavu a poradili pfi nasledném nastavovani
komponent.

Nevycislitelnd hodnota pfesnych dat
Technologlm z Trivia Packaging se za podpory
odbornikd ze Siemens podafilo téméf bez zasahu
do programi stavajicich rozhrani centralizovat
data ze stroji, které byly do té doby zcela
oddélené. Diky komponentim SIMATIC CC716

a SCALANCE S615 se tak povedlo zasitovat

i nejstarsi pouzivanou techniku, aniz bylo nutné
nakladné ménit celé stroje. A to vSe pfi zachovani
standardi vysoké irovné bezpecnosti.

Zakaznik ma tak své vyrobni systémy v ramci
haly centrdlné monitorované a mtiZze dal zvySovat
efektivitu procesti. ,Donedéavna se vystupy téchto
linek zapisovaly na papir nebo do jednoduchych
databazi. Nynijsou data shirana automaticky.

Je to G¢innéjsi a jednodussi zptisob, ktery
operatoriim poméaha vice se soustfedit na praci.
Monitoruje rychlost vyrobnich zafizeni, jejich
vykonnost, zmetkovitost vyrobkil a, pokud je
nutné, stroje prizptsobit jinému typu vyroby.
Sleduje i ¢as jejich piestaveb,” fika pramyslovy
inZenyr David Grzywacz, ktery ma ve Skfivanech
u Nového BydZova na starost nastroj na sledovani
vyrobnich linek TLM.

»Zaklad je mit k dispozici data, pokud mozno
nezatiZzena lidskymi chybami, a védét, Ze jsou
opravdu pfesna,” dodava vedouci oddéleni adrzby
Jaroslav Moravek a pokracuje: ,,Opravnénym
osobam je pak umoznén on-line ndhled na chod
vyrobniho zatizeni a kontrola jeho spravného
fungovani, coZ pfinasi velké vyhody. Omezilo se
papirovani, zjednodusilo hlaseni a feSeni poruch,
lépe se fidi vyrobni proces, zdokonalila se

vyroba a do budoucna se jesté zlepsi.“ Propojeni

na vnéjsi s unikatni adresou a obsahuji i hardwarovy firewall, ktery
zajist'uje, ze komunikace probiha pouze mezi definovanymi IP
adresami a zaroveri brani nechténému pfistupu neopravnénych

osob. Jednotlivé routery byly tedy nastaveny tak, aby byla

komunikace propustna pouze pro definované uzly a zaroveri tak bylo
dosazeno prirozené mikrosegmentace nové vzniklé sité. Pro
pfipojeni nejstarsich linek s PLC s rozhranim PROFIBUS DP ¢i MPI byla
zvolena komponenta SIMATIC Cloud Connect 7, CC716, vyvinuta
presné za timto Ucelem. Jedna se o inteligentni komunikaéni branu

fungujici mimo jiné i jako OPC UA server, ktera prevadi zastaraly




a shér dat je velkym pfinosem i pro diagnostiku
vyrobnich linek, protoZe se tim staly 1épe
servisovatelné - online sledovani totiZ usnadnuje
urcovani konkrétniho problematického zafizeni.
,Systém shird i chybové hlasky, které pak hned
miiZe fe$it Gdrzbafsky tym a na ty opakuyjici se
vice zaméfit. Velka vyhoda je i pfipojeni pfes
stavajici Wi-Fi, protoZe v dlouhych halach uz neni
nutné natahovat kabely,” dopltiuje David Capek.

Vyménu komponent zvladne kazdy
Zasadnim benefitem je i pfipadnd snadna
vymeéna sitovych zafizeni. VSechny z komponent
SCALANCE XC216, SCALANCE S615 i SIMATIC
Cloud Connect 7 jsou vybaveny volitelnym
médiem pro uchovani parametrizace - tzv.
C-Plugem, respektive CLP Plugem (Configuration
License PLUG). C-Plug v pfipadé nenadalé
poruchy uchovéava zadanou konfiguraci (pfipadné
i firmware) tak, aby komponentu pfi eventualnim
vypadku bylo moZné jednoduse kus za kus
vymeénit, a to dokonce i jen zakladné poucenou
obsluhou a pfimo na misté.

,Nas zavod jede v nepfetrZitém provozu. Noc¢ni

a vikendové smény se museji obejit bez podpory
IT specialistii, coz by mohlo v pfipadé poruchy
znamenat i 24hodinovou odstavku vyroby.

U poruchy tohoto typu modulu vsak staci, aby

jej zakladné poucena osoba nahradila, vymeénila
kartu a odpojila a zapojila par konektori, coz trva
nékolik minut. Je to ohromné vyhoda a nesmirna
dspora,” pochvaluje si Jaroslav Moravek.

Dohled nad tovarnou z domova

Zajimavé vyhledy do budoucna nabizi mozné
pouZiti SINEMA Remote Connect, coZ je
platforma pro vzdalenou spravu siti. Komponenta
SCALANCE S615 byla dovybavena tzv. Key
Plugem, ktery pfipojeni k SINEMA Remote
Connect umoznuje. V ramci potencialni odstavky
vyroby by se pak vzdalené prakticky okam?Zité

a odkudkoli mohl pfipojit diagnostik nebo jiny
expert a problém vyftesit, coZ by znamenalo
vyznamné snizeni logistickych nédkladd

a prostojl. P¥istup ke konkrétnimu stroji by
probihal pfes centralni misto a samozfejmé

s vysokou Grovni zabezpeceni. Toto feSeni je
zatim ve fazi diskuze, ale pan Moravek je otevieny
tomu, se Siemensem posouvat limity moZnosti
zavodl Trivium Packaging i nadéle.

Ve Skfivanech se digitalizace osvédcila

a do budoucna je v planu zasitovat i vSechny
zbyvajici vrobni linky. Uspésny koncept

je tedy mozné dale replikovat jako vzorové
feSeniiv dal$ich zavodech Trivium Packaging

v Teplicich, Znojmé, ale i v zahranici.

AUTOMATIZACE

V ramci potencialni
odstavky vyroby

by se pak vzdalené
prakticky okamZité
a odkudkoli mohl
pripojit diagnostik
nebo jiny expert

a problém vyfesit,
coZ by znamenalo
vyznamné sniZeni
logistickych nakladi
a prostoj.

SIEMENS

a nezabezpeceny zplsob komunikace Put/Get na aktuéini standard
OPC UA a poskytuje tak data klientlim pres béznou sit’
pramyslového ethernetu. Jako OPC UA klient byl zvolen Fidici
systém SIMATIC S7-1500, ktery dale podporuje jak OPC UA, tak i S7
komunikaci s ostatnimi stroji v podsitich za NAT routery. OPC UA je
aktudlné vysoce zddanou variantou komunikace pro nove
navrhované stroje a linky, protoZze mudZze byt nastavena jako
zabezpecend, coz je v dobé stale rostoucich narokd na prdmyslovou
kyberbezpecnost zasadni. Tato technologie je zaloZena

na architekture klient/server a jeji oblibenost spociva i v podpore

fady komponentt mnoha vyrobcd. Zcela zésadni je pak moznost

pridat tento komunikacni prostiedek i starsim automatim

SIMATIC S7-300 nebo ET200S CPU, a to i tém s PROFIBUS DP

nebo MPI rozhranim. Tim spiSe proto, Ze aktualné tyto rady SIMATIC
PLC vstoupily do vybéhové faze Zivotniho cyklu produktu.
Neznamend to ale automaticky nutnost jejich okamzité vymény

— diky pouZiti chytré komunikacni brany, ktera jim jednoznacné
prodlouZi Zivot, a to pfi dodrZeni bezpecnostni komunikacni
strategie smérem do nadfazeného systému: OPC UA nebo

MQTT. SIMATIC CC712/CC716.

2| 2023 | VISIONS | 29



AUTOMATIZACE

Vyroba, ktera bude schopna fIé)ﬁlﬂéreangaTrna menici se prostiedi
a adaptovat vyrobni program podle aktualné dostupnych vyrobnich
prostfedkd ¢i pozadavkd trhu. To je urcujici téma vyzkumu, kterym se

".v poslednich letech zabyvaiji védci v.Ceském institutu informatiky, robotiky
a kybernetiky CVUT v Praze. CIIRC CVUT jiZ od roku 2019 koordinuje
a s podporou evropskych granttl buduje spolu s partnery z CR a Némecka
centrum pro pokrocilou prlimyslovou vyrobu RICAIP.
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iky tomu mohou védci i irmy nova fesSeni
vyvijet a testovat v prostfedi blizkém realnym
pramyslovym podminkam. K tomu jim slouzi
Spickové vybavené experimentalni pracovisté RICAIP
Testbed pro Primysl 4.0. V prostorach presahujicich
1600 m?, vybavenych nejmodernéjsimi technologiemi,
maji spoleény cil - pfenaSeni inovaci do praxe.
Vyznamnou tlohu v celém tomto inovacénim fetézci
~“hraje Narodni centrum Primyslu 4.0 (NCP4.0),
platforma pro propojovani akademické sféry
s primyslem. NCP4.0 sdruZuje univerzity, firmy,
oboroveé organizace a dalsi subjekty. Mezi jeho
hlavnimi partnery jsou viznamni pramyslovi
a technologicti lid¥i jako Siemens, Skoda Auto nebo
T-Mobile.
Na letoSnim Mezinarodnim strojirenském veletrhu
v Brné piedstavil CIIRC CVUT v Praze v ramci
projektu ,Digitalni tovarna 2.0 jehoz bylo NCP 4.0
zlatym partnerem, modularni a flexibilni vyrobni
linku urcenou pro demontaz, kontrolu a repase
autobaterii. Linka byla sestrojena predevsim jako
ukézka komplexnosti tkoni, které na sebe navazuj,
jsou fizeny systémem fizeni vyroby na zakladé
univerzalniho, technologicky nezéavislého popisu
a mohou poslouzit k osvétleni principa flexibilni
vyroby. Tyto principy jsou tedy pouzitelné obecné
na jakoukoliv vyrobni nebo montaznilinku v oborech
strojni viroby - at je to strojirenstvi, automobilovy
prumysl, vyroba elektroniky, plastikarsky pramysl,
balici linky apod.
0 ukazkové lince jsme se bavili s Pavlem Burgetem,
feditelem pracovisté RICAIP Testbed pro Priimysl 4.0
na CIIRC CVUT, a Vladimirem Sev¢ikem, specialistou
na prumyslové komunikacni systémy ve spolec¢nosti
Siemens, jez byly v lince, kromé mnoha dal$ich
komponent Siemens, pouzity.

Proc pravé repase autobaterii?

VyuZiti modernich technologii pro udrZitelny rozvoj
a minimalizaci negativnich dopadt na Zivotni
prostiedi: to je duleZity aspekt, kterj méla
prezentace na MSV za cil podtrhnout. Repase neboli
také retrofitting baterii tyto iicely dobte napliiuje.
Nastupujici elektromobilita vyZaduje vyrabét velké
mnozstvi autobaterii, které slouzi jako akumulator
energie pro vozidla. Kapacita automobilovych
akumulatord se vSak s casem snizuje.

Co s baterii potom? Baterie se vyfazuje, kdyZ jeji
kapacita poklesne 0 20 aZ 30 %. Dojezd o pétinu aZ
tfetinu krat$i uz ridic citelné pozna. Baterie vSak
ma jeSté dostate¢nou kapacitu pro jiné icely, napf.
je mozné ji vyuZit jako stacionarni akumulator

k fotovoltaické elektrarné. Pfed dalsim pouzitim je

vsSak tfeba baterie zkontrolovat a popt. repasovat —
vymeénit vadné ¢lanky.

Ukézkova linka, ktera byla na MSV vystavena, dokaze
rozeznat typ baterie, odSroubovat jeji viko, zkontrolovat
kapacitu jednotlivych ¢lankid, vadné ¢lanky vyménit

a baterii opét zkompletovat.

Koncepce ukazkové linky

,Linka, kterou jsme pfedstavovali na MSV v Brné,

se skladala ze dvou robott: jeden byl stacionérni,
druhy mobilni. Mobilni robot je robot na pojizdné
platformé, ktery mtize byt v pfipadé potfeby pfesunut
na pracovisté, kde je tfeba,” vysvétluje Pavel Burget.
,T1m chceme ukazat flexibilitu linky: v pfipadé potfeby
je mozné pridat dal$i robot nebo jej presunout tam, kde
je momentalné tzké misto.”

Prvni, stacionarni robot pomoci kamery nasel Srouby
na krytu baterie, ty automatickym Sroubovakem
vysrouboval, sejmul kryt, pomoci méficiho ptistroje
proméfil ¢lanky a zjistil, zda jsou v pofadku. Druhy,
mobilni robot vybiral baterie ze skladu a pfesouval je
do pracovniho prostoru prvniho robota.

Unikétni je to, Ze linka dokaZe zpracovavat rizné typy
baterii bez nutnosti pfeprogramovani. V PLC Simatic
S7 totiz neni pfipraven pevny program, ale pro kazdy
typ baterie se generuje optimalni sekvence pracovnich
operaci, ktera zohledtiuje pocet Sroubti ve viku, pocet
¢lankd v baterii, pocet a pozice dobrych a Spatnych
¢lank, ale také dostupné uchopovace.

Modularita navrhu je dodrZovana tim, Ze nezavislé
moduly - pracovisté nebo robotické burky - jsou
propojeny s nadfazenym systémem fizeni viroby MES,
ktery generuje vyrobni plan. ,V praxi to znamena i to,
7e podle poptavky po repasi baterii je mozné pridat
dalsi pracovisté nebo zdvojit to pracovisté, kde je izké
misto, a pfitom se nemusi nic programovat, pracovni
postupy se vygeneruji automaticky,” dodava Pavel
Burget.

Velky vyznam je v tom, Ze systém dokaze reagovat

na neocekavané zmény. ,,Naptiklad se nepodafti
odsSroubovat vSechny Srouby na krytu baterie. Takova
baterie je pfesunuta na manudlni pracovisté, kde se
pracovnik pokusi situaci napravit. Poté mtize byt opét
presunuta na nasledujici pracovisté, aniz se musi néjak
zasahovat do programu. Ve se upravi automaticky.”

Struktura Fizeni

Dveé robotické butiky byly prostfednictvi 5G routert
pripojeny na PLC Simatic S7 s CPU 1515F.

,Na MSV jsme prezentovali dva koncepty fizeni.

V prvnim jsou data pfedzpracovana v jednotce Simatic
Industrial Edge, coZ je vlastné primyslovy pocitac,
ktery ziskava data z PLC v milisekundovych cyklech,
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zpracovava je a predava je vy$si trovni fizeni nebo

v uzaviené smycce zpét do PLC. Vyhodou je, Ze v ramci
platformy Siemens Xcelerator existuje distribu¢ni
sluzba jiz hotovych aplikaci, a to nejen od firmy
Siemens, ale i od tfetich stran, které si mohou uZivatelé
stahnout a vyuZivat je podobné, jako si stahuji aplikace
z Apple Store nebo Google Play. Siemens Industrial
Edge by mél byt umistén co nejbliZe k PLC.

Druhy koncept pouZity na MSV byl koncept s Edge
Serverem od firmy T-Mobile, coZ je vikonny pocitac
umistény v serverovné, co nejbliZe jadru sité 5G

Core. Edge Server je aplika¢ni server, ktery poskytuje
$pickovy vypocetni vikon, je Skalovatelny a je vybaven
GPU pro analyzu obrazu nebo lohy umélé inteligence.
Je na ném nainstalovana aplikace T-Data Platform

od firmy T-Mobile. Tento koncept je vhodny v pfipadé
milisekund. Typicky to mtiZe byt zpracovani obrazu

z kamer, které nejsou vybaveny vlastni inteligenci.
Edge Server mtize zpracovavat data z nékolika kamer

a vysledky pfedavat do cloudu nebo zpét do PLC. To je
vyrazné vyhodnéjsi feSeni nez vyuzivat inteligentni
kamery, které by obraz zpracovavaly samy. VyZaduje to
vSak mit k dispozici vykonnou sit pro pfenos surovych
obrazovych dat, tedy v nasSem pfipadé sit 5G.”

NOMINOVANY
EXPONAT

oy

Ukazkova linka na repasi baterii od RICAIP Testbedu pro Priimysl| 4.0,
jak byla vystavena v ramci expozice NCP 4.0 na MSV 2023 v Brné.
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Bezdratova komunikace

Oba roboty, stacionarni i mobilni, byly pfipojeny
prostfednictvim 5G routerd k centralnimu PLC, které
fidilo pohyby obou robotu. ,Z PLC se prostfednictvim
5G sité prenasely k robottim jak fidici, tak bezpec¢nostni
povely,” fika Pavel Burget. VyuZivaji se pfitom
protokoly Profinet a Profisafe. , Tak je mozné, aby
jedno PLC Simatic S7 obsluhovalo najednou nékolik
pracovist.”

»Komunikaci by pochopitelné bylo mozné realizovat

i prostfednictvim kabelu, podotyka Vladimir Sev¢ik.
~Redeni s 5G je ale mnohem flexibiln&jsi. Zvlasté

u mobilnich robott, které by mohly byt pfipojeny

jen v dokovaci stanici nebo by musely byt omezeny
dosahem flexibilniho energetického retézu.”

Virtualni zprovoznéni

V ramci virtualniho zprovoznéni vytvotili vyvojarti

z RICAIP Testbedu pro Priimysl 4.0 v simula¢nim
prostfedi, konkrétné v Siemens Tecnomatix Process
Simulate, virtualni model linky. Virtualni model ma
stejna rozhrani jako fyzicky systém a umoznuje oveérit
jednotliva usporadani a scénare drive, nez je linka
fyzicky k dispozici. Soucasti virtualni linky je vSe,

co je soucasti fyzické linky, vcetné PLC nebo kamer.
Soucasti simulované linky je i virtualni fidici jednotka
robotu, takZe lze simulovat a odladovat také spolupraci
robotu s PLC, véetné bezpecnostnich tloh. ProtoZe

v lince jsou pouZity roboty Kuka, jde o Kuka Virtual
Robot Controller, pro simulace PLC se pouziva PLCsim
Advanced od firmy Siemens.

Kdyz je cely model vytvoieny, je mozné jej napojit

na realny systém MES, ktery potom misto fyzické linky
fidi linku simulovanou. Tak je mozZné odstranit kolize
pohybu roboti, koordinovat pracovisté mezi sebou,
urcit takt linky atd. Kdyz je vSe odladéné, staci misto
virtualni linky zapojit tu fyzickou.

Virtualni zprovoznéni ale v praxi neni tak jednoduché,
jak bylo naznaceno. Ve skutecnosti se postupuje

po jednotlivych iteracich. ,Nejprve se udéla zakladni
simulace celé linky, ze které vyplyne, kolik pracovist
bude tfeba, aby bylo mozné splnit plan vyroby. Potom
se vezmou jednotlivé moduly, spusti se jejich simulace,
aby se urcily doby jednotlivych operaci a pohybt.
Vysledky simulaci jednotlivych modulii se pienesou
do simula¢niho modelu celé linky. V tomto kroku se
miZe zjistit, Ze pro dosaZeni poZadované kapacity
vyroby ptivodné navrZzené moduly nestaci a Ze je tfeba
pouzit vykonnéjsi moduly nebo nékteré moduly zdvojit.
Potom se opakuje simulace jednotlivych modul

a simulace celé linky, dokud neni dosazeno planované
kapacity vyroby. V praxi vétSinou nebyva Gcelné
automatizovat celou vyrobu, ale v lince ztstava urcity



podil manudlnich operaci. V této fazi simulace je mozné
optimalizovat, kolik pracovist bude manualnich a kolik
automatizovanych. To zavisi také na tom, kolik ma podnik
k dispozici pracovnikd,” fika Pavel Burget.

V simula¢nim prostfedi se navrhuje také layout celé

linky. ,JestliZe se ma nékteré pracovisteé pfidat, odebrat,
zdvojit nebo nahradit, znamena to ¢asto vyrazny zasah

do layoutu linky nebo celé haly. Pro planovace je to
naro¢na tloha. Proto jsme na CIIRC CVUT vyvinuli
nastroj, ktery v prostfedi Tecnomatix Plant Simulation
umoznuje pomoci genetickych algoritma layout linky
podle danych podminek, navaznosti a omezeni navrhnout
automaticky,” dodava Pavel Burget.

5G, nebo WLAN?

Nabizi se otazka, pro¢ v této lince nevyuZzit sit WLAN. ,,Sit
5G je pfedevsim lépe zabezpecena oproti WLAN. Nemtize
se do ni pfipojit nikdo, jehoZ SIM neni v siti registrovana.
Zadruhé, pro danou tlohu je zvlast dtlezita zarucena
latence, protoZe po siti se pfenaseji i povely k fizeni
pohybu robotl a bezpecnostni signaly. V ukazkové lince
byla navic prenasSena i obrazova data z kamer, ktera byla
vyhodnocovana v Edge Serveru. To je naro¢né na Sitku
pasma. Sit 5G umoznuje pro kazdé pfipojeni individualné
nastavit poZadovanou kvalitu sluZeb: pro pfenos
telegramd Profinet a Profisafe je tfeba minimalni latence,
pfi pfenosu obrazu je nutna velka $ifka pasma.”
,Pripominam, Ze se bavime o velmi dobfe navrZzené
privatni kampusoveé 5G siti, nejde tedy o bézné
dostupnou vefejnou 5G sit,“ podotyka Vladimir Sevéik.
,Tu nemiZeme srovnavat s béZznou WLAN. Spole¢nost
Siemens ma feseni, jak i prostfednictvim vlastni
primyslové WLAN (IWLAN) pfenéset telegramy Profinet
v realném case, vcetné bezpecnostniho protokolu
Profisafe. Hlavni rozdil vidim v tom, Ze sit Wi-Fi je
provozovana ve sdileném frekvenénim pasmu a miize
byt rusena jinymi sitémi Wi-Fi ve stejné lokalité, kdezto
sit 5G ma svoje vlastni vyhrazené kanaly.“ Pavel Burget
poukazuje jesté na rozdil v prioritizaci: ,Zatimco v sitich

5G je prioritizace soucasti standardu, u sité WiFi musi
byt implementovana dodate¢né, napf. jako soucast
proprietarniho feseni firmy Siemens.” Jde od iPCF
(Industrial Point Coordination Function). Na rozdil

od bézné WLAN podle IEE 802.11 v siti INLAN firmy
Siemens fidi pfistupovy bod (AP) komunikaci s klienty,
a tim zajistuje deterministickou komunikaci bez kolizi.
»Moduly Scalance WAM/WUM pro IWLAN a moduly
Scalance MUM pro sité 5G od spole¢nosti Siemens maji
stejné hardwarové provedeni, a to jak v kryti IP30, tak
ve varianté IP65. Diky tomu miiZe byt volba vhodné
bezdratové komunikace z pohledu konstrukee stroje
nebo napt. automaticky fizeného voziku AGV o dost
zjednodusena, dodava Vladimir Sevéik.

Zavérem

Roboticka linka pfedstavena na MSV viibec neni
akademicky projekt. SlouZi jako ukédzka komplexniho
feseni, které dokaZou védci CITRC CVUT ve spolupréci

s technologickymi a primyslovymi partnery NCP 4.0
vyvinout a pfipravit s vyuZitim nejmodernéjsich postupti
a technologii. Na podobnjch principech je moZné
postavit i dalsi feseni podle potfeb a momentalni situace
prakticky jakékoli vyroby. Jsou pfenositelné a je mozné
je implementovat pfimo do praxe. DileZitym faktorem
pfi rozhodovani firem, zda a jak zavadét ditigalizaci

a automatizaci do provozu, je samoziejmé ¢asova

a finan¢ni naro¢nost inovaci. Malé a stfedni podniky
diky Yadé grantovych projekti, do kterych je CIIRC CVUT
zapojen, mohou ale vétSinu sluzeb ziskat zdarma nebo

s vjraznou slevou. Na zakladé projektu, ktery CIIRC CVUT
fesi spolecné s firmou DEL pro slovenskou spolec¢nost ZTS
Vyskum a vyvoj, bude feseni robotizace repase baterii
dale rozsitovano, aby se mohlo pfikrocit az k jeho fyzické
implementaci.

Siemens jako partner NCP 4.0 pfinesl do projektu
moderni technologie, které se osvédcily pfi ndvrhu

a realizaci modernich modularnich a flexibilnich
systémi.
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Siemens GBS jiz 20 let
udava trendy v digitalizaci
a automatizaci firemnich
procesu

Siemens Global Business Services (GBS) letos slavi 20 let své existence

v Ceské republice. O jeho rozvoji, sou¢asnosti i budoucich vizich jsme
hovorili s Aramem Manasyanem, feditelem Siemens Global Business
Services Central & Eastern Europe (CEE) Hubu, ktery sidli v Praze a odtud
spravuje 12 zemi v ramci stfedni a vychodni Evropy.

,Digitalizace uzZ neni moznost QESEEEEEE
,deélat véci jinak’, ale nutnost.” >

&)
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V letosnim roce ubéhlo 20 let od zalozeni

GBS v Ceské republice. Jaka byla tato cesta

od zacatku az po dnesek?

Pred dvaceti lety, kdy se zacalo jednat o vytvoteni

centra sdilenych sluZzeb v Ceské republice, jsem ptisobil
v Némecku. V planu bylo zaloZit zde skupinu, ktera bude
vykonavat ¢isté administrativni prace. Zac¢inali jsme
tehdy s bezmala 20 lidmi. KdyZ si vezmete, kolik nas

je dnes a jakym zptsobem pracujeme, je to néco tplné
jiného. Obrovska zména zacala byt patrna pfiblizné
pfed sedmi lety, kdy jsme jiZ vyuZzivali rizné informacni
technologie, za¢inali jsme s novymi rozvojovymi
programy pro zameéstnance a pfemysleli jsme, jak

zacit pracovat ,jinak” - agilné. Souc¢asné jsme zacali
navrhovat nové procesy a vytvafet metody jejich fizeni.
To, co zde mliZete vidét dnes, je dal$i novy pfibéh. Velka
¢ast nasi spoleCnosti se zaméfuje na high-end témata,
vCetné umélé inteligence a bionickych roboti (Bionic
Customer Services Agent). O klasické robotice (RPA)

se uZ ani pfili§ nezminuji, ponévadZ patii mezi nase
béZné komodity. Dnes kra¢ime ve sméru high-end IT
technologii, coZ nasi zdkaznici vitaji, a to je také divod,
proc¢ jsme Gspésni.

Co bylo tim prvnim impulzem, ktery odstartoval
transformaci pivodné& malého tymu do dnesni
vyjimecné podoby?

Na zacatku nebylo nic jiného nez to, o ¢em uvazuji
vSechny firmy - jak sniZit naklady. Pfed dvaceti lety
bylo téma, jak odvadét stejné kvalitni praci s nakladoveé
Dal$i vyvoj a s nim spojené investice nicméné

¢asem posunuly nase oddéleni z kategorie backoffice
do kategorie plnohodnotného partnera internich
spolec¢nosti Siemens, ktery jim zajiStuje nejen Gspory,
ale také to, Ze jejich primarni byznys bude dobfe
fungovat a Ze budou mit plné digitalizovanou agendu.

Myslim, Ze naprostéa vétsina firem zacina s né¢im malym.

A pak zaleZi na tom, jaké ma ambice a kolik Gsili je
ochotna vloZit do jejich naplnéni. Jsem rad, Ze v GBS se
nam dafi dosahovat ambiciéznich cild, které si pribézné
stanovujeme, a Ze diky tomu dochazi ke strmému vyvoji
GBS jak celosvétové, tak samoziejmé i v Ceské republice.

Jak velké je v soucCasnosti Centrum

podnikovych sluzeb Siemens v Ceské republice?
Aktualné mame v Ceské republice piiblizné 1 900
zaméstnancl v Praze a v Ostravé. 1. fijna letoSniho roku
doslo k vytvofeni GBS Hub CEE - GBS Central & Eastern
Europe s kancelafemi v mnoha dal$ich zemich stfedni
a vychodni Evropy. Cely tento hub ma v souc¢asnosti
vice neZ 2 500 zaméstnanct.

Podle zavéra asociace ABSL je sektor sdilenych
podnikovych sluzeb jednim z nejrychleji rostoucich
obort a ristu dosahoval i v obdobi koronavirové

pandemie. Cemu, podle vas, vdééi za tento Uspéch?
Sektor je tak Gspésny, ponévadZ v kazdé firmé, bez ohledu
na jeji velikost, se velka ¢ast zaméstnancti musi zabyvat
internimi firemnimi procesy. MiiZe to byt tfeba aZ polovina
- 1idé v t¢etnim oddéleni, v HR, v administrativé spojené
se zasobovanim, s nakupem apod. To jsou ¢innosti,

na kterych je chod kazdé firmy zavisly a pfedstavuji také
vysoky podil ndklada. Jejich zefektivnéni, automatizace
apod. proto mtiZe firmé zasadné vylepsit ekonomickou
bilanci. Dal$im faktorem, ktery bezesporu hraje roli, je
fakt, Ze vSechny vykyvy trhu nejdfive zasdhnout vnéjsi
Cast firmy, tzn. jeji primarni byznys, a nez se citelnéji
dotknou tohoto vnitfniho jadra administrativy, chvili to
trva. Kazda krize na trhu pochopitelné dostihne i tyto
interni procesy, nicméné vzdy je zde jista prodleva. Je to
hlavné proto, Ze firma musi nejdfive urgentné fesit svij
hlavni produkt ¢i sluZbu a aZ poté za¢ne mit ¢as a prostor
na zefektiviiovani svych internich procesi. U nas v GBS
je ale situace jind. Pro nas jsou praveé tyto procesy nasim
hlavnim byznysem a jejich zefektiviiovani tim, o co

se snaZime nepretrZité a ¢emu vénujeme veskeré tsili

a do ¢eho také viznamné investujeme. V téZsich dobach
se proto stavame pro nase zékazniky nejen partnerem, ale
také pfimo soucasti feSeni. A to je néco, co je velmi cenné.

Bavime se o tom, Ze GBS v soucasnosti stoji

na high-end IT fesSenich. Co to konkrétné
znamena? Jaky podil vasich procest je dnes

plné digitalizovany a automatizovany?

V dnesni dobé je opravdu digitalizovana a automatizovana
naprosta vétsina nasich procest. Interné tomu vénujeme
také procesy u nasich zakaznikt. Naptiklad v ptipadé
faktur je ptiblizné 60 % z téch, které zpracovavame

pro nase zakazniky, procesovano automaticky. BEhem
kompletniho zpracovani se jich opravdu nikdo ani
nedotkne. Kdy? si uvédomime, Ze pouze v Ceské republice
zpracovavame ro¢né kolem 2 miliont faktur, tak to
znamena, Ze pouze ptibliZzné 800 faktur vyZaduje néjakou
interakci s ¢lovékem. A to je opravdu velka Gispora.

Nasdim pfinosem tedy je, Ze digitalizujeme procesy u svych
zédkaznikd a soucasné tuto digitalizaci podporujeme
svymi vlastnimi internimi procesy. Klicova je pro nas
digitalizace nasich internich informaci. Diky ni mtizeme
rychleji a lépe reagovat, rychleji a 1épe se rozhodovat

a v disledku toho byt flexibilnéjsi. Ptikladem mutze byt
aplikace, ktera mi v mobilnim telefonu okamzité ukaze,
kolik lidi je v daném okamZiku pfitomno na tom kterém
pracovisti. A podobnych aplikaci mame celou fadu.
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Organizace Siemens Global Business Services oslavila 20. vyro¢i od svého zaloZeni v Ceské republice. P¥i pfileZitosti oslav navitivila

Ceské centrum clenka pfedstavenstva Siemens AG Judith Wieseova, ktera osobné podékovala vSéem za vyjimecné poskytovani

podnikovych sluzeb. Soucasné se potkala se zaméstnanci, ktefi stali u zrodu centra sdilenych sluzeb v roce 2003

Tyto softwarové produkty jsou vase vlastni,
anebo si je nakupujete od jinych poskytovatelt?
Pouzivdme mnoho softwarovych produktd a vyuzivame
rtizné platformy, které jsou dostupné na trhu, a ty si
prizptisobujeme. Pokud je to vhodnéjsi, tak samoziejmé
vyuzivame i pIné standardni feSeni. Pouze velmi malou
Cast softwaru jsme si vyvinuli sami ze skriptu. Jsme
poskytovateli sluZeb, ne softwaru. Software pouzivame
jako nastroj. Nemame proto ambice se pfilis vénovat jeho
vyvoji.

| kdyz se firma snazi o maximalni automatizaci pro-
cesl, vzdy jich bude mit hodné, které se jednoduse
k automatizaci nehodi. Jaky je ten pomér u vas?

V soucasné dobé se kritéria, co je a co neni vhodné

k automatizaci, zasadné méni. Dtivodem je nedavny
prilom na trhu s jazykovymi modely umélé inteligence,
které rozpoutaly intenzivni diskuzi o tom, jaky

dopad budou mit na nas svét. Rekl bych, Ze potencial
automatizace procest s témito velkymi jazykovymi
modely je mnohem vy$$i, neZ byl kdy dfiv. V pfipadé
automatizace se standardnimi algoritmick§ymi modely
Lvyuceny“ stroj nechapal, co je napsano na papiru, co

bylo feceno apod. To uZ ted neplati. Naptiklad, pfed par
lety by jesté bylo nemyslitelné automatizovat pfipravu
naborovych kampani zaméfenych na ziskavani novych
talentd. Ve se psalo rucné. Dnes jiZ takovy inzerat dokaze
vytvofit aplikace GenAl, jako naptiklad ChatGPT, béhem

2 sekund. A to se jisté bude dal vyvijet. Pokud tedy dnes
automaticky zpracovavame 60 % faktur, v nadchazejicich
letech to moZna bude 80, nebo dokonce 90 %.

V kterych ¢innostech vdm dnes uméla

inteligence pomaha nejvice?

Jiz dva roky vyuZzivame bionického robota (Bionic
Customer Services Agent) pro pfimou interakci se
zakazniky. Jeho Gkolem je pfedev$im odpovidat

na e-maily. Toto feSeni je v soucasnosti nabizeno také

na platformé Siemens Xcelerator.

Spravujeme velky pocet mailovych schranek, do kterych
prichazeji jak pfimé objednavky, tak maily, ve kterjch
zakaznici objednavky méni ¢i dopliiuji, a velkou ¢ast
korespondence predstavuji dotazy. Dfive musel nékdo
vSechny tyto maily pfecist a roztfidit. Dnes to déla uméla
inteligence. Ta dokaZe porozumét obsahu a e-mail spravné
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pfedat na p¥islusné misto k vyfizeni. PIné tedy zajistuje
prvotni kategorizaci e-mailil a je jiZ pomérné vysoce
spolehliva. Dalsi kroky pak vykonava budto ¢loveék,
anebo dal$i robot, ktery je vytrénovany na konkrétni
typy odpovédi. Podobné feSeni mame nasazeno

ina zakaznickych linkach, kde bionicky robot zodpovida
dotazy zakaznikl k vystavenym fakturam.

V GBS vyuzivame dva modely bionickych robott. Jeden je
postaven na béZném strojovém uceni a trénuji ho pfimo
nasi zaméstnanci. Toto strojové uc¢eni pochopitelné trva
delsi dobu. Druhy model jiz vyuziva GenAl a ten uz témeéf
zadny trénink od lidi nepotfebuje. TéZi ze svého vlastniho
pozadi. Vysledkem je, Ze zatimco dfiv uceni bionického
robota na jeden konkrétni proces trvalo 6-8 mésict, s GPT
funkcionalitami to Ize zvladnout tfeba za 2 tydny. To je
obrovsky rozdil. Otevira to bezpocet novych moznosti

a dava velkou silu. Pokud se naucime, jak tuto silu vyuZzit,
pak poskocime kuptedu o dalsi velky skok v automatizaci,
digitalizaci i autonomii. Dal$im feSenim, které aktualné
rozSitujeme do dalSich zemi svéta, je Mail Detection
Service k monitoringu mailovych schranek, ve kterych jsou
ukladany spamy a ostatni podezielé e-maily. Mnoho z téch,
které systém vyhodnoti jako podeztelé, jsou ve skute¢nosti
v poradku. Mohou to byt objednavky, faktury apod. I nad
timto tedy potfebujeme mit kontrolu. Tu pro néas rovnéz
zajistuje bionicky robot, ktery kazdy tyden kontroluje
vSechny mailové Gcty a jejich spamové a karanténni boxy.
Na zékladé kontroly pak vytvotireport, ve kterém oznaci
maily, které se mu zdaji byt v poradku. Ty pak projdou
dalsi kontrolou, a pokud se potvrdi jejich neskodnost, jsou
automaticky pfesunuty zpét do slozky ptichozi posty.

Tento produkt je navic jasnou ukazkou, jak se vyrazné
zkratila doba vyvoje - z rokl na mésice a tydny.

Jak tyto prevratné zmény pfFijimaji lidé - vasi
zaméstnanci, ale také zakaznici?

Pokracujici digitalizace zdsadné méni a uz v podstaté zmé-
nila ekosystémy nejen v jednotlivych zemich, ale i global-
né. Digitalizace uZ neni moZnost ,délat véci jinak®, ale nut-
nost. Vezméme si napiiklad firemni komunikaci s prodejci
nebo se zakazniky. Ve firmach jiz pomalu za¢ina pfeva-
Zovat generace, ktera je zvykla vSe vytizovat elektronic-
ky - jiz malokde se jesté néco tiskne, podepisuje a posila

v obalkdch. A tento trend nabird na intenzité a bude mit
dalsi obrovsky dopad na automatizaci administrativy.



Ta se jako obor béhem nasledujicich 5-10 let kompletné
proméni. Ani u nasich zaméstnancti nepozoruji, Ze by se
bali implementace novych technologii, ponévadZ nepfi-
chazeji ze dne na den. Navic pro mnohé z nich jsou samy
0 sobé zajimavé a pfedstavuji pro né ptileZitost k ristu.
Spise neZ obavy tedy pfinaseji nové prileZitosti.

Aby zaméstnanci tento pfechod na nové
technologie Uspésné zvladli, museji byt véas
vybaveni potfebnymi znalostmi a dovednostmi.
Jak toto zajistujete pro své lidi, pfipadné partnery?
Mate pravdu, musime svym zaméstnanciim poskytovat
celozivotni vzdélavani, dnes to uZ jinak nejde. Mame
vlastni GBS vzdélavaci systém a vyuzivame i nabidku
Siemens rozvojovych programi pro zaméstnance.

Oboji je ale ,,pouze” otevieni pfistupu ke vzdélani.

To je sice diileZité, nicméné jesté dileZitéjsije vlastni
motivace zaméstnanci. Lidi se pfedevsim museji

chtit vzdélavat. A kdyZ chtéji a projevi zajem, mame

k dispozici vypracovany systém, ktery jim pomutize
sestavit si individualni program vlastniho rozvoje. Jeho
soucasti mohou byt nejen Skoleni na konkrétni produkt
¢idovednost, ale také mentoring, koucink, projektové
workshopy apod. Vzdélavani je jako sport. VSichni

vime, Ze sportovat je zdravé a Ze bychom sportovat méli,
nicméné vétsiné lidi se nakonec jit do télocvi¢ny nechce.
ProtoZe to tam boli. A se vzdélavanim je to stejné. Clovék
se také musi donutit ucit se, i kdyZ to stoji namahu a nékdy
i pot. Proto potfebujeme systém, ktery lidem nebude

jen fikat ,,mél by ses ucit, je to potfeba a bude to zabava“,
ale ,musis se ucit, i kdyZ to vZdy nebude legrace, ale
naopak tézka prace®. To, co potfebujeme budovat, je
Lgrowth mindset” - byt ochoten investovat a pfekonavat
se, tazat se a vzdélavat se, a tim dal trvale riist.

GBS se v globalni studii organizace Shared Servi-
ces & Outsourcing Network (SSON) v roce 2023
zaradila mezi dvacet nejlepsich poskytovatell
sdilenych podnikovych sluZzeb na svété. Uz po tfeti
za sebou. Cemu pFic¢itate tento obrovsky tGspéch?
Jednoznaéné vyvoji nasi organizace. BEhem nasi existence
jsme ziskali jiz mnoho riiznjch ocenéni, a to v Ceské
republice i v zahranici. Nikdy nepolevujeme v Gsili trvale
se zlepSovat. Stale chceme byt lepsi neZ v pfedchozich
letech. A vysledkem je, Ze jsme jiZ tfeti rok po sobé mezi
nejlepsimi na svété. Pro mé osobné je to silna motivace.

Jisté mate spoustu novych vizi dalSiho rozvoje
GBS. Které to jsou?

Vize mame, v rtiznych oblastech. Jednou z nich

je vytvofeni dorucovaci sité (Delivery Network)

distribuovanych pracovist s jednotnym fungovanim
a jednotnym pristupovym rozhranim pro zakazniky.

V soucasnosti mame lidi soustfedéné do jedné skupiny,
ktefi pracuji pro jednoho zakaznika. Pro zédkaznika by
ale bylo vyhodnéjsi, kdybychom méli odoInéjsi systém
distribuovany v riznych lokalitach. Za druhé, chtél

bych dat lidem Sanci byt vic neZ jen administrativnimi
pracovniky. Spis by se méli stat procesnimi experty. Byl
bych také rad, kdyby vice nasich lidi umélo i nahlédnout
»pod kapotu“ nasich softwarovych produktii, ne byt pouze
jejich pasivnimi uZivateli, aby v pfipadé potfeby v nich
mohli sami néco opravit, vylepsit apod.

Kdybychom to shrnuli, v ¢em spociva hlavni
vyhoda partnerstvi s GBS pro zakaznika?

Kazda firma je v jiné situaci a kazda tedy bude tézit

z tohoto partnerstvi néco jiného. To, co ale plati obecné,

je tspora zdrojli, bezpedi a stabilita. Pokud ma firma
vlastni i¢etni oddéleni, feknéme o0 20 lidech, anebo

si najme podobné velkou externi firmu a ¢tyfti z téchto
zaméstnanct daji vipovéd anebo tifeba otéhotni, jedna se
o0 ztratu 20 % pracovni sily, coZ je opravdu hodné.

My mame jen v CR téméf 2 000 zaméstnanctl, a kdyby jich
naraz 100 odeslo, coZ neni pfilis pravdépodobné, zakaznik
to nepozna.

Aram Manasyan

Aram Manasyan, $éf Hubu GBS pro stfedni a vychodnf
Evropu, pochazi plivodné z Arménie, mnoho let Zil

v Némecku a od roku 2012 je jeho domovem Ceska
republika. Vystudoval medicinu a ekonomii a plynné
hovofi nékolika jazyky. Jeho celoZivotnim zajmem je
pribézné vzdélavani a vyuzivani novych technologif.
Ma za sebou dlouholeté zkusenosti s vedenim

transformacnich a inovativnich obchodnich iniciativ.
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Mohelnice: evropské

hlavni meésto pripojnic

Vyroba spoleCnosti Siemens v moravské Mohelnici ma dlouhou tradici. Zacala jiz
ve dvacatych letech minulého stoleti, tehdy pod znackou Siemens Elektrotechnika.
Na tuto tradici dnes dlstojné navazuje zdvod na vyrobu pfipojnicovych systém
nesouci nazev Siemens Busbar Trunking Systems (SBTS).

o produkce mohelnického zavodu jde na export, predevsim
99 /o do Némecka a Nizozemska, odkud nasledné probiha .
distribuce do celého svéta. SBTS MOheI nice

ma ve svété nékolik sesterskych zavodd.
V Evropé se jeho sestersky zavod naléza
v Koliné nad Rynem, celosvétové pak je
dal3i jesté ve Vietnamu. V Ciné mé
Siemens také joint venture. Pod znackou
Siemens se vyrabéji také pryskyficové
ptipojnice LR ve Svycarsku. V tomto
pripadé se jedna o specidlni typ pfipojnic
urceny pro instalace v extrémnich pod-
minkéch, napfiklad v chemickych pro-
vozech. Vyznamnym momentem v historii
zavodu byl rok 2015, kdy byla na trh
uvedena pfipojnice s typovym oznacenim
LI. Tu si totiz spole¢nost Siemens jiz
vyvinula sama na zakladé zpétné vazby

z trhu. Tento novy model tehdy nahradil
pfipojnici LX. Mezi jeho hlavni pfednosti
patii vyssi zkratovéd odolnost (120 kA),
lepsi kryti (IP55) a stalost proudového
prenosu. Na vzniku této pfipojnice
spolupracovali ¢esti vyvojafi se svymi
kolegy z Némecka. ,Kryti podle standardu
IP55 je dnes samoziejmosti, my nabizime
i Uroven IP66. Projektanti totiz asto

v projektech uvadéji velmi vysoké naroky
na odolnost vici prachu ¢i vodé,” fika
feditel mohelnického zadvodu SBTS

Ing. Petr Mazal.

Co se tyce amperaze, vyrabéji se

v Mohelnici hlavné pfipojnicové systémy
s kapacitou 1600 A, 2000 A a 2500 A

a jejich dvojcata, resp. systémy

s dvojnasobnou kapacitou.
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a pocatku nového milénia postavila spole¢nost

Siemens v Mohelnici na zelené louce tovarnu

na viyrobu pfipojnicovych systému se zdmérem
doplnit své portfolio a moci v daném pramyslovém
segmentu nabizet kompletni feSeni. V§robni zavod se
kromé pfimych dodavek zakaznikiim stal také soucasti
portfolia TIP (Totally Integrated Power), coZ je program,
jehoZ cilem je nabizet kompletni feSeni budov, po¢inaje
jejich ptipojenim k fotovoltaické elektrarné pfes instalaci
trafostanic a rozvadécid aZ po samotné rozvody uvnitt budov
k nejriznéjsim typlim spotiebici.
Pfipojnice hraji v tomto fetézci velmi dileZitou roli, oproti
klasické kabelaZi totiz maji nékolik podstatnych vyhod.
Jejich montdz je pomérné snadna a rychld, a toi v pfipadé
specialni natadi a dily neni mozZné vzajemné chybné
propojit. Prostorové naroky pfipojnic jsou v porovnani
s kabely vyrazné mensi. Minimalni jsou téZ jejich naroky
na Gdrzbu. Pfipojnicové rozvody 1ze rovnéZ nasledné velmi
snadno upravovat ¢i roz§ifovat. Pokud napiiklad potfebujete
zménit lokaci vjrobniho stroje, provedete ji zcela prosté jen
jeho posunutim a jednoduchou instalaci odbo¢né skiiné
v jeho bezprostfedni blizkosti, a to bez nutnosti odstaveni
dodavky elektrické energie do okolnich spotfebicti. S kabely
toto provadét nelze, navic svazky kabell byvaji casto velmi
nepiehledné, takZe jen rozpoznani toho spravného mtize
Cinit potiZe.
Ve srovnani s kabelovymi rozvody jsou pfipojnice také
odolné;jsi proti ohni. V pfipadé pozaru tak umoziuji delsi
dobu napajet napfiklad nouzové osvétleni nebo poZarni
Cerpadla. Pti jejich hofeni se také neuvoliiuji Zadné
nebezpecné plyny.

0Od akvizic po nejvétsi zavod

Své portfolio v oblasti pfipojnicovych systémi zacal
Siemens budovat pfedevsim prostfednictvim akvizic

a relokaci. V pfipadé mohelnického zavodu se nejprve
jednalo o relokaci pfipojnicového systému LX - pivodné
do vyrobni haly mohelnického zavodu Siemens na vyrobu
elektromotort, protoZe samostatna hala na vyrobu pfipojnic
se teprve budovala. Kratce po jejim uvedeni do provozu

na pfelomu let 2005 a 2006 byla do Mohelnice pfemisténa
i vyroba pfipojnicové fady BD2 ze sesterského zavodu

v Koliné nad Rynem. Cel§ relokacni projekt byl zavr§en
vroce 2008, kdy byla do Mohelnice pfenesena portfolia
CDK a BDO1. Tim byl dokoncen plan tohoto zavodu vyrabét
na ¢tyfech vyrobnich linkach ¢tyti rizné produkty.

V soucasné dobé ma Siemens v Mohelnici nejvétsi zavod
na virobu pfipojnicovych systémtl v Evropé. Pracuje v ném
kolem 280 zaméstnancti

VstFic zdkaznikim
Jednou z hlavnich dlouhodobych snah mohelnického
zévodu je zvySovani efektivity procest. Jinjmi slovy:

Pripojnicové kryti

V kédovém oznaceni miry kryti znaci prvni ¢islice ochranu proti
vniknuti pevnych ¢astic. Jejim intervalem je stupnice 0 az 6.

VYROBA

Druha cislice oznacuje ochranu proti vniknuti kapaliny a pohybuje

se na Skale od 0 do 9. IP55 tedy nabizi stfedni Grover ochrany,
kterd vsak v obvyklych provoznich podminkach plné vyhovuje.

vedeni zavodu usiluje o to, aby vyroba nebyla zavisla jen

na dodavatelskych fetézcich a mohla tak 1épe a flexibilnéji
reagovat na poZadavky zédkaznikd. ,Zacinali jsme jako
typicka montazni firma, ale postupné zavadime i vyrobu
vlastnich komponentd. V soucasné dobé mame vlastni
praskovou lakovnu, vysekavaci technologie a nedavno
jsme implementovali robotické svafovani vodi¢i,” popisuje
kroky smérem k vétsi sobéstacnosti a efektivité Petr Mazal.
Vedle ceny je totiZ pro mnoho zdkaznikd stejné klicovy

i dodaci termin. A zminéné modernizac¢ni kroky velkou
mérou prispivaji k tomu, Ze zavod dokaZe i v tomto ohledu
drtivé vétsiné zakaznikl vyhoveét.

Diky vybudovani jiZ zminéné praskové lakovny v roce 2020
doslo k dalsimu posileni vjroby plechovych dilt. Siemens
tak dnes nenabizi pouze standardizované vyrobky, ale
dokaZe ve velmi kratkém Case vyhovét i znacné specifickym
pozadavkiim zakaznikd, at jiZ jde o specialni design, nebo
malovyrobu ¢itajici pouze jednotky kust.
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Doslo tak ke zvySeni flexibility a rychlosti vjroby plechovych
dild, na kterych se obvykle odehrava nejvice Gprav. ,,Podatilo
se nam odstranit rozdil mezi terminy dodani ve vjrobé
standardnich a specialnich feSeni,” shrnuje vjrobni zmény
Petr Mazal. P¥ipojnicové systémy spolecnosti Siemens se
hojné pouZivaji na letistich, neobejde se bez nich naptiklad
londynské Heathrow. Instaluji se rovnéz ve velkych hotelech
¢i vyskovych budovach, v primyslovych arealech nebo

v datacentrech. Vybaveno je jimi napifiklad nejvétsi rakouské
datacentrum nachazejici se ve Vidni.

V soucasné dobé Siemens planuje zacit nasazovat své
pifipojnicové systémy i v oblasti nabijecich stanic pro
elektromobily. Naptiklad v némeckém Rezné jiz piipojnice
Siemens slouZi v nabijecich stanicich pro elektrobusy
tamniho provozovatele méstské hromadné dopravy. ,Vedle
provozovatelt méstské hromadné dopravy se vSak snazime
vyjit vstfic i nakladnim dopraveiim, ktefi zacinaji budovat
vlastni elektroflotilu,” dopliuje Petr Mazal.

Vlajkova lod’
Vlajkovou lodi mohelnického virobniho zavodu je pfipojnice
s oznacenim LI. Ta je schopna vést proud o velikostiaz 6300 A.
V soucasné dobé tvoii drtivou vétSinu produkce zavodu.
Unikétni je pfedevsim tim, Ze nabizi proudovou kapacitu
5000 A s hlinikovymi vodici. To oproti dfive pouzivané
médi samozfejmé znamena podstatné niz§i hmotnost
piipojnice i jeji cenu. Aktudlné jsou tato i dalsi typy pfipojnic
zadany s tzv. sendvicovym systémem, tzn. jeden vodic je
poloZen pfimo na druhém vodici a k chlazeni se nepouZiva
vzduch. Diky tomu ma tento systém vy33i IP rating. Velmi
zadany je pfedevsim na asijském trhu, kde je v fadé oblasti
znacneé vysoka vlhkost vzduchu, ktera miiZe elektrickym
rozvodiim zpisobovat vazné technické problémy.
Nejnovéjsim prirtistkem do rodiny pfipojnic je typ LData

z fady SIVACON, ktery byl vyvinut specialné pro datova
centra. Na trhu je od loniského roku a technologicky
vychazi ze systému LD. ,Tento typ vznikl na zakladé
pozadavku datovych center, ktera tvofi znac¢nou cast
nasich zakaznikt. Kazdy rack datového centra totiz
potfebuje vlastni napajeni, pficemz jednotlivé racky

jsou od sebe standardné vzdaleny 60 cm. N&s systém
umoziuje instalaci odbo¢nych sktini v rozestupech

v fadu jednotek centimetrd, takZe je maximalné

flexibilni a potfeby datacenter plné uspokojuje.
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Néktera datacentra dokonce takto vysokou miru flexibility
ani nevyuZziji,“ usmiva se Petr Mazal. Dodejme, Ze samotné
pripojnice tohoto systému se vyrabéji v Koliné nad Rynem,
v Mohelnici vznikaji jeho odbo¢né skiiné.

Odbocné skiiné, nedilné soucast pripojnic, byvaji osazeny
iriznymi ovladacimi a bezpec¢nostnimi prvky. Ovladaci
prvky v odbocné skiini je dnes mozné ovladat i dalkove
pomoci sbérnic, jejichZ rozvod je soucasti shérnicového
systému.

Vyvoj pokracuje

K nejvyraznéjSimu pokroku v oblasti pfipojnicovych
systémi dochazi v souc¢asné dobé ve vybaveni odbo¢nych
skiini. Jedna se v podstaté o maly rozvadéc, ktery méxi
priitok proudu ¢i odpor a naméfena data odesila k dalsimu
zpracovani. ,,Proto byla také vybudovana zkusebna. Hotovy,
plné osazeny vyrobek v ni ihned odzkou$ime a odzkouSeny
vyrobek opatfeny certifikatem o zkousce pfedame
zakaznikim,” fika Petr Mazal. PoZadavky trhu podle néj
nyni mifi pfedev§im na rozsifovani, resp. volitelnost
funkcionalit. Nejvétsim Gikolem vyvojart proto aktualné

je, aby ze standardnich dild bylo moZné vytvaret specifické
konfigurace, tj. aby si zakaznik mohl sam nakonfigurovat
produkt podle svych potteb. Pravé k tomu lze velmi dobie
vyuzit digitalizovanjch komponenti ve vybaveni pfipojnic.
Samostatna datova linka pfitom neni potteba, protoZe
specialni datové zatizeni PowerLine umoziiuje posilat
zakladni provozni data pfimo po vodici.

Vyvoj pokracuje také v oblasti elektromobility. Kolegové

v Némecku nyni intenzivné pracuji na vyvoji wallboxt,
které jiz nebudou pottebovat kabeldz, ale budou zasobovany
proudem ptes piipojnici.




V Mohelnici vznikaji i komponenty pro vétrné elektrarny

s typovym oznacenim SG11, které vyrabi spole¢nost
Siemens Gamesa. Kompletni feSeni pro né zajistuje
vyrobkova fada LD, kterd je vyrabéna v Koliné nad Rynem.
V soucasné dobé se jiz dokoncuje vyvoj jednotek SG14,
taktéZ s pfipojnicovymi systémy Siemens. Na trhu by se tyto
elektrarny mély objevit po¢atkem roku 2024.

Udrzitelnost mezi prioritami

Spole¢nost Siemens bere svou roli, kterou ptijala

v celoplanetarnim snaZeni o udrZitelnost, velmi vazné.

A plné to platii pro vyrobni zavod v Mohelnici, ktery
planuje dosaZeni uhlikové neutrality do roku 2030. ,.V prvni
fazi jsme pfeménili plynové vytapéni administrativni
budovy na elektrické. Nyni chystame instalaci tepelnjch
Cerpadel a fotovoltaické elektrarny. Na stfese zavodu mame
klimatiza¢ni jednotky, které uméji i vytapét. Témito kroky
jsme schopni zajistit 60 aZ 70 % klimatiza¢nich potfeb
zavodu,” vysvétluje Petr Mazal. Po realizaci uvedenych
pland bude zbyvat jesté eliminovat denni spotfebu zhruba
60 m? plynu, ktery se pouZziva v praskovych lakovnach.
,Zde hledame ekonomické feSeni, protoZe elektrickd pec
vychazi velmi draho a tzv. zeleny plyn je také velice drahy,”
podotyka Petr Mazal. Je ale mnoho dal3ich véci, které podle
feditele zavodu lze zménit snadno a levné. Zaméstnanci
jsou naptiklad neustale Skoleni v tom, jak tfidit odpad.
ZruSeny byly jednorazové obaly - PET lahve v automatech
¢i plastové kelimky na kavu. Redukovano bylo také
skladkovani a komunalni odpad se zacal vozit do spalovny.
0d nového roku tedy bude zavod moci deklarovat sniZeni
potieby skladkovani o vice nez 80 % s cilem dosahnout

v nejblizsim obdobi O tun.

Pracuje se i na sniZovani spotfeby elektfiny. V zavodé se
pouzivaji vypinatelné zasuvky a stroje se nenechavaji

ve stand-by rezimu. V letnich mésicich ptsobi jisté

potiZe - ostatné jako témeéf vSude - klimatizace. Zavod

si proto musi u svého distributora elekttiny rezervovat

tzv. patnactiminutovd maxima. , Nainstalovali jsme proto
na hlavni elektrické ptivody tzv. energy management.
Systém zaznamenava jednotlivé spotteby, které potom
slouZi pro optimalizaci spousténi jednotlivych technologii,”
popisuje Petr Mazal. Dal$im Gspornym opatienim je
instalace vlastnich odbo¢nych sk¥ini s datovym pfenosem
do vyrobniho provozu, které informuji o tom, jaka je
spotfeba elektfiny na jednotlivych strojich. Na zakladé toho
pak lze upravit provoz stroje ¢i vjrobni program.

Zakladem spokojeni zaméstnanci

,Zaméstnanci jsou zdkladnim stavebnim kamenem
Gspéchu a ndm velmi zaleZi na tom, aby byli na pracovisti
po vech strankach spokojeni. SnaZime se o né starat,

jak jen to jde,” zdliraziiuje Petr Mazal. S tim, jak se

snazi vybavovat zaméstnance novymi kvalifikacemi,

aby je byli schopni obsluhovat. Ve spolupraci s mistni

Stfedi Skolou technickou Mohelnice si naptiklad zavod

sam rekvalifikuje elektrikafe, protoZe na trhu prace lidé

s pozadovanou kvalifikaci zkratka nejsou. Po absolvovani
tohoto kurzu se pak tito elektrikati mohou ihned zapojit

do montaZe novych technologii. Se zminénou stfedni
Skolou mohelnicky zavod ostatné spolupracuje dlouhodobé,
jeho mistr se napfiklad ve $kole coby ¢len komise G¢astni
zavérecnjch zkousek.

Mohelnicky zavod se vénuje rovnéz nezistnym aktivitam:
sponzoringu regionalnich spolecenskych akei, naptiklad
hudebniho festivalu Fingers Up, ¢i charitativni podpofe.

V ramci vlastniho socialniho programu spolupracuje
naptiklad s détskym centrem Ostrtvek ¢i s Charitou Zabteh.

Vyznamné momenty v historii
zavodu SBTS Mohelnice

prevzeti zdvodu na vyrobu pfipojnicovych
systémU od spolecnosti Moeller

otevieni nové vyrobni haly

uvedeni na trh nové, vlastni
produktové fady s oznacenim LI

rozsiteni portfolia o vlastni
predvyrobu komponentt

zprovoznéni zkusebny pro certifikaci roz-
vadécovych (odbocnych) skfini

instalace prvniho robotického pracovisté
na svarovani hlinikovych prvkd a zahajent
dekarbonizacniho projektu

VYROBA
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Vlajkova lod’ ve mésté
plném elektrotechniky

Pfed nékolika desitkami let dominoval Trutnovu textilni primysl. To se vSak od pocatku
90. let minulého stoleti zacalo rychle ménit a z Trutnova se stalo centrum elektrotechniky.
Za touto promeénou stala privatizace podniku ZPA Trutnov a vyznamnou mérou se na ni
podilela i spole¢nost Siemens. Jeji trutnovsky zavod na vyrobu nizkonapét'ové spinaci
techniky se od té doby stal vlajkovou lodi moderni primyslové elektrotechniky.

42 | VISIONS | 2 | 2023 :



o
Iii"lr uru rrrl rEan EC LM m mm

dstépny zavod na vyrobu nizkonapétové

elektrotechniky spole¢nosti Siemens oslavil

v ¢ervnu leto$niho roku tficet let své existence
pod hlavi¢kou némeckého koncernu. Oslavy této udalosti
vyvrcholily 17. €ervna dnem otevienych dvefi v aredlu
trutnovského zavodu. Kromé prohlidky vyroby zaméiené
na inovativni technologie méli navstévnici moZnost
prohlédnout si produkty zavodu i v prostfedi virtualni
reality. Velkému zajmu se tésily také stanky Stfedi
pramyslové skoly Trutnov a Stfedni primyslové skoly
el.it Dobruska, s nimiz trutnovsky zavod dlouhodobé
spolupracuje. Navstévnici na téchto stancich mohli vidét
velmi zajimavé ukazky automatizace a digitalizace.

Klicovy zavod

Trutnovsky vyrobni zavod spole¢nosti Siemens vznikl
na pocatku roku 1993 privatizaci ¢asti podniku ZPA
Trutnov. Pivodné se jmenoval Siemens Elektropfistroje
a vyrabél pomérné Sirokou skalu produktt sahajici

od polovodict pfes elektronicka relé, transformatory,
ultrazvukové snimace polohy aZ po svétlovodné kabely.
Thned po zméné vlastnika vSak byla zahajena razantni
modernizace zavodu a vyrobniho portfolia.

,JiZ v roce 1994 zapocala vyroba sedmi novych produktt
pro cely koncern Siemens,” ptibliZuje zac¢atky pod znac¢kou
Siemens feditel zavodu Lukas Adamec. Nasledovala

vystavba prvni nové haly v trutnovské primyslové lokalité

Volanovska, kteréd zacala v roce 1998 a dokoncena byla

v roce nasledujicim. Tento krok umoznil dal$i rozvoj
podniku: pocet zaméstnancii vzrostl na 1 350, ¢imz se
vice neZ zdvojnasobil, a vjrobni program, ktery v té dobé

zahrnoval elektromechanické spinaci a signaliza¢ni prvky,

elektronické spinaci p¥istroje a relé, se rozsifil o osazovani
plosnych spojti.

Jak Sel cas v trutnovském zavodeée

pod vlajkou Siemens

1.1.1993

1994

9.9.1999

2003

2005

2010

2012

2015

2020

2023

Privatizaci ¢asti ZPA Trutnov vznikla spole¢nost
Siemens Elektropfistroje, s. r. o.

Pocatek vyroby osazovani plosnych spojt

Byla zahajena vyroba v nové hale postavené

v lokalité Volanovska. Vyrobni program zahrnoval
elektromechanické spinaci a signaliza¢ni prvky,
elektronické spinaci pristroje a relé a nové také
osazovani plosnych spoju.

Bylo otevieno vlastni oddéleni vyzkumu

a vyvoje. Zabyva se predevsim navrhy osazovani
plosnych spojd, navrhy mechanické stavby
vyrobk, definici vyrobnich technologif

a certifikaci produkt.

Vystavbou nové administrativni budovy podnik
reaguje na rostouci potfebu administrativni
podpory.

Fuzi se spolecnosti Siemens, s. r. 0.,

se z trutnovského podniku stava odstépny
zavod Nizkonapét'ova spinaci technika.
Byla postavena druha vyrobni hala.

Byla zahajena vyroba softstartért Sirius.
Mnozstvi jejich variant se od té doby
neustale rozsifuje.

Byla prevedena i vyroba softstartér(i 3RW3/3RW4.

Rozsiteni vyroby o osazovani plosnych spojt
pro fidici jednotky (PLC)
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Dal$im milnikem v historii trutnovského zavodu byl rok
2003, kdy vzniklo oddéleni vyzkumu a vyvoje. Zavod tak

v ramci koncernu vyznamneé posilil svou pozici v oblasti
R&D. Toto oddéleni se zabjva pfedevsim navrhy osazovani
plosnych spoji, ndvrhy mechanické stavby vyrobkd,
definici vyrobnich technologii a certifikaci produkta.

,Diky témto kroktim je dnes trutnovsky zavod klicovym
koncernovym virobcem elektromechanické a elektronické
spinaci techniky, signaliza¢nich a komunika¢nich prvka
arelé,” zdraziuje Lukas Adamec.

Nové vyrobni i vyvojové projekty vSak potfebovaly mnohem
vétsi administrativni podporu. V roce 2005 proto byla
zahdjena vystavba nové administrativni budovy. Na ni

v roce 2012 navézala vystavha druhé vyrobni haly, ktera

jiz nasledujictho roku zahajila vyrobu. Mezi jeji finalni
produkty v soucasné dobé patfi stykace, ovladace a signalky
a také casova relé.

Stale SirSi vyrobni portfolio

Vroce 2015 byla do Trutnova pfevedena vyroba stykact
Sirius Side. Tyto stykace slouZi k rovnomérnému spousténi
elektromotorti. V té dobé se zacaly vyrabét také nové spinaci
a signalizaéni prvky 3SU1. V nasledujicich letech se vyrobni
skala softstartérid rozsifovala a dnes zavod vyrabi softstartéry
ve vice nez Sesti stovkach variant. V minulych letech doslo
také ke zdvojnasobeni objemu vyroby plosnych spojti.

V soucasnosti v trutnovském zavodé Siemens pracuje vice
neZ osm stovek zaméstnanci, pfi¢emz dvé tfetiny z nich
jsou Zeny. ,,Snazime se, aby Zeny mély patfi¢né zastoupeni
ivmanagementu, v devétatficeticlenném vedeni dnes mame
sedm Zen a snazime se podminky nastavit tak, aby jejich
pocet mohl dale riist,” pfibliZuje sv{j cil v oblasti genderové
rovnosti Lukas Adamec.

V rekordnim case

Letos na jafe ptisla dalsi novinka - zahajeni vyroby desek
plodnych spojt (PCB) pro moderni digitalni fidici moduly
PLC, které koncern Siemens vyrabi v némeckém Amberku.
Tato v{roba postupné nabiha a do plného provozu by se
méla dostat v prvnim ¢tvrtleti pfistiho roku. Investice

do celého tohoto nového virobniho programu dosahne
zhruba ¢tvrt miliardy K¢. ,Desky plosnich spojti, které jsme
zacali vyrabét v Trutnové, predstavuji srdce téch technicky
nejpokrocilejsich fidicich systém, které Siemens vyrabi,”

uvedl generalni feditel ceského Siemens Eduard Paliek.
,Jedna se o vjrobu nejvyssi technologické naro¢nosti

s vysokou pfidanou hodnotou. Roz§ifeni kapacit stavajici
vyroby z Amberku do Ceské republiky dokazuje, jak rozsahlé
jsou zkuSenosti a kompetence nasich lidi,” dodal.

Rozjet prvni linku na vyrobu tisténych spojt se trutnovskym
podatilo v rekordnim ¢ase. ,,Projekt vjroby plosnych spoji
pro fidici jednotky SIMATIC ET200SP zacal témét presné
pfed 6 mésici a dnes jiz linka produkuje prvni vyrobky,”
pfibliZil zrod nové vyroby v okamZiku jejtho zahajeni Eduard
Tannhduser, projektovy manaZer nové linky. Z hlediska
personalni politiky je podle néj zcela zasadni fakt, Ze nova
vyroba zaméstna piedevsim stavajici zaméstnankyné

a zameéstnance, ktefi si diky praci v novém vjrobnim
provozu zvysi kvalifikaci. ,Zalezi nam na tom, aby si
kolegové na vSech pozicich neustale prohlubovali kvalifikaci
a rozSitovali kompetence. Diky nové vyrobé si zvysi
kvalifikaci i mzdu velké vétSina z vice nez 130 zaméstnankyn
a zaméstnanct, ktefi se budou na nové vyrobé podilet,”
doplnil Eduard Tannhé&user.

S rozjezdem nové vyroby vznikla i desitka novych odbornych
pracovnich pozic, které se jiz podafilo obsadit.

UdrzZitelnost na prvnim misté

Jako soucést koncernu Siemens se i trutnovsky zavod zavazal
dosdhnout do roku 2030 uhlikové neutrality. JiZ od roku 2018
spotfebovava vihradné zelenou elektrickou energii a flotilu
firemnich vozd postupné obmétiuje elektromobily. Do konce
leto$niho roku by mélo byt dokon¢eno napojeni na teplovod

z Elektrarny Pofici, ktera bude zavodu dodéavat bezemisni
teplo vzniklé pfi zpracovani biomasy. Vedeni podniku také
planuje instalovat na stfechy vyrobnich hal fotovoltaické
panely, které dale sniZi spotfebu elektfiny z distribu¢ni sité.
K prioritam trutnovského zavodu patii vedle udrZitelnosti
také péce o zaméstnance. Ti si mohou vybirat z Siroké
nabidky benefitt zahrnujici volno¢asové aktivity i penzijni ¢i
Zivotni pojisténi. VSichni zaméstnanci maji narok na 5 tydnt
placené dovolené a u pracovnich pozic, kde to charakter prace
umoziuje, mohou pracovat v tzv. hybridnim rezimu, ktery
kombinuje praci na pracovisti s praci zdomova. Siemens
zaméstnanctim déle nabizi moZnost Gcasti v akciovych
programech ¢i pfispévek na stravovani a na détskou rekreaci.
Zvlastni odmény dostavaji bezptispévkovi darci krve a krevni
plazmy.

~Desky plosnych spoj, které jsme zacali vyrabét v Trutnove,

predstavuji srdce téch technicky nejpokrocilejsich ridicich

systému, které Siemens vyrabi.”
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Vzdélavani a spolec¢enska odpovédnost

Nabizet Sirokou $kalu moZnosti odborného vzdélavani
povazuji v Trutnové za zcela zasadni, a to jak pro
zameéstnance, tak pro cely trutnovsky region. Vsichni
zameéstnanci se proto G¢astni fady odbornych Skoleni
ivzdélavacich programt zaméfenych na dalsi dilezita
témata, jako je zdravi ¢i osobnostni rozvoj. Siemens

v regionu také intenzivné spolupracuje se sttednimi
primyslovymi $kolami - studentim nabizi exkurze,

letni brigady a do budoucna planuje spolupraci roz3ifit

i o praktické ukazky pfimo ve vjrobé. Kooperace probiha

i s Technickou univerzitou v Liberci, jejiZ studentky a studenti
mohou za asistence vyvojového oddéleni vypracovavat
absolventské prace. Odbornici tohoto vyvojového centra se
formou pfednéasek podileji i na vijuce odbornych pfedméti
na zminéné vysoké skole.

K zékladnim pilitim spolecenské odpovédnosti koncernu
Siemens patfi podpora neziskovych organizaci a trutnovsky
zavod neni v tomto ohledu v{jimkou. Mistni neziskové
organizace jsou podporovany formou dard ze Siemens Fondu
pomoci, navic jim zaméstnanci pomahaji jako dobrovolnici.
Do téchto ¢innosti se vSichni zaméstnanci mohou zapojit

v ramci tzv. dobrovolnickych dnd. Ty se zpravidla konaji

v mésici kvétnu a zaméstnanci pfi nich pomahaji nejen

s manualnimi pracemi, jako jsou tpravy zahrad, vymalovani
nebo Gklid vnitinich prostort, ale poskytuji i nezbytny
doprovod vozickaiim na jejich vyletech.

Pfiklady pomoci

V nedévné dobé dobrovolnici z trutnovského zavodu Siemens
vyrazili pomahat do trutnovského Stacionafe mezi mosty,
kde se zapojili do revitalizace zahrady pro klienty. Dale
pomadhali i v rozsdhlém venkovnim aredlu Zatizeni pro

déti vyZadujici pomoc pti Détské ozdravovné Kralovstvi

v Nemojové a v azylovém domé Most k Zivotu v Trutnové. Tam
se renovoval a uklizel interiér domu.

Dlouhodoba spoluprace trutnovského zavodu probiha

s Domovem sv. Josefa v Zir¢i, ktery je jedinym lazkovym
zatizenim v CR, jeZ nabizi komplexni fyzioterapeutickou,
psychoterapeutickou i ergoterapeutickou ¢i logopedickou
péci. Finan¢ni prostfedky, které mu poskytl Siemens, byly
pouZity napfiklad na ndkup dychacich pomiicek ¢i odborny
kurz respira¢ni fyzioterapie pro pracovnice rehabilitace.

Na provoz tohoto domova putuje i vytéZzek z pravidelného
firemniho Stafetového béhu, v némz startuji zaméstnanci
spole¢nosti Siemens.

Sttedni primyslové Skole v Trutnové vénoval letos Siemens
vybaveni za 1,2 milionu korun. Souc¢asti daru byly tfi
primyslové pocitace s pfislusenstvim a softwarem a také
desitky jisticich prvkd domovnich rozvodd, napfiklad sady
chranicd, relé, obloukové ochrany nebo svodice bleskovych
proudt prepéti.

Zaméstnanci trutnovského zavodu se rovnéz ve spolupraci
s Transflzni stanici v Trutnové pravidelné tcastni dni
hromadného darovani krve.

jiz od tohoto roku spotfebovava trutnovsky zavod

vyhradné zelenou elektrickou energii
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Pilire moderni udrz
presna diagnostika
a aktivni pristup

Spolecnost Vitesco Technologies, kterou mnozi znaji pod nazvem
Continental, jejz nesla do roku 2019, pod svou znackou spojuje celé
spektrum odbornych znalosti v oblasti hnacich Ustroji. Poslanim firmy
Vitesco Technologies je vyvijet inovativni a efektivni technologie

pro ¢istou mobilitu. V Ceské republice spole¢nost zaméstnéava okolo
4 500 lidi — v R&D centru v Ostrave a nékolika vyrobnich zavodech,
mimo jiné i ve vychodoceském Trutnove.




modernich trutnovskych halach vyrabi Vitesco
Technologies elektronické a mechanické
komponenty pro vétsinu automobilovych
znacek. V segmentu mechanickych dilt jsou to
predevsim vysokotlaka naftova i benzinova ¢erpadla,
komponenty pro vsttikovaci systémy, turbodmychadla
nebo recirkulaéni ventily spalin. V oblasti
elektronickych dild se vyroba soustfedi pfedevsim
na senzory oxidu dusiku. Naroky na kvalitu vyrobki
jsou velmi vysoké, a proto jsou neodmyslitelnou soucasti
vyrobniho procesu i nejmodernéjsi vyrobni, méftici
a laboratorni technologie. Trutnovsky zavod ale neni
jen vjroba, mtze se pochlubit i vjvojovymi centry
pro fadu produktt z vjrobniho portfolia.
Vysoké naroky na kvalitu virobki jsou spojeny
i s odpovidajicimi naroky na Gdrzbu vyrobnich zafizeni.
Prvni CNC stroje byly v zavodé Trutnov instalovany jiz
pred vice nez 15 lety a tim zapocala nové etapa vyroby
s vyuZitim pokrocilych technologii. V soucasné dobé
jsou ve Vitesco Technologies v provozu desitky stroji
na soustruzeni, frézovani, brouseni a honovani.
Poté, co uplynula zaruc¢ni doba stroji poskytovana
vyrobci, bylo nutné zasadné zménit strategii adrzby
a reagovat na opotfebeni stroja, které pracuji
v nepfetrZitém provozu. Novy systém tdrzby byl
postaven na online monitoringu stavu stroji
a co nejvétsim podilu oprav vlastnim personalem.
V pfipadé poruchy se aktivity soustfedily na detailni
rozbor pfi¢iny a nasledna napravna opatteni.

Spoleénymi silami

V trutnovském zavodé Vitesco Technologies vyuZivaji
fidici systémy (PLC) Siemens, proto bylo navazani tzké
spoluprace mezi obéma firmami logickym krokem.
Servisni technici ze Siemens maji usnadnénou praci

a zaroven se jim otevira moznost podrobit strojni
zatizeni hlubsi analyze.

,Prostfednictvim nasich fidicich systém mame
moznost nahliZet do historie stroje a ziskana data
detailné analyzovat. Dokonce ndm to umoZznuje
Zivotnost strojli virazné prodlouZit. Spolecnost

Vitesco Technologies pfistupuje k otazce idrzby velmi
zodpovédné, takto komplexni servisni ptistup neni

v Ceské republice ani zdaleka bézny,” zdfiraziiuje David
Suchy, vedouci servisniho oddéleni ¢eského Siemens.
UZite¢nost pribézné analytické prace potvrzuje i Vaclav
Simek a dodava: ,, Abychom mohli provadét a¢inna
servisni opatfeni, je pro nas opravdu velmi dilezité
veédét, v jaké kondici byl stroj pfed servisnim zadsahem
a vjakych provoznich podminkach fungoval.”

PfestoZe se feSeni zavad Casto ukaze bjt pomérné
banalni, jejich odhaleni mnohdy pfedchazi az detektivni
prace. (Ostatné v USA jiz pojem detektivni adrzba

VYROBA

Diagnosticka udrzba

Dnes udrzba v automobilovém primyslu stoji na strategii prevence,
kterd zahrnuje i preventivni vyménu nékterych komponent.
LPreventivni idrzba s pevnym ¢asovym intervalem vymény komponent
bez ohledu na technicky stav ma nevyhodu ve vyssich nakladech

na nahradni dily, které mozna jesté nebyly na Gplném konci své
Zivotnosti,” vysvétluje Véaclav Simek, vedouci Gdrzby ve spole¢nosti
Vitesco Technologies Czech Republic. ,Proto jsme postupné presli

k diagnostické Gdrzbé, kterd vychazi ze skutecného technického stavu
zatizeni. Na zakladé namérenych dat mdze nas technik velmi
kompetentné rozhodnout o dalsi potfebné akci, napr. zda dil vyménit,
¢i ponechat v provozu. Tento systém ndm navic umozriuje pfipadnou
odstavku napldnovat a minimalizovat tak riziko neplanovaného
zastaveni vyroby. V dlouhodobém horizontu je tato filozofie Gidrzby
levnéjsi,” pokracuje.

Hlavnim pilifem diagnostické Gdrzby ve Vitesco Technologies je méreni
vibraci, podle kterych se urcuje aktudlni technicky stav zafizeni.

Z namérenych dat se odecitaji kritické frekvence, které mohou
signalizovat bliZici se poruchu. Nej¢astéjsimi pri¢inami rostoucich
vibraci byvaji nesouosost spojek a prevod(, nevyvazenost rotor(,
mechanické poskozeni valivych loZisek, opotrebeni prevod(, zadirani,
hydraulické a aerodynamické problémy, elektrické zdvady motord
nebo excentricita rotujici ¢asti.

Hlavni vyhodou sledovéani a méreni vibraci, tzv. vibrodiagnostiky, je, ze
dokaze urcit stav stroje pfimo v provoznich podminkéch, bez nutnosti
demontaZze. Pomoci frekvencni analyzy signalu vibraci Ize pfifadit
jednotlivé slozky vibraci pfimo k souc¢astem stroje (ozubenym koltim,
loziskdim ¢i hridelim) nebo k provoznim staviim (nevyvazeni rotacnich
soucasti, neustaveni hiideli nebo poruse elektrického obvodu motoru).

‘ ‘ havérie

3

aRMS (m/s?)
VRMS (mml/s)
DKW “1/K ()" (-)

varovani

oprava

¢as (dny, roky)
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Chytré bryle RealWear HMT
ve sluzbach udrzby

Zajimavou, ale hlavné efektivni inovaci v servisnim oddéleni Vitesco
Technologies je vyuzivani tzv. chytrych bryli ke vzdalené podpore (tzv. remote
expert project). Toto rfeSeni umozriuje, aby Upravy provadél technik, ktery neni
pfimo specialistou na obrabéci stroje. Pokud ma nasazeny bryle RealWear HTM,
kompetentni servisni technici Siemens ziskavaji jejich prostfednictvim
informace, jako kdyby stali pfimo u stroje, a mohou poskytnout konkrétni
instrukce a rady. Mohou se pfitom nachazet na zcela jiném misté a servisni
podporu poskytnout v fadu minut.

David Suchy upozorriuje, Ze tato technologie se jiz velmi osvédcila a v soucasné
dobé ji vyuziva i nékolika dalSich zakaznikd spolecnosti Siemens. ,Kromé feseni
poruchovych situaci se bryle pouzivaji i k preventivni prohlidce zafizeni. Technik
si bryle nasadi a spusti si scénar pfislusné servisni prohlidky. Instrukce v brylich
jej pak prohlidkou provedou krok za krokem a po skonéeni pripravi podrobny
zaznam o jejim prabéhu ve formatu PDF,” popisuje David Suchy.

Ve Vitesco Technologies chytré bryle pouzivaji k jinym Gcéeldim, napfiklad jako
podporu pfi prejimce novych zatizeni. ,Nedavno nasi technologové
zprovoznovali stroj, ktery ndm byl zaslan ze zamofi. Jeho dodavatel stroj nemohl
uvést do provozu na misté tak, jak je obvyklé, rozhodl se proto navigovat nase
techniky béhem instalace stroje pravé pres 3D bryle,” popisuje Véaclav Simek.

A Wk gn’mnt.a?. azioW

zdroj: www.realwear.com
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znaji a mnohde téZ uvadéji do praxe.) , P¥istup

k datiim ze strojd a diagnostickych zafizeni

a tésna spoluprace nasich odbornik s tymem
na strané zakaznika ndm umoZiuji provést
detailni analyzu dané poruchy a pfesné urcit

jeji pricinu,” pochvaluje si spolupraci David
Suchy. ,Pfedpokladem efektivni spoluprace

je kromé sdileni dat ze strojt a diagnostiky

i oboustranna dvéra a komunikacni otevienost,”
dopliiuje kolegu Pavel KtiZ, vedouci segmentu
Servis systémil pro obrabéci stroje a pohonti

ve spole¢nosti Siemens.

V soucasné dobé se intenzivné rozviji dalsi
stuperti spoluprace obou spole¢nosti v oblasti
diagnostiky: tvorba standardizovaného feSeni
pro vibrodiagnostiku obrabécich stroja.

Pravé komplexné koncipovana strategie
vibrodiagnostiky by podle Davida Suchého méla
byt dalsim milnikem vzajemné spoluprace. ,Dali
jsme si za cil zautomatizovat métici cyklus pro
vibrodiagnostiku vieten. Implementujeme fizeni
cyklu tak, aby méteni probihalo vzdy za stejnych
podminek a vysledek tak byl maximalné ptesny,
porovnatelny a diky opakovani i statisticky
podloZeny. Tento métici proces v soucasné

dobé testujeme na rtiznych typech a znackach
obrabécich strojd,” popisuje s tim, Ze i tento
projekt se vyviji velmi slibné a jeho vysledky se
jiz pfes veskerou vipoctovou naro¢nost zacinaji
rysovat. O dlleZitosti projektu je pfesvédcen

i Tomé&s Mizera, projektovy vedouci Industry
Automation ve Vitesco Technologies: ,,S takto
standardizovanym méfenim a shérem dat
miZeme nasledné provadét skute¢né relevantni
analyzy. Proto pro nas vibrodiagnostika, zvlasté
ve standardizovaném pojeti, pfedstavuje
naprosto klicovou vybavu stroje podporujici
efektivitu celé adrzby.”

Plany do nejblizsi budoucnosti

V servisni oblasti patfi letos ve Vitesco
Technologies k hlavnim cilim implementace
diagnostické udrzby v maximalni mozné

mife, a to pfedevsim tam, kde se jiZ na zakladé
pilotnich projektt jasné prokazala navratnost
investovanych finanénich prostfedkda.

V dalsi fazi je v planu instalace senzort vibraci,
vedle vieten i na jednotlivé osy obrabécich
strojti. To bude pro odborniky na iidrzZbu obou
spolec¢nosti dalsi velka vyzva, ktera je soucasti
dlouhodobé strategie: implementace prediktivni
Qdrzby do vyrobni praxe.

Skute¢na prediktivni Gdrzba strojnich zafizeni
se zabyva prognézovanim vyvoje technického
stavu strojl.



Dosahnout vysoké pfesnosti pfedpovédi je velmi
obtiZné a zcela zasadné zavisi na kvalité a mnozZstvi
vstupnich dat, jejichZ standardizace a kvalita je
nutnou podminkou. Data se ziskavaji z rozliénych
zdrojli: z informacnich systémd Condition
Monitoringu, z ERP systému fizeni vjroby,

ze systému spotieby energii a dalSich.

Prospéch pro obé strany

Ptiklad spoluprace spole¢nosti Siemens a Vitesco
Technologies ukazuje, jaké jsou moderni trendy

v oblasti idrZby a bez ¢eho se dnes idrzba neobejde,
aby byla technicky i ekonomicky efektivni.
Rozsahlé znalosti a zkuSenosti v oblasti fidicich
systémd a oprav servomotor na strané Siemens

a novatorsky pfistup k adrzbé ze strany Vitesco
Technologies jsou tim, co pfinasi oboustranny
prospéch.

,Nasi technici si na spole¢nych projektech
pfirozenym zptsobem zvysuji svoji odbornost

a diky jejich aktivnimu pfistupu pak Siemens ptresné
vi, jaké jsou naSe technické poZadavky. Zasah

jejich technikl pak mtiZe byt rychlejsi a cilenéjsi,”
shrnuje hlavni piinosy spoluprace Vaclav Simek.
,Ukazuje se, Ze oboustranny inovatorsky pfistup

k Gdrzbé stroji umoziiuje mnoha problémtm
predchazet. Nase spoluprace se spole¢nosti Vitesco
Technologies je bezpochyby oboustranné prospésna
a posouva vpred vSechny zicastnéné,” uzavira

za spole¢nost Siemens Pavel KtizZ.

,»S takto standardizovanym méfenim

a shérem dat muZeme nasledné

provadét skutecné relevantni analyzy.
Proto pro nas vibrodiagnostika, zvlasté
ve standardizovaném pojeti, pfedstavuje

Aktualné

VYROBA

Nova verze feSeni Condition Monitoring, ktery pfinasi presny prehled o vyuziti vyrobnich stroja
z pohledu provoznich stavt, vyrobenych kust a taktd, alarmu strojtl i monitoringu hlavnich casti

stroje, poskytuje vylepSené funkce.

Pokrocila analyza obrabécich nastroji
Posledni verze Condition Monitoringu nabizi také funkcionalitu detekce vymény néstrojl, kterd poskytuje kompletni prehled

o aktualni a zbyvajici Zivotnosti nastrojl, stejné jako o manualnich zménach korekci nastroji (dalkovych a prdmérovych).

Re$eni nabizi i prehledny on-line dashboard pro obrazovky umisténé ve vyrobé&. Pracovnici zodpovédni za vyménu néstrojti

dostavaji informace, jaké néstroje a na kterych strojich bude potfeba vyménit, a mohou si je dopredu pfipravit.

Systém zcela minimalizuje odstavky stroje zplsobené ¢ekanim na vymeénu nastroje.

LepSi uZivatelské rozhrani

Nové uZivatelské rozhrani aplikace pfindsi prehledny design, vyssi rychlost odezvy i nové moznosti exportu dat.
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Liberecka opravna servomotor
stale roste

Minimalizace odstavek vyrobnich zafizeni a co nejefektivngjsi vyuziti provoznich

i lidskych zdrojd — to je jeden z kli¢ovych faktor( trvalého Uspéchu v jakémkoli
vyrobnim odvétvi. Spolecnost Siemens si je tohoto faktu dobfe védoma, a v oblasti
servisu servomotor( proto nabizi velmi Siroké portfolio sluzeb. Centrum oprav motord
v Liberci, které je soucasti Siemens Industry Services, poskytuje zakaznikdm plné
profesionalni technickou podporu v podobé komplexniho a velmi rychlého servisu

a také garanci originalnich ndhradnich dil{i, diky ¢emuz mohou zékaznici dlouhodobé
usetfit nemalé financni prostredky.
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O Co opravna nabizi

« zaru¢ni a pozaru¢ni opravy servomotord a vietenovych motord;
* moznost sjednani opravy v pracovni i mimopracovni dobu,
a to vcetné vikendu a svatkad;

» komplexni opravarenské sluzby (diagnostika, CiSténi, vyména
jednotlivych komponent(, pfevijeni statorl a funkéni test);

* bézné dily pro opravy motor( jsou drzeny skladem, takze firma
nabizi nejen standardni opravu do dvou tydna, ale i expresni
opravu na pockani;

* prodej nahradnich dilG, které jsou urceny pro koncové zakazniky:
ventilatory, SMI moduly odmérfovani DQI s nahranymi daty;

* stanoveni ceny opravy motoru na zékladé diagnostiky;

* na opravené motory poskytovdna zaruka — p0l roku na praci
a rok na dily;

* vyhody pro smluvni zékazniky.

pravna, sidlici v aredlu liberecké firmy SVED,
nabizi zdruéni a pozaruéni opravy servomotort
a vietenovych motord. Jeji komplexni
opravarenska sluzba se standardné sklada z diagnostiky,
¢isténi, vimény poskozenych nebo dosluhujicich
komponentt, pfipadné i z pfevijeni statorti a v zavéru
opravy z testu funkénosti. Diky tomu, Ze bézné dily
pro opravy motorti drZi firma skladem, mtiZe si dovolit
nabizet nejen standardni opravu do dvou tydnd, ale
i expresni opravu na pockani.
Opravna servomotort vznikla zhruba pfed 20 lety, tehdy
jesté pod znackou firmy E&A. Prvni opravy se provadély
jen pro libereckou spole¢nost FEREX Machinery v ramci
provozni idrzby. Tyto opravy vSak kapacity firmy
vytéZovaly jen z mensi ¢asti, a ta se proto rozhodla
poskytovat své sluzby i dal§im firmam v libereckém
regionu. Nastalo obdobi postupného ,rozjezdu®, které
trvalo zhruba pét let. BEhem téchto let firma ziskala
i nékolik vétsich, lukrativnich zakazek od Skody Auto.
[ diky nim se firma rychle vypracovala tak, Ze dnes ma
zakazniky po celé Ceské republice - od Ase tfeba az
po Ostravu -, ktefi plisobi v fadé velmi rznych obort.
Kromé strojirenskych firem jsou mezi nimi napfiklad
i pekarny nebo mlékarny.

Roste zajem o servis na pockani

K pocatkiim opravny je tfeba dodat jesté to, Ze v prvnich
mésicich své existence poskytovala pouze servis
neautorizovany, aZ do doby, kdy do ni vstoupila jako

podilnik spole¢nost Siemens. Tehdy probéhla prvni
Skoleni zaméstnanci v némeckém Bad Neustadtu,

na jejichz zékladé byla opravné udélena certifikace

k provadéni autorizovaného servisu. Diky této
skutec¢nosti se také mohl zacit provadét masivnéjsi nakup
materialu na sklad a bylo rovnéZ potizeno specialni
opravarenské naradi.

,V té dobé jiZ také probihala urcita spolupréce s firmou
SVED, a bylo proto rozhodnuto, Ze se pfestéhujeme

do jejich prostort, které se jevily pro potfeby opravny
jako 1épe vyhovujici. Nase firma vSak po piestéhovani
dale rostla, a to nejen co do poctu opravovanych

motord, ale i personalné. Na pocatku jsme totiZ vlastné
celou firmu tahli ve dvou lidech,” popisuje prvni roky
fungovéani opravny vedouci servisniho oddéleni Siemens
CR David Suchy. Dnes ma opravna dvé dilny: v jedné se
testuje a opravuje elektronika, coz Ize nazvat jako Cistéjsi
Cast servisni prace, a v druhé dilné se provadéji klasické
mechanické opravy. Opravna si vybudovala i malé, ale
atulné zazemi pro jednani se zdkazniky. To pIni i funkci
cekarny, pokud se zakaznik rozhodne pro expresni
opravu.

Opravy na pockani tvoii v soucasné dobé zhruba
polovinu z celkového objemu praci. ,,Jde to ruku v ruce

s tim, co se odehrava na trhu. V soucasné dobé je to tak,
Ze se firmy jen ve velmi omezené mife vénuji prevenci,
takZe vétSina oprav probiha v rezimu ,hofi’,“ pokracuje
David Suchy. Nejcastéjsi scénar opravy je v soucasné
dobé ten, Ze zékaznik v pfedem domluveném case ptijizdi

2 | 2023 | VISIONS | 51



VYROBA

52 | VISIONS | 2 | 2023

s demontovanym porouchanym motorem. Technici

od néj motor pfevezmou, obratem jej opravi a zakaznik
za zhruba 6 aZ 7 hodin odjiZdi s opravenym motorem.
V pfedcovidové dobé bylo téchto expresnich oprav
maximalné 25 %. Firmy vSak v sou€asné dobé vyrazné
Setfi a nedrzi téméf zadné dily skladem. Dtisledkem
toho je, Ze se opravy provadéji az v okamziku, kdy

je to jiZ opravdu nezbytné. Tato nezbytnost v mnoha
pfipadech jesté graduje tim, Ze fada firem nema své
vyrobni kapacity plné vytiZené, takZe ¢asto bere

dily ze stroji, které v danou chvili nejsou v provozu,

a servis tudiZ vyhleda az ve chvili, kdy jiZ, jak se tika,
nema kde brét.

Stale robustnéjsi know-how

Na nedostatek prace si tedy opravna rozhodné stéZovat
nemuze - pocty opravenych strojli se pohybuji jen
mirné pod svymi historickymi rekordnimi hodnotami.
,V nejlepsich letech jsme se dostavali az k 800

oprav rocné, v souc¢asné dobé jsme na zhruba 600
oprav za rok, tedy asi 50 za mésic,” fika Jaroslav
Machal z liberecké opravny. Pro historické srovnani:

v Gplnych zacatcich se opravovaly jen jednotky motort
mésicné, nékdy tfeba pouze dva motory.

Podle Davida Suchého je mezi v{robci pouZivajicimi
jednotcelové stroje v soucasné dobé v oblibé nova
generace motort Siemens 1FK2 a 1FT2, jejichz

cena je pomérneé prizniva. Stale $irsi spektrum
nasazovani téchto jednotdcelovych stroji vsak

mimo jiné znamena i to, Ze libereckou opravnu stale
Castéji vyhledavaji firmy z obort, s nimiz se opravna
doposud pfilis nesetkéavala. ,Pfichazeji k nam
zékaznici z potravinaiského pramyslu, ale i z vapenek
¢i cementaren. Diky tomu ale mdZeme tvrdit, Ze

spolu s témito zdkazniky po strance kompetenci

a odbornosti neustale rosteme,” upozoriuje

David Suchy.

To na opravnu samoziejmé klade zvySené naroky

pfi tvorbé jejich skladovych zasob. ,,Pokud mame
byt schopni poskytovat rychly servis na poc¢kant,
tak logicky nemfiZzeme ¢ekat, aZ nam ptijdou dily

z Némecka. To se déje pouze ve vzacnych piipadech,
kdy se jedna o néjaky velmi nestandardni dil.

V ostatnich pfipadech musime byt plné pfipraveni,”
fika Jaroslav Machal.

Standardni pribéh opravy, tedy takovy, kdy oprava
neni zcela urgentni, vypada tak, Ze poSkozeny motor
je do opravny poslan spedi¢ni sluzbou. ,My motor
prohlédneme, zjistime pfi¢inu a rozsah zavady

a potencialnimu zakaznikovi poSleme navrh opravy
s cenovou nabidkou. On se pak na jeho zékladé
rozhodne, zda si u nas tuto opravu nechd provést,
¢inikoli,” popisuje Jaroslav Machal. Po provedeni
opravy motor pievezme spedi¢ni sluzba a odvazi jej
zdkaznikovi.

Pokud se jednd o opravu velmi urgentni, kterych

v posledni dobé stale ptibyva, pfiveze zakaznik motor
v pfedem dohodnuty ¢as do opravny, kde jej ihned
prevezme technik, a oprava zac¢ina neprodlené,
takZe zdkaznik si jiz za nékolik hodin odvazi
opraveny motor.

Velkym benefitem je pro zékazniky vedeni servisni
historie. Na zakladé detailniho pohledu do minulosti
servisnich oprav lze totiZ v zavadach lépe identifikovat
moZné anomalie a efektivnéji je fesit. Tato evidence
je mozna diky ukladani servisnich dat na centralni
server lokalizovany v némeckém tstfedi. Takto 1ze
identifikovat naptiklad i vyrobni vady nebo chyby

v konstrukei ¢i nastaveni vyrobniho stroje, které
mohou pro motor znamenat pfilis velkou excentricitu,



ktera zptsobi jeho poskozeni. O tyto informace proto
maji zajem i virobci strojl, protoZe na jejich zakladé
jsou schopni optimalizovat konstrukci daného stroje.

Nestandardni zakazky a nové sluzby
Nestandardneé velkou zakazku ptijala opravna zhruba
pfed tfemi roky, kdy sklarny AGC Flat Glass Czech
odstavily z diivodu revize na tfi mésice sklaiskou pec.
Po liberecké opravné poZadovaly, aby jim béhem dvou
mésicl zrepasovala 120 elektromotord. Ta se této
mimofadné zakazky - ktera zprvu vypadala téméft
jako nerealizovatelna - zhostila s nejvy$si mirou
kompetentnosti, takZe zdkaznik byl s odvedenou praci
zcela spokojen. ,,Oprava probihala tak, Ze v jeji prvni
fazi nam pfivezli cca 60 motord, které jsme otestovali,
a zakaznikovi jsme pfedloZili navrh oprav. Ten s nim
souhlasil a my jsme tedy opravili jiZ obdrZenou prvni
varku, onéch 60 motord. Sklarny mezitim odstrojily
zbytek motorti. Po dokonceni oprav prvni ¢asti

pfijelo nakladni vozidlo, které pfivezlo druhou varku
a opravené motory odvezlo do sklaren. Cela oprava
diky bezvadnému naplanovani - které ovSem zabralo
pfedchozich Sest mésicti - nakonec trvala pouze

Sest tydnt, o dva tydny méné, neZ jsme ptivodné
planovali,” zddraziiuje Jaroslav Machal.

Relativné novou nabidkou opravny je pohotovostni
servis. Tato sluzba zdkaznikdm, ktefi maji s opravnou
uzavienu servisni smlouvu, umoziuje domluvit

si opravu motoru i mimo obvyklou pracovni dobu.
Knovinkam z nedavné doby patfi i autorizace

k provadéni servisu nové fady motortt 1FK2 a 1FT2.

V dohledné dobé by servisni nabidku méla vjznamné
roz§itit planovana investice do nové vyvazZovacky.

S ni totiZz bude moZné opravovat i vietenové motory
kategorii performance a high performance.

VYROBA

Jak probiha pocatecni test motoru:

zméfi se izolacni stav motoru;
zméfi se odpor vinuti;
zkontroluje se stav loZisek;

* provede se kontrola odméfovaciho systému motoru;

* provede se vizualni kontrola konektori na motoru;

* zkontroluje se moment brzdy a jeji elektricka funkénost;
provéfi se senzor teploty motoru;
otestuje se funkénost motoru na pohonu Simodrive/Sinamics;
vystavi se protokol o diagnostice;
na zakladé vyse uvedenych tkonU se pfipravi cenova
nabidka na opravu.

Nabizené opravy a servisni ukony:

* previjeni tfifdzovych elektromotor(i od osové
vysky 160 mm, 0,12-200 kW;

* opravy stejnosmérnych elektromotord;

* opravy motord nizsich vykond — vycisténi, vysuseni,
vymeény loZisek.
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Hudba podbarvena

nejmodernejSimi
technologiemi

Reprezentativni budova Opery v Dubaji, hlavnim mésté stejnojmenného
[ v sobé skryva Spickova zafizeni Siemens, ktera symbolizuji pronikani

v

yole¢nosti nejenom do e ivhich oncertnl’ch

Celkova plocha budovy

60 tisic m?

LERRRREIEL
]

Hlavni sal opery zaujima prostor
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okud pdjdete v Dubaji do Opery, pfijdte

s pfedstihem. Nejenom proto, Ze pokud se

opozdite, budete muset néjakou dobu ¢ekat,
neZ se dostanete na své misto. Personal nechce
rusit navstévniky tim, Ze by mezi né vpoustél nové
divaky, kdyZ uZ pfedstaveni zacalo. Av3ak snaZzi se
byt vstficny i k opozdilctim - aby nemuseli ¢ekat
aZ na regulérni pfestavku, dovoli jim vstoupit tfeba
pii potlesku, pfi zméné scény, ptipadné je usadi
na vhodna nahradni mista.
KdyZ tedy pfijdete dfiv, nejenZe se tomu vyhnete,
ale budete mit ptileZitost pokochat se krasou
budovy nazvanou Dubai Opera. Je perlou v centru
tfimilionového mésta, v misté nékdy oznacovaném
za nejprestiznéjsi ¢tverecni kilometr na svété.
Ma tvar trupu tradicni, ale stale pouZivané arabské
plachetnice zvané dhau (v tomto p¥ipadé bez stéZit
a plachet). Vjeji ,,ptidi“ je umisténo hlavni jevisté
opery, orchestr a mista k sezeni, v podlouhlém
Ltrupu“ pak jsou obsluZné prostory. Budovu navrhla
kanadsko-britska architektonicka firma Atkins
a jeji vedouci architekt Janus Rostock.
Pozor, nesplést, ve mésté je jesté jedna zdaleka
viditelna ,,namofni“ budova, tentokrat ve tvaru
obfich lodnich plachet. Je ji mrakodrap
a superluxusni hotel BurdzZ al-Arab (v pfekladu
Véz Arabn) a v ,,plachtach” jsou hotelové pokoje.
A7 si Dubajskou operu prohlédnete zvendi, jdéte
dovnitf.

Vyhled na fontanu i nejvyssi mrakodrap
Celkova plocha budovy pfedstavuje 60 tisic m?,

z toho hlavni sdl opery zaujima prostor 1 800 m?

a dokédze pojmout aZ dva tisice divakd. MiZe mit
tfi uspofadani. Jednak samoziejmé jako divadelni
sal s pddiem a fadami sedadel pro divaky.
Navzdory ndzvu se zde provozuji nejenom opery,
ale i divadelni pfedstaveni a balet. TataZ podoba
slouziijako sél pro konference. Druhou podobou
je koncertni sifi pro symfonicky orchestr. Pro tuto
prileZitost jsou stavebni a dopliikové prvky kolem
orchestru nastaveny tak, aby vytvorily akustickou
skofapku umoziujici vysoce kvalitni zvuk pro
posluchace. A tfeti je reZim ,,ploché podlahy*,

v némz se sedadla automaticky sklopi a prostor

se da pouzivat pro spolecenské piilezitosti, rizné
bankety, médni pfehlidky a dalsi udélosti anebo
jako vystavni sin.

Mozné se po prochézce okolim budovy a jejim
vnitfkem budete citit ponékud vycerpani. Pokud
do zahajeni vaseho pfedstaveni bude zbyvat dost
Casu, muzete se jeSté zastavit v divadelni restauraci
na tfichodovou vecefi, k niz si i tady, ve Spojenych
arabskych emiratech, mzZete dat alkoholicky napoj
- vSe vas prijde v pfepoctu na 1 500 korun. Pokud

TECHNOLOGIE BUDOV

Domingo, Carreras... a Desigo

Budova Dubajské opery byla pro verejnost uvedena do provozu v srpnu roku 2016
vystoupenim Spanélského operniho pévce Placida Dominga. Od té doby zde
vystupovala fada Spickovych svétovych umélcli, mezi nimi tfeba Spanélsky tenor
José Carreras. Kazdodennim Zivotem mohutné budovy prostupuje jesté dokonalé
technické uméni jiného performera jménem Desigo CC. Neni to vSak ¢lovék, ale
nejmoderné;jsi pocitacova platforma spolecnosti Siemens pro spravu budov a je
tak nendpadnd, Ze navstévnik o ni ani nevi. Tento inteligentni systém pFinasi
vyznamnou Usporu tim, Ze propojuje vyuzivani energii, klimatizaci, ventilaci

a spotiebu vody do plné prizplsobeného, prehledného fidiciho grafického 3D
rozhrani. K tomu Desigo CC zapojuje ¢trnact dalSich subsystémd, vcetné fizeni
pfistupu osob do jednotlivych ¢asti budovy, kamerového systému, ovladani
osvétleni, vytahtl a eskalator(i, nouzového centralniho akumulatorového systému
a nepreruseného napajent, coz dava provozovateldm plnou kontrolu nad
provoznim vykonem budovy Dubajské opery.

Vysledkem je, Ze systém Desigo CC dosahuje zpravidla
snizeni provoznich nakladd ve vysi az

20%.

Pokud se v3ak propoji s dalSimi technologiemi od Siemens, naptiklad systémem
Demand Flow pro dalkové chlazeni, mohou Uspory energie dosahnout az

40 %.

Vice informaci
o systému Desigo

se nepotiebujete hodné najist, ale jen obcerstvit,

v saléonku vam za téméf stejné penize podaji kanapky
a pravé Sampanskeé.

Zaskocit si miZete rovnéz do restaurace tplné

na stfese s vihledem na Dubajskou fontanu, z niz
tryskaji gejziry zbarvené svétlem reflektord az

do vysky 275 m. Nepfehlédnutelny je rovnéZ BurdZ
Chalifa (v anglickém pfepisu Burj Khalifa, ¢esky
Chalifova véz), momentalné nejvyssi mrakodrap

na svété. Stfechu ma ve vysce 828 m, ale $picka jeho
véZe dosahuje 829,8 m.

Supervyjimecné stavby

Dubajskd opera neni jedinou v§znamnou budovou

na Blizkém vychodé, kterou spravuji systémy
spole¢nosti Siemens. Tato technologie byla instalovana
rovnéZ v budovach Dubajskych parkd a rekreacnich
stfedisek, coZ je zabavni areal z roku 2016 o velikosti
pfes 230 hektart inspirovany Hollywoodem, indickym
Bollywoodem a Legolandem, doplnény restauracemi
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a hotelem. Ridici systémy spole¢nosti Siemens se u#
osvédcily také ve Velké mesité Sejka Zayeda v Abi
Dhabi, hlavnim mésté Spojenych arabskych emirati.
Mesita byla uvedena do provozu v roce 2007. Celkové
se do ni vejde pres ¢tyficet tisic véficich, z nichZ
sedm tisic pojme hlavni modlitebni sal. Uvnitf je také
rozsahla knihovna publikaci o islamské vife. Siemens
zajistil management budov rovnéZ pro mrakodrap
Tornado Tower Dauha s heliportem na sttese,
umistény v hlavnim mésté Kataru; pro luxusni
hotelovy komplex Atlantis na ostrové u pobtezi
Perského zalivu v Dubaji, kde ceny nejlevnéjsich
pokojl pfesahuji v pfepoctu sto tisic korun za noc,

a také pro The Office of the Future - budovu o rozloze
250 m? vyrobenou vytiSténim na 3D tiskarné.

Ale cilem technologie Siemens neni zamé¥it se pouze
na supervyjimecné stavby. Stejné zajimavym tikolem
s jesté 8ir§im dosahem je budovani inteligentnich
mést. Lidé dnes zpravila travi 90 % ¢asu v budovach -
doma, v kancelafich, ve vyrobnich halach, ve Skolach,
v kulturnich a restaurac¢nich zafizenich... Stavby
vybavené modernimi technologiemi jim umozni
piifjemny Zivot a jeSté uSetii penize na energie

a tdrZbu. K pocitu jistoty pak urcité prispiva systém
pozarni bezpecnosti i fakt, Ze Desigo se da propojit

s technologii BACnet Secure Connect, ktera umoziuje
integrovat kybernetickou bezpe¢nost do vsech
aspektl automatizace budov, od ovladace pfistroji

v jedné mistnosti po management techniky celé
budovy. Diky tomu jsou domovni systémy chranény
pred ttoky hackert.

Honorafem je mozZnost vystoupit

Technologie Siemens nemusi byt pouze sou¢asti
novych staveb. Da se dodate¢né instalovat i ve starSich
objektech. P¥ikladem mtZe byt jiny prosluly stanek

kultury - Carnegie Hall na Sedmé avenue v New
Yorku. Tuto koncertni siti se tfemi koncertnimi
saly nechal v roce 1891 postavit pramyslnik
Andrew Carnegie a brzy poté byla nazvana jménem
hlavniho mecenéase. Je to jedna z poslednich
velkych staveb ve mésté, kterd byla postavena jesté
z cihel a piskovce, bez pouZiti ocelové konstrukce.
Mimochodem, jako jeden z prvnich zde orchestr
dirigoval rusky skladatel Petr Ilji¢ Cajkovskij.
Uplné prvni svétovou premiérou, kterou tato
koncertni sifi uvedla, byla v roce 1893 symfonie

Z Nového svéta Antonina Dvotaka.

Svou hudbu zde pfedvedli v roli dirigentd naptiklad
Richard Strauss, Ruggero Leoncavallo, Sergej
Rachmaninov ¢i Leonard Bernstein. Vystoupila
zde také fada interprett popularni hudby, od Duka
Ellingtona pfes Charlese Aznavoura aZ po Beatles
a soucasné interprety.

S Carnegie Hall je spojovan pfibéh, podle néhoZ

se turista na Manhattanu zeptal jednoho umélce
(je vice verzi, ktery to byl): ,MiZete mi fict, jak se
dostanu do Carnegie Hall?“ Odpovéd znéla: ,,Ano.
Musite pilné cvicit!” CoZ je pravdiva odpovéd,
protoZe o vybéru tcinkujicich rozhoduje pfisna
umeélecka rada. Zajemce o vystoupeni musi
pomoci pti shanéni financi. Vedeni nevyplaci
klasicky honoraf ani nehradi naklady. Uz

samo vystoupeni v Carnegie Hall se povazuje

za dostate¢nou odménu, na niz se da stavét dalsi
mezinarodni kariéra. V roce 2015 ziskala Carnegie
Hall stfibrny certifikat LEED (Leadership in
Energy and Environmental Design) jako ocenéni
moderniza¢niho programu, na némz se podilel

i Siemens. Slo o kompletni rekonstrukei zakulisi

v budové a na dal$ich mistech. Dodana technika
integruje ovladani vytapéni, vétrani a klimatizace
do jedné platformy, kterou mohou ovladat jak
uZivatelé v misté, kde to je bezprostiedné zapottebi,
tak technici budovy z jednoho centralniho mista,
pfipadné na dalku. Systém pribézné analyzuje
poptavku po elektfiné a jeji spotfebu, aby bylo
mozZné fidit celkovou energetickou naroc¢nost
budovy. Kromé toho integruje a idi technologie
jinych dodavateld, které nebyly pfi rekonstrukei
nahrazeny.

Systém fizeni pfistupu zajistuje, aby na konkrétni
mista méli ptistup pouze ti spravnilidé ve spravny
Cas, at uz jsou to zaméstnanci, umélci, nebo
navstévnici.

Spolec¢nost Siemens dodala i pozarni a dalsi
bezpecnostni systémy a také ¢ast rozvoda
elektfiny. Pti poZaru je okamZité vyhlasen poplach,
automaticky se zavfou pozarni dvefte, vytahy
zastavi v nejbliZsi stanici, vzduchotechnika méni

svij reZzim fungovani tak, aby branila $ifeni ohné.
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Pocta Mozartovi i sou¢asnému umeéni ,V systému Desigo

je pripojeno vice nez
A jesté jedna kulturni udélost zajistovana technologii Desigo stoji urcité za zminku. J€ PI1IpOjeno ) cene .
Uz proto, Ze se neodehrava na jiném kontinenté, ale hned za humny, v rakouském 6 000 datovych bodu,

Salcburku, rodisti Wolfganga Amadea Mozarta. Je to Salcbursky festival. napfiklad Eldla teploty
Letos, v roce 2023, trval 43 dni, od 20. Cervence do 31. srpna, vstupenky si pofidilo

tém&F &tvrt milionu navitévniki ze 79 zemi svéta, z toho 40 jich bylo a vlhkosti. Systém pozarni
mimoevropskych. Vybirat si mohli ze 178 predstaveni, které se uskutecnily bGZpEEI’lOSti zahrnuje

na patnacti mistech, byly to koncerty, opery, ale i ¢Cinohry. Série koncertd byla . .

tentokrat vénovana madarsko-rakouskému skladateli Gyorgy Ligetiovi. Ten zemfel 1823 automathkVCh

v roce 2006. Byva oznacovan za jednoho z nejvyznamnéjsich a nejvlivnéjsich a 179 neautomatickg’zch

avantgardnich skladatel( klasické hudby druhé poloviny dvacétého stoleti. Bézna
vefejnost jej mlZe znat tfeba jako autora hudby k filmu 2001: Vesmirna odysea.
Aby bylo mozné divakiim nabidnout nezapomenutelny festivalovy zazitek, musf
technologie v zakulisi i v hledistich fungovat bezchybné. Kromé zajisténi prijemné

atmosféry pro divéky je tfeba presné regulovat teplotu a vihkost a zajistit
vyvazenou akustiku. A s tim pomahaji systémy Siemens, jeZ jsou soucasti
techniky ve tfech hlavnich mistech, v nichz festivalové déni probiha

— ve Velkém festivalovém domé, v Domé pro Mozarta a v pozoruhodné Skalni
jizdarné vytesané v lomu, v némz se lamal kamen.

V systému Desigo je pfipojeno vice nez 6 000 datovych bod(, napfiklad cidla
teploty a vlhkosti. Systém pozarni bezpecnosti zahrnuje 1 823 automatickych

a 179 neautomatickych pozarnich hlasic¢d. A samoziejmé vsechna tfi mista jsou
vybavena nejmodernéjsi digitalni zvukovou technikou pro nejvyssi stuperi I
spolehlivosti pfenosu. Manazer jevisté ma k dispozici konzolu pro spravu scény, ﬂyi‘ = e
kterou spolecnost Siemens specialné vyvinula pro Salcbursky festival. Z konzole je

mozné privolat herce na jeviste, davat svételné signaly a dohlizet na déni na jevisti.

V pfipadé nouze mUze jevistni manazer prostiednictvim konzole vydavat hlaseni

a kontaktovat zachranare.

pozarnich hlasict.”
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Fotbalovy stadion
nabity technologiemi

Na zacatku zafi 2023 se fotbalisté FC Hradec Kralové i jejich fanousci

(znami pod spole¢nou prezdivkou Votroci) po mnoha letech fungovani

v provizornich podminkach konecné dockali otevieni nové MalSovické arény

— fotbalového a viceucelového stadionu doslova nabitého modernimi
technologiemi. Atmosféra pod repasovanymi hradeckymi lizatky”, jak se jiz
témeér 50 let Fika ikonickému osvétleni hraci plochy kvuli jeho nezaménitelnému
tvaru, byla neopakovatelna. Nejen toto osvétleni, ale mnoho dalSich funkci

na stadionu, ktery patfi k nejmoderngj$im v Cesku, fidi technologie Siemens.
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otevienim nového stadionu se
S zatina psat nova kapitola v déjinach

hradeckého fotbalového klubu, jehoz
historie saha aZ do roku 1905. Za vice nez
100 let své existence jedenkrat vyhral
ceskoslovensky ligovy titul a jednou cesky
fotbalovy pohar. Prvoligovy tym s heslem
,Votroci, povstante® chysta fadu ambiciéznich
plant a novy stadion nema byt jedinou
zmeénou. ,Budeme moderni, budeme vidét,
budeme slySet,” stoji na oficidlnich webovyjch
strankach klubu.

Malé ohlédnuti zpét

Ptvodni vSesportovni stadion v Hradci
Kralové, anebo také MalSovicky stadion,
jak se mu fikalo podle mistni méstské
¢asti MalSovice, byl produktem konce

v souladu s dobovou propagandou a pod
heslem ,Pfipraven k praci a obrané vlasti®
podporovan komunistickym aparatem
aipomérné stédfe financné dotovan.

V 50. letech Hradec Kralové Zadny sportovni
stadion nemél - aZ na Skvarové htisté

u nemocnice, které pochopitelné mistnim
sportovcim nestacilo. V roce 1955 se proto
Krajsky narodni vybor rozhodl zahéjit
projekt vystavby nového VSesportovniho
stadionu. Stavba samotna zacala o ¢tyfi roky
pozdéji, v roce 1959. Areal byl po mnoha
peripetiich, které stavbu provazely, oficialné
otevien az v roce 1966. Na jeho stavbé se
tehdy podileli v ramci tzv. akci Z i mnozi
obyvatelé Hradce. Svou multifunkéni
podobu si ale pfilis dlouho neudrzel,

z ambiciéznich plant se zac¢alo pomalu
slevovat a stadion se vyuzival pouze pro
tréninky a zapasy fotbalistt.

FORTUHA



Pod lizatky

Vyznamnym milnikem se pro hradecky
sportovni stadion stal rok 1975, kdy sem
bylo nainstalovano nové osvétleni, kterému
se podle jeho tvaru zacalo fikat ,lizatka®.
Jednalo se na svou dobu o vysoce moderni
a designové odvazné osvétlovaci panely

o primeéru vice nez 10 m, které byly umistény
na 55m vysokych sloupech a osazeny kazdy
64 reflektory. Stadionu tim ptibyl dal$i nazev
- Pod lizatky.

Nova éra

Tragickym datem se pro VSesportovni stadion
stal Cervenec 1997, kdy ho postihly, stejné jako
vétSinu republiky, obrovské zaplavy. V objektu,
ktery se nachazi v tésné blizkosti feky Orlice,
tehdy voda vystoupala aZ do vysky 170 cm.
Stadion byl vyznamné ponicen a vyZadoval
velké investice do rekonstrukce. Po 30 letech
provozu se zacalo vazné uvazovat, co s nim dal.
[ kdyZ se na ném mnohé opravilo, to zasadni

se vytesit nepodafilo - stadion byl zastaraly

a prestaval vyhovovat zvysujicim se narokim
na moderni sportovisté. V nasledujicich letech
stadion spise postupné chatral a v roce 2011

se jiz zacalo na Magistratu mésta intenzivné
jednat o jeho demolici a nasledné vystavhé
nového moderniho arealu. S demoli¢nimi
pracemi se nakonec zacalo az v roce 2021, kdy
byla na naklady mésta odstranéna nadzemni
cast tribuny. V tu dobu bylo jiZ v fizeni
stavebni povoleni na novou stavbu a pracovalo
se na tendru pro vybér zhotovitele nového
sportovniho aredlu. Zadani bylo jednoznacné:
navysit kapacitu sedicich divaka z pavodnich
7 000 na téméf 10 000, vystavét novou
moderni zdpadni tribunu a zachovat ptivodni
ikonické osvétleni hraci plochy.

Vyhérova fizeni a zadani stavby realizatorovi
se nakonec protdhly na 10 let. Béhem tohoto
obdobi byly vypsany ¢tyfi rizné tendry.
Teprve az z posledniho vzesel realizator
zakazky, sdruzeni firem STRABAG, Geosan
Group a D&D Elektromont, kterého schvalilo
Zastupitelstvo mésta a potvrdil antimonopolni
urad. Zakazku mésto vypsalo v rezimu
,Design and Build“ a lhtita na dodani projektu
i stavby byla stanovena na dva roky.

Hruba stavba fotbalového stadionu

za planovanych 568 mil. K¢ bez DPH byla
zahdjena v inoru 2022.

TECHNOLOGIE BUDOV

Pfi slavnostnim otevieni plivodniho
stadionu dne 11. kvétna 1966

byl soupefem hradeckych Votrokd
brazilsky tym CR Vasco da Gama,
kterému domdci podlehli 2:3.

Aby se vyznam tohoto slavnostniho
dne jesté umocnil, byl sem ve stejny
den naplédnovan také dojezd

3. etapy cyklistického Zavodu miru
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Autorem projektu je architekt Tomas
Vymetalek, ktery se musel vypofadat

s velkym mnoZstvim zadavacich podminek.
Cilem bylo vratit stadionu jeho plvodni
vSesportovni Gicel a soucasné z néj udélat
maximdalné moderni viceti€elovou arénu.
Novy areal tak zdaleka neni jen zazemim pro
hradecky fotbalovy klub. Kromé fotbalového
o ~ htisté zde vznikl také venkovni oval pro bézce
763 m I I o KC 600 m a 1n—11r.1e bruslafe, uvnitf je umisténo nékolik
télocvicen nebo osvétleny béZecky tunel.
Kromé sportu se pocita také s kulturnim
vyuzitim, naptiklad k pofadani riznych
Kapacita: Potet skyboxii: koncert?, regionalnich slavnosti apod.

9300d iVé klol 16 Zpétky pod lizétky

MalSovicka aréna byla slavnostné oteviena
v nedéli 3. zafi 2023 celodennim rodinnym
programem. Nechybéli muzikanti, pfehlidky
détskych sportovnich klubi, a pfisel dokonce

Des i g o CC — B M SIS CA DA i kouzelnik. Maly stin smutku pfebéhl

- - . . mistnim fanouskim fotbalu po tvatiaz
res e n l p ro m o d e r n l b u d ovy v zavéru vecerniho utkani mistnich Votrokd
s hostujici Olomouci, ve kterém Hradec
podlehl 1:3. I prohra ale ke sportu patfi. Zcela
Chod budov je potfeba optimalizovat nejen z pohledu komfortniho vnitfniho jinou atmosféru zazila nova fotbalova aréna

Cena: Venkovni bézecky oval:

prostredi, ale také z pohledu efektivity provozu a spotreby energii. jiZ 0 mésic dfiv, kdy méli Votroci na novém
Pro optimalni vyladéni chodu budovy jako celku je nutné monitorovat, travniku Gplnou premiéru. V ligovém utkani
shromazd'ovat a vyhodnocovat vsechny relevantni informace poskytované s Ceskymi Budé&jovicemi zvitézili 5:1.

z téchto technickych zafizeni. K témto Gceldim slouzi BMS/SCADA, oznacované Dominantou nového stadionu, ktery splituje
také jako vizualiza¢ni nadstavba, graficka centrala nebo pracovni stanice. kategorii UEFA 4, coZ znamena, Ze vyhovuje
Re$eni Desigo CC od spole¢nosti Siemens predklada uzivatelim data kritériim na pofadani mezinarodnich
jednoduchym a prehlednym zplisobem a umozriuje pruzné a s velkou utkani (podrobnéji viz tabulka), zGstavaji
energetickou tcinnosti automatizovat chod budovy se zachovanim nejvyssi modernizovana lizatka. VSech 9 300 divaka
Urovné uzivatelského komfortu a bezpecénosti. se muze tésit z krytych mist k sezeni.
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Novy stadion Fidi
Siemens Desigo

Nova MalSovickd aréna patfi v soucasnosti k nejmoderné;jsim
fotbalovym stadiondm v Cesku. ,Na technologiemi nabitém
stadionu hraje klicovou roli fidici systém Desigo a vizualiza¢ni
platforma Desigo CC, které kompletné monitoruji a Fidi
vSechna HVAC zafizeni,” fikd Jifi Tobolik, produktovy
specialista Desigo ze Siemens. ,Nase systémy dohliZeji také
na osvétleni hraci plochy, které zajist'uji legendarnf lizatka
spolu s reflektory umisténymi na stfeSe stadionu. Modernf
LED svitidla jsou fizena prostfednictvim komunikacnich linek
DALI z automatizacnich stanic fady Desigo PXC3,” dodava.
Reguldtory systému Siemens Desigo jsou rozmistény

v celkem 18 rozvadécich a vedle osvétleni monitoruji

a reguluji také TZB/HVAC technologie. Realizace téchto
systému probéhla ve spolupraci s firmami DAHASL a 4 MaR.
Firma DAHASL zde slovy Jana Schejbala, jednatele
spolecnosti, instalovala kompletni slaboproudé technologie,
jako napfiklad elektrickou poZérni signalizaci, velkoplosné
obrazovky nebo méreni a regulaci. Partnerem DAHASL pro
dodavky systémud méreni a regulace byla spole¢nost 4 MaR.
Obé tyto firmy se na této zakdzce rozhodly vyuzit
technologie Siemens, a to na zakladé dlouhodobé vzdjemné
spolupréce a zkusenosti.

Desigo také fidi zdroj chladné vody a dvé vétve

na sekundarnim okruhu predavaci stanice tepla. Prvni vétev
zajistuje topnou vodu pro systém vytapéni, topnou vodu pro
vymeéniky ve vzduchotechnickych jednotkach a také ptipravu
teplé vody. Druha vétev zajistuje vyhfivani fotbalového
travniku. Zdroj chladné vody (chiller), ktery je umistén

na strese, je do systému méreni a regulace integrovan
prostrednictvim komunikacniho rozhrani Modbus.
Technologie Siemens také fidi zafizeni urcend k distribuci
tepla a chladu — fancoily, radidtory a podlahové topeni

ve vnitfnich prostorach. V prostorach stadionu jsou rovnéz
umistény desitky vzduchotechnickych jednotek. Najdeme

je vzéné regenerace a wellness, v pradelné, v Satnach
(doméciho tymu, hostd i rozhodcich), v posilovné

a ve fitness zoné, v tiskovém stredisku, ve VIP viceicelové
z6né, vcetné skyboxt, v administrativnich prostorach nebo

i ve sportbaru a fanshopu.

V aréné je instalovano 63 IRC prostorovych regulatorti RDG200KN,

které zajistuji individudlni regulaci jednotlivych mistnosti

SIEMENS  Cerberus™

Kromé fidiciho systému Desigo, ktery zajistuje komfort, vyuZila
spolec¢nost DAHASL také elektrickou pozarni signalizaci Siemens,
kterd se stara téz o bezpecnost navstévnikl

e
B

Automatiza¢ni stanice fady Desigo PXC4
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TECHNOLOGIE BUDOV

Kdo jsou Votroci?

Hractm i fanousktm FC Hradec Kralové se od nepaméti
tika Votroci. Kdo neni z Hradce Kralové anebo neni

s timto fotbalovym klubem bliZe spjat, je touto pfezdivkou
pravdépodobné zaskocen. ,Votrok® vypada jako nespisovna
forma slova ,,otrok" a takovou pfezdivku spis nikdo nechce.
Mistni lidé ale dobfe védi, Ze je to Gplné jinak. Podle
etymologa Vaclava Machka*, ktery bjva v této souvislosti
nejcastéji citovan, nema hradecky vyraz ,votrok“ s otrokem
(¢ili nevolnikem) viibec nic spole¢ného. Slovo ,votrok”
totiZ kdysi mélo i druhy vyznam, a to (nedospély) chlapec,
mladik. Tento viznam se dosud zachoval v geograficky
sousedni polstiné a v Hradci Kralové se jeho pouZivani

znovu rozsitilo v roce 1936, kdy do3lo k soudni pfi ohledné
jeho tidajné hanlivého v§znamu. Soud tehdy dal za pravdu
Zalované strané a potvrdil, Ze ,,pfezdivka Votrok nema

v Hradci Kralové urazlivého smyslu“. Od té doby hradecti
pouZivaji tuto pfezdivku velmi radi a s mistnim fotbalovym
klubem je jiZ spojena tak neodmyslitelné, Ze se stala
dokonce velmi silnou marketingovou znackou.

* Nase rec¢, odborny ¢asopis Ustavu pro jazyk ¢esky (1951)

@ Kategorie 4 stadionu podle UEFA

Kritérium ‘ Kategorie UEFA 4

Rozmeéry hraci plochy (d x §) 105 x 68m

§atny pro rozhod¢i 20 m?, 2 sprchy, WC, 6 mist k sezeni, stal

Parkovaci mista 150

Mista pro divaky Minimalné 8 000 sedicich mist, mista ke stani zakazana

Kontrolni (fidici) mistnost Obsahuje barevny monitor, ktery zabira obraz z bezpec¢nostniho kamerového systému
Pracovni mistnost pro média 200 m? pro 75 lidf, minimalné 10 fotografli

Prostor pro umisténi hlavni kamery 10 m? alespon pro 4 kamery

Prostor pro pisici novinare 100 krytych mist, alespori 50 s pultiky na psani

Boxy pro televizni

a rozhlasové komentatory 2

. . 2 — alespori jedno s vyhledem na hfisteé; minimalné 1. 000 m? parkovaci plochy
Televizni studia r 3 )
pro TV prenosové a doprovodné vozy

e . , 1400 luxt smérem ke stabilnim kamerdm, osvétleni musi pokryvat vSechna
Umélé osvétleni 5 . PP J e 2 5 o
mista hraci plochy, zalozni osvétleni pro pfipad vypadku asporn 800 luxt
. = Minimalni celkovy pocet VIP mist k sezeni: 500 a 400 m? recepcniho
Mista pro VIP a recepcni mistnost N i

prostoru pro obcerstveni VIP
PIné vybaveny specialni sl pro tiskové konference, minimalné 75 mist k sezeni pro zastupce

Tiskové centrum a mixzéna W o it -y N Ry
médii v konferencnim sale, specializovana mixzéna alespori pro 50 novinaru
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Siemens udalosti,
skoleni a webinare

Projdéte si nabidku nasich seminari a webinarl z oblasti, pro které
nabizime feSeni. Vyberte si udalosti podle oblasti vaseho zajmu.
Chcete se zucastnit webinare online nebo jej zhlédnout ze zaznamu?
Registrujte se a o nic nepfijdete.

siemens.cz/udalosti




SIEMENS

Pridejte se k nam
a budte sami sebou

Create with us
#GenderEquity

Prozkoumejte
volné pozice na
siemens.cz/kariera



